﻿e d ! t o r i a l Vinovati fara… vina! Nevinovati cu… vina! an De abiais-a tras cortina peste primul posibilitatea unor constatari. al epoc i „o sa traiti mai bine“, si debutul in cel de-al doilea ne ofera ªi aceasta, pentru ca mai tot romanul mereu traind cu sperante in suflet odata cu paharul inchinat la intersectia ,anilor, schimbe in bine in perioada ce urmeaza. privind desfasurareajcoerentala activitatii s-a gandit la tot ceea ce ar trebui sa se Constructorii sunt printre primii in mintea carora au mi it tot felu de planuri pe santiere, o activitate lipsita de inad- vertentele legislative, birocratice si de disfunctionalitatea financiara cu care se confrunta. Pentru ca, lucizi fiind sa zicem, in 2006 trebuie sa facem ceva nu numai pe linia schimbarii mentalitatii, ci, mai ales, a solutiilor practice. Devenind mai pragmatici si deci -eficienti, vom inlocui mai rapid hei rup-ul politic care ne domina de atatia ani. „Hei-rup“ care a facut ca toti cei care au „defilat” in coloanele puterii sa ajunga sa fie originali cu destinele ale caror teluri n-au constat decatt in vorbe, unele mai sforaitoare ca al ele, fara corespondent in cresterea economica si, bineinteles, a nivelului de trai general. Pentru ca am amintit de destine, cine, cum, cat si cand a raspuns pentru erorile comise, pentru deteriorarea cli- matului economic, pentru practicarea politicii de interese, mai ales, personale, pentru pagubirea economiei tarii, pentru fraudele masive, pentru privatizarea oneroasa a „mostenirii” dinainte de ’89, ai carei bani incasati au luat o desti- natie necunoscuta. in ansamblul acestui comp ex si complicat proces, au aparut si…l vino- vatii… fara vina si nevinovatii… cu vina, ambele categorii facand obiectul permanent al „injuraturilor” politice, al subiectelor intregii prese, ajungand, in final, in zona instantelor judecatoresti. rile s-au „inzapezit” induiosandu-i pana Numai ca, la acest ultim for, lucru- la lacrimi pe cei cu impartirea drep- tatii, din moment ce majoritatea cazu- rilor se afla inca in dosare pline de praf s-au au primit deja cunoscutul… NUP (neinceperea urmaririi penale). Este poate si motivul pentru care un cunoscut lider politic insista sa se declanseze, cat mai repede, un proces de stabilire a provenientei averii fabuloase a unora intr-un interval de doar 16 ani. Uita insa s ceara cu aceeasi insis- tenta ca domnia sa sa fie cap de li ta, intrucat multi aromani se intreaba sde unde au avut atatia bani la inceputul lui 1990 toti cei care se lafaie in fotoliile primilor 300 de oameni cu averile cele mai mari din Romania, lor adaugan- du-li-se multi altii, discreti. De aici i sfidarea cu care ne privesc unii dintre scei 300 de inavutiti peste noapte fara ca cineva sa-i intrebe cum si, mai ales, din ce surse au acces intr-o asemenea postura? Cum pot aparea in ochii nostri „bunicii“ dornici de nebunii pe seama unor „tampite adolescente“ care r se lauda asiduu cu performante amo oase? N-am avut si nu am ceva cu cei bogati, din contra, o tara avuta are, in primul rand, cat mai multi… avuti, dar de aici si pana la ceea ce ne ofera realitatea este o cale lunga. Al fel nu se explica sarabanda multiplelort nomi- nalizari cu cei care au probleme legate de fraude, de inselarea statului, de spalarea de bani, de… „exportul” de valuta la loc sigur, in bancile europene si de pe mapamond. A em, deci, destui vinovati... ara vina,v insa sia destui r nevinovati... f cu vina, dar sc pati p intre degete de oamenii dreptatii. De unde atunci asigurarea veni- turilor la bugetul de stat, daca sume importante ce ar trebui sa intre in buzunarele sale burdusesc pe cele ale infractorilor economici? Se credea, incepand cu 2005, in intronarea unui sistem fiscal normal si durabil, prefigurat de noii „specialisti” veniti la putere. Ca nu s-a intamplat asa este si „rodul” unei mai vechi conceptii si posibilitati de a justifica… impotenta in materie, apeland la nesfarsit la cliseul ca intotdeauna predecesorii sunt vino- vati de situatia mostenita, iar nou-venitii nu mai prididesc cu munca. Ca si cum nu ar f vorba cam de aceleasi perso- naje… ila partide cu denumiri diferite, dar cu aceleasi apucaturi. de tTonul pleaca de sus, de la Parlament, unde in loc sa se emita legi pentru toa a lumea, ies pe banda rulanta numai cele care servesc exclusiv gru- purilor de interese. A se vedea efectul cotei unice de impozitare de 16% care favorizeaza pe cei ce realizeaza venituri foarte mari. Tot de la acest for se da si tonul cheltuielilor care incura- jeaza risipa; din nou a se vedea sumele exorbitante destinate edificiului in care isi desfasoara activitatea. Cine a vazut pe viu (ma numar printre ei) salile Congresului american a putut constata modestia aces- tor spatii. Acolo activitatea legislativa este predominanta, ca si la Londra, Paris, ma etc. Ro ªi atunci, cine este sau nu este vinovat de ceea ce se intampla la noi? Daca dintre ncei influenti ffcunoaste i cineva solutii concrete ar i bine sa si faca ceva i sensul corectiei. Astfel, n-ar mai i vinovat fara… si nici vina nevinovati cu… vina, ambele tcategorii… ignorate nejustificat de justi ie. Ciprian Enache R e d a c t i a 013935 Bucuresti, Sector 1 Str. Horia Macelariu nr. 14-16 Bl. XXI/8, Sc. A, Et. 1, Ap. 15 Tel.: Fax: Mobil: E-mail: 031.405.53.82, 021.232.14.47 031.405.53.83 0723-297.922 revistaconstructiilor@rdsmail.ro revistaconstructiilor@yahoo.com Director Redactor-sef Redactor Tehnoredactor Corector Procesare text Publicitate Ionel CRISTEA 0722.460.990 Ciprian ENACHE 0722.275.957 Alina ZAVARACHE 0723.338.493 Cezar IACOB 0726.115.426 Viorica Gh. CRISTEA Luminita CaLIN Vasile MaCaNEAta 0744.582.248 Elias GAZA 0723.185.170 Colaboratori dr. ing. Felician Eduard Ioan Hann dr. ing. Octavian George Ilinoiu prof. as. dr. ing. Ion Ionescu prof. onor. dr. ing. Decebal Anastasescu prof. univ. dr. ing. Nicolae Florea sef lucr. dr. ing. Petru Mihai conf. dr. ing. Ioan Tuns Editor: STAR PRES EDIT SRL Redactia revistei nu isi asuma responsabilitatea pentru continutul materialului publicitar (text sau imagini). Reproducerea integrala sau partiala a oricarui material scris sau ilustrativ din aceasta publicatie este interzisa in lipsa unui acord scris din partea editorului. Articolele semnate de colaboratori reprezinta punctul lor de vedere si, implicit, isi asuma responsabilitatea pentru ele. ISSN1841-1290 Tiparul executat la: Grupul de presa si tipografie ROMPRINT Bucuresti Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 3 2006 PREªEDINtIA ALIANtEI TaRGURILOR DIN EUROPA CENTRALa (CEFA) in sarcina Romaniei Faptul ca de cativa ani ConstructExpo a devenit cea mai mare si importanta manifestare expozitionala organizata in Romania nu-i deloc un lucru de neglijat, intrucat acest eveniment impulsioneaza cresterea economica. Precizam ca din 2006 ConstructExpo va fi organizat in doua editii: ConstructExpo Antreprenor (22 – 25.03.2006) si ConstructExpo Ambient (17 – 21.05.2006). Noua ipostaza se datoreaza amplorii luate de lucrarile de constructii din tara noastra si dorintei justificate a tot mai multor societati de profil de a-si promova produsele, tehnologiile si serviciile. Fenomenul, in crestere evidenta fata de perioadele precedente, are la baza cel putin un element aparut dupa 1990 pe piata constructiilor din Romania, adica „explozia” de produse importate care si-au pus amprenta asupra productiei autohtone si a comercializarii ei. Cum s-ar spune, oferta a determinat schimbari pe plan organizatoric, productiv si managerial. in ansamblu, este vorba de schimbari pe planul mentalitatii cu care trebuie abordate de aici incolo lucrarile de constructii de orice gen. Revenind la ConstructExpo, trebuie sa semnalam ca insusi organizatorul targului ROMEXPO a privit si priveste cu toata seriozitatea, pana in cele mai mici amanunte, toate elementele care sa asigure conditiile optime de functionalitate a acestui eveniment expozitional. Este un nou moment in care ROMEXPO trebuie sa dovedeasca increderea ce i s-a acordat cain2006sadetinapresedintiaAlianteiTargurilordinEuropaCentrala(CEFA). Aceasta este si tema discutiei cu dl George Cojocaru – presedinte, director general al ROMEXPO si noul presedinte al CEFA. Ciprian Enache: 2006 debuteaza cu o noutate de exceptie privind activi-tatile expozitionale la care Romania este prezenta. Dumneavoastra, dle George Cojocaru, sunteti in acest Aliantei Targurilor dinreEuropa aCentrala moment noul p sedinte l (CEFA). Ce reprezinta CEFA si care este rolul ei pe plan promotional? GeorgeCojocaru: in ultimii ani, Romania este, din ce in ce mai des, prezenta la targurile internationale, iar succesul manifestarilor expozitionale organizate de ROMEXPO este recunoscut si apreciat de catre organizatiile internationale de profil. Astfel, ROMEXPO SA este membru cu drepturi depline al Asociatiei Mondiale a Industriei de Expozitii – UFI, al Aliantei Targurilor din Europa Centrala – CEFA, al Asociatiei Targurilor din Sud–Estul Europei – EASE si al Uniunii Internationale de Raportare a Statisticilor Expozitiilor – CENTREX. Recunoasterea internationala a activitatii noastre, a imbunatatirii serviciilor pe care le oferim clientilor, precum si a satisfacerii exigentelor participantilor, inclu-siv a celor externi, au dus la realegerea, pentru a treia oara, in anul 2004, a insti-tutiei noastre ca membru in conducerea UFI, presedintele ROMEXPO fiind ales vicepresedinte al Comitetului Regional UFI pentru Europa. De asemenea, ROMEXPO participa la conducerea CEFA, in cadrul careia am fost desemnat vicepresedinte pentru anul 2005 si presedinte pentru anul 2006. in plus, ROMEXPO si-a extins rela-tiile de cooperare cu reputati organizatori de targuri si expozitii din mai multe tari: Austria, Belarus, Bulgaria, Cehia, Egipt, Emiratele Arabe Unite, Italia, Japonia, Macedonia, Malta, Moldova, Peru, Polonia, Rusia, Serbia si Muntenegru, Slovacia, Ungaria. Cu acestia, au fost incheiate acor-duri de cooperare bilaterala care prevad actiuni de asistenta, promovare si repre-zentare reciproca, schimburi de spatii expozitionale, proiecte comune de training profesional, coordonarea activitatilor in cadrul organizatiilor internationale de profil etc. ªi, ca sa va raspund complet la intrebarea dumneavoastra, o sa il citez pe Manfred Wutzlhofer, presedintele Messe München, care a caracterizat CEFA cu un pronuntat pragmatism: „CEFA nu este o organizatie unde se vorbeste, ci una in cadrul careia reali-zam proiecte de colaborare. Membrii CEFA sunt organizatori experimentati si se afla in competitie cu alte societati de profil din Europa si din intreaga lume. Ne trebuie servicii mai bune, un per-sonal din ce in ce mai calificat, iar clientii nostri trebuie sa primeasca informatii si sprijin permanent in toate orasele unde isi au sediile membrii nostri, nu numai in timpul manifestarilor”. C.E.: Pe ce durata se intinde mandatul de presedinte al CEFA? in alianta pot intra si organizatori individuali? Unde si cui se pot adresa acestia? G.C.: Mandatul de presedinte CEFA dureaza 1 an, fiind precedat de functia de vicepresedinte, de asemenea cu o perioada de 1 an. organizatorul d dee targuri trebuie F sa Pentru a ev ni membru CE A, indeplineasca 3 conditii: • sa fie membru UFI; • sa aiba manifestari auditate CENTREX; • activitatea de organizare de eveni- mente sa fie desfasu ata in propriul complex expozitional, rsituat in tari din Europa Centrala. Candidatura de membru CEFA este analizata de Comitetul Director CEFA si supusa aprobarii Adunarii Generale CEFA. Trebuie sa specificam faptul ca CEFA este o alianta selectiva, obiectivul sau principal fiind crearea unui cadru optim de discutii prin mentinerea unui numar rezonabil de membri. in afara organizatorilor de targuri, au sansa de a deveni membri CEFA si firme cu un potential economic deosebit care, prin intermediul CEFA, au posibi- litatea aaccesarii unei baze de date import nte. Cei interesati pot transmite intentia de aderare la CEFAcontactand secretaru general CEFA, prin intermediul site-ului.l C.E. : Cum poate influenta CEFA activarea l relatiilor r comerciale, in ansamblu dezvolta ii globale? G.C.: intr-o lume a globalizarii, tre- buie sa gandim global, dari sa actionam regional sau chiar subreg onal. Sa nu uitam ca din CEFA fac parte numeroase targuri di Europa e Est, nde economiile n functionale dde piata u sunt mai tinere si avem nevoie de colabo- rarea cu organizatori, precum cei din München, Bolzano sau Klagenfurt. continuare in pagina 6 ® 4 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 ¬urmare din pagina 4 De altfel, unul dintre scopurile activitatii conducerii Aliantei in anul care urmeaza va fi stimularea conlu-crarii dintre targurile membre CEFA si administratiile locale din orasele unde isi desfasoara activitatea. Manifestarile expozitionale pot deveni, astfel, oportu-nitati pentru comunitatile locale de a-si spori substantial incasarile nu numai din taxe publicitare, dar si din dinami-zarea comertului, a activitatii hoteliere sau de alimentatie publica. Trebuie sa precizez ca CEFA reu-neste, in prezent, targurile din Belgrad, Bolzano, Bratislava, Bucuresti, Budapesta, Graz, Klagenfurt, Ljubljana, München, Novi Sad, Plovdiv, Praga, Sarajevo, Skopje, Viena si Zagreb. Conlucrarea in cadrul Aliantei este indreptata, printre altele, catre sprijinirea procesului de integrare europeana prin intermediul societatilor expozitionale, care sunt adevarati cen-tri nervosi ai transferului de know-how si ai pr.: Ce ainitiative veti eintreprinde omov rii de noi afac ri. C.E pentru ca Romania sa aiba un rol tot mai activ in cadrul CEFA? G.C. : Printre obiectivele pe care ni le-am propus pentru anul 2006, se numara elaborarea unui standard ocu-pational pentru organizatorii de targuri, realizarea unor criterii statistice unitare pentru aprecierea activitatii organizato-rilor de targuri, stabilirea unor strategii de pregatire a organizatorilor de mani-festari expozitionale. Desigur ca problemele privind edu-catia sunt extrem de importante, dar ele trebuie sa se refere si la expozanti, ast-fel incat acestia sa stie cum sa valorifice prezenta lor la un targ, cum sa recunoasca un serviciu de calitate oferit de un organizator si sa il exploateze in propriul avantaj. in sfarsit, sa nu uitam ca nu poate exista o manifestare expozi-tionala izbutita de la care sa lipseasca vizitatorii. Nu ai public, expozantii nu sunt multumiti, iar tot ceea ce facem noi, la CEFA, facem pentru expozantii nostri, nu pentru noi insine. Tocmai de aceea, in cadrul parteneriatelor pe care le-a stabilit, ROMEXPO trimite listele de expozanti de la targurile sale colegilor din CEFA, astfel incat acestia sa poata invita respectivele firme, in calitate de vizitatori specialisti, la propriile targuri. Tot in aceeasi idee, noi realizam misi-uni de afaceri cu ocazia manifestarilor orgTrebuie sa va precizez ca, in 2006, anizate de membrii CEFA . Adunarea Generala a CEFA va avea loc in Romania, prilej cu care tara noastra va fi gazda unora dintre personalitatile cele mai marcante ale industriei expo-zitionale europene. Cu ocazia intalnirii Adunarii Gene-rale CEFA, va fi organizata si o masa rotunda cu reprezentanti ai autoritatilor locale in cadrul careia se vor dezbate probleme privind aportul economic si social pe care organizatorul de targuri il rasfrange in regiunea de activitate. De asemenea, din initiativa ROMEXPO, vom propune Aliantei o structura de responsabilitati, precum si activarea Clubului organizatorilor de targuri din Europa de Est si Centrala. C.E.: in lume si la noi, cu ce fel de probleme se confrunta, in prezent, indus-tria targurilor in organizarea unor mani-festari expozitionale eficiente pentru producatori, comercianti si beneficiari? G.C. : Romania se apropie cu pasi repezi de momentul aderarii la Uniunea Europeana in 2007, iar ROMEXPO SA, ca exponent al economiei nationale, se adapteaza din mers conditiilor comunitare. in acest sens, ROMEXPO SAs-a orientat catre o specializare mai puternica a tematicilor targurilor si expozitiilor, fapt remarcat si apreciat atat de expozantii romani si straini, cat si de vizitatorii specialisti, prezenti intr-un numar tot mai mare la manifestarile organizate. Un exemplu concludent il reprezinta, de cativa ani, chiar targul Construct-Expo de care aminteati la inceputul dis-cutiei noastre. Printre obiectivele prioritare ale activitatii expozitionale in anul 2006, se afla identificarea de noi tematici de manifestari expozitionale care sa raspunda cerintelor unei economii de piata functionale si mutatiilor pe care acest proces, in plina desfasurare, le antreneaza in cele mai diverse sectoare de activitate. Este un obiectiv permanent caruia sunt chemate sa-i raspunda expozitiile specializate, aflate intr-o con-tinua diversificare si reprezentand, in prezent, centrul de greutate al progra-mului expozitional ROMEXPO. Se are in vedere, totodata, consolidarea in conti-nuare a targurilor si expozitiilor inter-nationale cuprinse in programul expozitional ROMEXPO, cu accent pe atragerea de noi expozanti din tara si din strainatate, in vederea cresterii gradului de reprezentativitate si a nivelului spe-cializat al acestor manifestari. Atragerea unui numar tot mai mare de expozanti din intreaga lume este un obiectiv major al fiecarui organizator. in acest scop ROMEXPO SAsi-a dezvoltat o retea de agenti, activi in Europa, Orientul Mijlociu si Asia. De asemenea, inca din anul 1991, ROMEXPO SA a incheiat numeroase acorduri de cooperare cu importanti organizatori de targuri si expozitii internationale din Europa, Orientul Mijlociu, Asia si America de Sud, prin care sunt stipulate acordarea reciproca de standuri expozitionale, organizarea de grupuri de vizitatori spe-cialisti, participari la programe de pregatire profesionala etc. Anual, Complexul Expozitional ROMEXPO – Targul International Bucuresti este vizitat de numeroase delegatii straine, conduse de oficialitati de rang inalt din intreaga lume. Obiectivele urmarite includ extinderea, in continuare, a relatiilor de colaborare internationala ale ROMEXPO SA prin incheierea de noi acorduri de cooperare cu organiza-tori reputati de targuri si expozitii din strainatate, dezvoltand, pe noi coordo-nate, colaborarile deja perfectate cu astfel de parteneri din lumea intreaga. Alte obiective vizeaza intensificarea pregatirii de misiuni economice/dele-gatii de oameni de afaceri romani la tar-guri din strainatate, la care ROMEXPO SA organizeaza participarea firmelor romanesti, precum si modernizarea si dezvoltarea Complexului Expozitional ROMEXPO – Targul International Bucuresti, printr-un program consistent de obiective menite sa conduca la ridi-carea calitativa a parametrilor tehnico-functionali si la fluidizarea intregii activitati desfasurate. Nu pot sa nu subliniez politica ROMEXPO de dezvoltare sustinuta a infrastructurii puse la dispozitia expozantilor nostri. ªi ma refer, aici, la preocuparea permanenta de moder-nizare a pavilioanelor expozitionale existente, dar si de construire a unora noi, moderne, spatioase, dotate pentru a corespunde cerintelor participantilor la manifestarile organizate in com-plexul nostru expozitional. C. E.: ConstructExpo a devenit cel mai important targ organizat in Romania. in tarile CEFA exista tar-guri similare si ce loc ocupa ele acolo? Care sunt actiunile CEFA din punctul de vedere al pregatirii unor cadre competente organizatoare de targuri si expozitii care sa impulsio-neze comertul mondial? in Romania exista o astfel de preocupare si in ce consta ea? G.C.: Categoric, Expozitia Interna-tionala ConstructExpo este un eveniment de referinta printre manifestarile de profil din Europa Centrala si de Rasarit. De altfel, ConstructExpo impreuna cu expozitia internationala Construma, organizata de Hungexpo, sunt contra-polii de echilibru fata de Bauma, evenimentul organizat de Messe Munchen. Am enumerat, astfel, manifestarile-lider organizate in dome-niul constructiilor si al materialelor de constructii organizate de catre membrii CEFA. ConstructExpo – editia 2005 a reunit peste 1.150 de expozanti romani si straini ale caror produse au atras peste 55.000 de vizitatori. tinem sa mentionam ca numarul vizitatorilor specialisti aproape s-a dublat fata de editia precedenta, fapt extrem de apre-ciat de expozanti (89% dintre expozanti intentioneaza sa participe si la editia 2006). in ceea ce priveste pregatirea echipelor de organizatori, CEFAeste pre-ocupata, in primul rand, de pregatirea schimbului de maine. in acest sens, se doreste ca seminarul pentru organiza-torii juniori sa aiba loc anual; deja s-a stabilit ca, in 2006, acesta va fi organizat la Zagreb, iar in 2007, la Plovdiv. ROMEXPO a propus ca aceste seminarii sa aiba loc in perioada unor evenimente de referinta, astfel incat participantii la seminar sa fie direct implicati in activi-tatile specifice organizatorului de eveni-mente expozitionale. Mai mult, tot la propunerea ROMEXPO vor fi oferite burse CEFA tinerilor membri ai CEFA care vor prezenta cel mai interesant proiect de strategie al aliantei pe termen mediu – lung.  6 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Camera de Comert, Industrie si Agricultura Arad CONFORT CONSTRUCT 9–12 martie 2006 Targul Confort Construct, organizat de catre Expo Arad International – Directia specializata a Camerei de Comert, Industrie si Agricultura Arad – are loc anul acesta in perioada 9–12 martie. Aflat la cea de-a douasprezecea editie, Confort Construct – targ de tehnologii si materiale de constructii, decoratiuni interioare, servicii conexe – este un eveniment de referinta pe piata constructiilor din vestul tarii. An de an organizatorii continua sa „construiasca” acest targ, sporindu-i amploarea si aducand elemente de noutate. Daca editia din 2005 s-a bucurat de prezenta a 76 de firme din Romania si strainatate si a fost vizitata de 7.500 de persoane, editia din 2006 va reprezenta un salt spectaculos. Acest fapt se datoreaza constructiei celui de-al doilea pavilion expozitional si dublarii in acest fel a suprafetei de expunere. Atractia pe care targul o exercita asupra firmelor din domeniul constructiilor este determinata, in primul rand, de serviciile la standarde occidentale oferite de organizatori: constructia standurilor din structura Mezzo Germania, asigurarea pazei, sonorizarea si climatizarea complexului, organizarea unui cocktail pentru expozanti, acces Internet, e-mail, fax, copiator, punerea la dispozitie a 3 sali de con-ferinta, parcari, restaurant. Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Datorita acestor facilitati, Confort Construct este mediul propice pentru incheierea parteneriatelor de afaceri, pentru promovarea produselor, pentru informarea asupra noutatilor din domeniu. in ceea ce priveste specialistii din domeniu, dar si publicul interesat, Confort Construct este un bun prilej de a asista la prezentari de produse, la demonstratii practice privind utilajele, de a participa la conferintele avand ca tematica subiecte de interes din domeniu. Dintre produsele expuse putem enumera: diverse materiale de constructii, materiale hidro/termoizolante, utilaje pentru productia materialelor de constructii, sis-teme solare de incalzire, tehnica de piscina, sisteme de constructii pentru hale industriale, tamplarie din PVC, alu-miniu, lemn, jaluzele, confectii metalice din fier forjat, tehnica parasolara; lambriuri, podele laminate si acce-sorii, tavane polistiren, panouri termoizolante, pardoseli industriale etc. Informatii suplimentare referitoare la targul ConfortConstruct se pot obtine la Expo Arad International, tel.: 0257-216.520, fax: 0257-216.521, e-mail: expo3@ccia-arad.ro, manager de proiect dl Cimi Enache, sau vizitand pagina www.expoarad.ro. 7 Ar fi mare pacat daca… A trebuit sa moara dintr-o data niste oameni, sapte la numar, pentru ca marimile tarii sa „constate” ca, in minerit, lucrurile nu sunt nici pe departe in roz si imbietoare pentru munca. Cine a coborat in adancurile pamantului n-a facut-o decat impins de soarta pentru a supravietui atat inainte, cat si dupa 1990. O munca grea si cu urmari nefaste asupra sanatatii celor care, neavand incotro, si-au „ales” aceasta profesie. Spunand aceste lucruri si, apropo de constructii, nu este departe vremea (fara a cobi) cand un asemenea moment nefericit s-ar putea intampla nu in subteran, ci la suprafata. ªi nu din cauza unei explozii de gaze acumulate, ci a unei unde de soc provocate de un eventual cutremur, fie el si de joasa magnitu-dine, sau pur si simplu din cauza fenomenului de imbatranire fizica. Concret, este vorba despre tur-nurile industriale ale marilor combi-nate energetice si chimice, ridicate in timpul „epocii de aur” si care sunt raspandite in mai toata tara. Acestea au deja peste 30-40 de ani vechime, iar intretinerea si reconditionarea s-au facut la unele dintre ele aproape pe ultima suta de metri. Exista insa numeroase asemenea obiective care ar trebui marcate, cum spun specia-listii in materie, cu celebra „bulina rosie” atribuita constructiilor civile. Un eveniment de acest gen poate avea urmari tragice umane, dar si economice. Scoaterea din functiune a unei capacitati energetice, de exem-plu, ar avea consecinte deloc placute la nivelul intregii tari. in unele tari, nu departe de noi, in Turcia, in urma repetatelor cutremure din anii trecuti, efectele au fost dintre cele mai dure. Ne referim, in principal, la afectarea aproape in totalitate a sistemului energetic devenit nefunctional din cauza prabusirii a aproape 20 de cosuri de fum si turnuri de racire. Este un semnal real de alarma si pentru noi, care, daca mai tergiver-sam mentinerea in starea actuala a acestor constructii, putem sa ne dam prea tarziu seama ca am neglijat, cu buna stiinta, un fapt subliniat in repetate randuri, dar ignorat de fiecare data. Starea fizica si functionala pre-cara a acestor constructii industriale (cosuri de fum si turnuri de racire) din tara noastra a fost deseori sem-nalata, chiar si in paginile „Revistei Constructiilor”, de unele societati care, prin obiectul activitatii lor, pot redresa situatia actuala si pot, prin renovare, sa le readuca la parametri normali si, prin urmare, siguri. Poate cea mai perseverenta in acest caz a fost si este SC GIP din capitala, firma specializata in exe-cutarea unor operatiuni de siguranta si calitate, care ar prelungi durata de viata a obiectivelor amintite si ar elimina teama si urmarile unei even-tuale catastrofe de acest gen. Dar, degeaba se fac atatea inter-ventii la cei care pot si trebuie sa ia o decizie in acest sens, atata vreme cat autoritatile raman „nesimtitoare si reci”, parafrazand un vers celebru. Banii „oferiti” de oficialitatile tarii, venite vrand-nevrand in „vizita de lucru” pe-nserate la Anina, nu pot alina, nici pe departe, suferintele parintilor, sotiilor si, mai ales, ale numerosilor copii lasati si ei in voia sortii de naprasnica intamplare. Pentru ca la fel ca si in cazul sinis-tratilor, si acestia vor fi uitati mai curand decat s-ar astepta cineva. Ca asa-i in viata, nu? Toate trec, toate se sterg si, cum se spune, inainte spre mai bine pentru ei, cei aflati in frun-tea bucatelor pe care le ingurgiteaza dupa 1990 cu o lacomie specifica lacustelor. Revenind la repararea si consoli-darea cosurilor si turnurilor de racire, s-au propus deja acte normative, s-au facut studii si pe baza lor propuneri la guvern, ministere, prefecturi, primarii etc. Totul ramane in acest stadiu, pentru ca administratiile, pe toata linia lor verticala si orizontala, se ocupa de influentele si implicarile politice si nu de treburile gospodaresti. Aceste organisme platite din taxele si impozitele percepute de la cetateni, supuse si ele „primenirii” cadrelor din patru in patru ani aidoma vantului care bate in zona politicului, n-au timp pentru asa ceva. ªi atunci, cui sa-i stea gandul la lucrurile serioase cand acesti oameni au… interese cu… grupurile de interese pentru probleme mai proza-ice si deci cu urmari directe in propriile buzunare. Oameni buni (daca ati fi asa), pe langa interesele voastre, ganditi-va o clipa si la interesul general de care beneficiati, poate, fara sa stiti prea bine chiar si dvs.! Pentru ca interesul particular nu se poate desprinde de cel general. Aceste interese se intre-patrund si se conditioneaza. ªi inca ceva, ceva relevat in primele randuri. Adica maine, poimaine sa nu fim pusi in situatia de a scrie din nou ca a trebuit sa moara… pentru ca sa ne trezim la realitate. Ar fi mare pacat! Ciprian ENACHE 10 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 SC Geconstruct SRL – Timisoara SC Geconstruct SRL – Timisoara are ca obiect principal de activitate proiectarea/consultanta in constructii. infiintata in anul 1994, firma s-a implicat in numeroase proiecte de constructii de anvergura regionala sau chiar la nivel national (Banat, Crisana, Sibiu, Caras-Severin, Gorj, Vrancea etc.). Geconstruct, partener de incredere pentru dvs., detine actualmente o considerabila experienta privind proiec-tarea si optimizarea unor structuri, cum ar fi: zStructuri metalice de rezistenta, utilizate la ora actu-ala in Europa si in lume, pentru cladiri de tip industrial sau social-cultural; zStructuri metalice principale sau secundare din pro-file cu pereti subtiri formate la rece; zStructuri mixte din otel si beton cu conectori de tip gujon; zConsolidari / schimbari de functiune ale unor cladiri existente (vezi transformare hala cu pod rulant in cladire P+4 birouri pentru sediul Siemens VDO – Timisoara); zSisteme moderne de invelitori si inchideri pentru constructii metalice.  Lupta contra intarzierii platii in tranzactiile comerciale DIRECTIVA 2000/35/CE A PARLAMENTULUI EUROPEAN Blocajul financiaro-bancar, acest flagel care a generat si genereaza o desfasurare nefireasca a relatiilor dintre societatile comerciale, a pus stapanire de peste 16 ani pe economia romaneasca ce se vrea integrata in Europa la 1 ianuarie 2007. Asemenea necazuri au patit la randul lor si alte state mai vechi sau mai noi din UE. De aceea, inca din anul 2000 acest for european a elaborat documente care sa contribuie la functionalitatea relatiilor financiare, asigurandu-se, astfel, „sanatatea” tranzactiilor comerciale. Iata in acest sens ce prevede Directiva 2000/35/CE. Articolul 1 Domeniul de aplicare Dispozitiile prezentei directive se aplica tuturor platilor facute ca remunerare a tranzactiilor comerciale. Articolul 2 Definitii in cadrul acestei directive: 1) „tranzactie comerciala”: orice tranzactie intre intre-prinderi sau intre intreprinderi si puterile publice care conduce la furnizarea de marfuri sau la prestarea de servicii contra remunerare; • „puteri publice”: orice autoritate sau orice entitate contractanta, asa cum este definita de directivele asupra pietelor publice [92/50/CEE, 93/36/CEE,93/97/CEE si 93/38/CEE; • „intreprindere”: orice organizatie care activeaza in exercitarea unei activitati economice sau profesionale independente, chiar daca aceasta activitate nu este exerci-tata decat printr-o singura persoana; 2) „intarzierea platii”: orice depasire a termenelor, contractuale sau legale, in materie de plata; 3) „rezervarea proprietatii”: conventia (contractuala) dupa care vanzatorul isi rezerva proprietatea asupra bunurilor pana la reglementarea integrala; 4) „rata dobanzii aplicate de Banca centrala euro-peana pentru principalele sale operatiuni de refinantare”: rata dobanzii aplicata unor astfel de operatii in cazul cererilor de oferta cu rata fixa. in eventualitatea in care o operatie de refinantare principala a fost efectuata conform unei proceduri de cerere de oferte cu rate variabile, acest nivel de dobanda se refera la o rata marginala rezultand din aceasta cerere de oferta. Aceasta se refera atat la adjudecarile cu rata unica, cat si la adjudecarile cu rata variabila; 5) „titlu executor”: orice decizie, judecata, hotarare, ordonanta sau ordin de a plati, emise de un tribunal sau de alta autoritate competenta, ca plata sa fie imediata sau esalonata, ceea ce permite creditorului sa recupereze cre-anta sa fata de debitor pe cale executorie; aceasta include 14 decizii, judecati, hotarari, ordonante sau ordine de a plati, care sunt executorii prin acoperire si raman la fel chiar daca debitorul formuleaza un recurs impotriva lor. Articolul 3 Dobanzi pentru intarzieri in plata 1. Statele membre vor asigura ca: a) dobanzile in sensul punctului d) sa fie exigibile in ziua urmatoare datei platii sau la sfarsitul termenului de plata fixat in contract; b) daca data sau termenul de plata nu este fixat in con-tract, dobanzile sunt automat exigibile, fara ca o reamin-tire sa fie necesara: i) treizeci de zile dupa data receptiei de catre debitor a facturii sau a unei cereri de plata echivalente, sau ii) daca data receptiei facturii sau cererii de plata echivalente este nesigura, treizeci de zile dupa data receptiei marfurilor sau prestarii serviciilor, sau iii) daca debitorul primeste factura sau cererea de plata echivalenta inainte de marfuri sau servicii, treizeci de zile de la receptia marfurilor sau serviciilor, sau iv) daca o procedura de acceptare sau de verificare permitand certificarea conformitatii marfurilor sau servi-ciilor cu contractul este prevazuta de lege sau in contract si daca debitorul primeste factura sau cererea de plata echivalenta mai devreme sau la data acceptarii sau veri-ficarii, treizeci de zile dupa aceasta ultima data; a) creditorul are dreptul sa reclame dobanzi de intarziere, in masura in care: i) el a indeplinit obligatiile contractuale si legale si ii) el nu a primit suma datorata la termen, in afara de cazul cand debitorul nu este responsabil de intarziere; a) rata dobanzii pentru intarzierea platii („rata legala“), pe care debitorul este obligat sa o plateasca, corespunde ratei dobanzii a principalei facilitati de refinantare, aplicata de Banca Centrala Europeana (BCE) operatiei sale princi-pale de refinantare, cea mai recenta, efectuata inaintea primei zile calendaristice a semestrului in chestiune („rata directoare”), majorata cu minimum sapte puncte („marja”), in afara unor dispozitii contrare figurand in contract. continuare in pagina 16 ® Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 ¬urmare din pagina 14 Pentru un stat membru care nu participa la a treia faza a Uniunii Economice si Monetare, rata de referinta vizata mai sus este rata directoare echivalenta fixata de banca sa centrala. in ambele cazuri, rata directoare in vigoare in prima zi calendaristica a semestrului in chestiune la Banca Centrala se aplica timp de sase luni care urmeaza. b) in afara de cazul cand debitorul nu este responsabil de intarziere, creditorul are dreptul sa ceara debitorului o despagubire rezonabila pentru toate cheltuielile de recu-perare facute ca urmare a intarzierii platii de catre acesta din urma. Aceste cheltuieli de recuperare respecta prin-cipiile de transparenta si de proportionalitate in ceea ce priveste datoria in chestiune. Statele membre pot, in respectul principiilor sus-mentionate, sa fixeze o suma maximala in ceea ce priveste cheltuielile de recuperare pentru diferite nivele ale datoriei. 1. Pentru anumite categorii de contracte definite de legislatia nationala, statele membre pot fixa termenul de exigibilitate a dobanzilor la un maximum de 60 de zile, daca ele impiedica partile contractante sa depaseasca acest termen sau sa fixeze o rata a dobanzii obligatorie depasind sensibil rata legala. 2. Statele membre prevad ca un acord asupra datei platii sau asupra consecintelor unei intarzieri a platii, care nu este conform dispozitiilor paragrafului 1 punctele b), c) si d) si paragrafului 2, sa nu fie aplicabil sau sa poata da loc unei actiuni de reparatie a pagubei atunci cand, tinand seama de toate elementele cazului in speta, inclusiv bunele practici, uzantele comerciale si natura produselor constituie un abuz manifest la adresa creditorului, se va considera intre altele daca debitorul are vreun motiv obiectiv de derogare de la dispozitiile paragrafului 1, punctele b), c) si d) si ale paragrafului 2. Daca s-a stabilit ca un astfel de acord este in mod manifest abuziv, dispozitiile legale sunt aplicabile, in afara de cazul in care jurisdictiile nationale determina conditii diferite care sunt echitabile. 3. Statele membre vor asigura ca, in interesul credito-rilor si concurentilor, sa existe mijloace corespunzatoare si eficace pentru a pune capat utilizarii conditiilor care sunt vizibil abuzive in sensul paragrafului 3. 4. Printre mijloacele mentionate la paragraful 4 figu-reaza dispozitiile care permit organizatiilor care au sau care oficial sunt recunoscute ca au un interes legitim sa reprezinte IMM de a sesiza, conform legislatiilor nationale corespunzatoare, jurisdictiile sau instantele administrative competente, pentru motivul ca dispozitiile contractuale concepute pentru utilizare generala sunt vizibil abuzive in sensul paragrafului 3, incat ele pot recurge la mijloace corespunzatoare si eficace pentru a pune capat utilizarii unor astfel de conditii. Articolul 4 Retinerea proprietatii 1. Statele membre prevad, conform dispozitiilor nationale aplicabile in virtutea dreptului international privat, ca vanzatorul poate retine proprietatea bunurilor pana la plata integrala daca a fost convenita, explicit, o clauza de retinere a proprietatii intre cumparator si vanzator inainte de livrarea bunurilor. 16 2. Statele membre pot adopta sau conserva dispozitiile relative la aconturile deja varsate de debitor. Articolul 5 Proceduri de recuperare pentru creantele necontestate 1. Statele membre vor asigura ca un titlu executor, indiferent de valoarea datoriei, sa poata fi obtinut in mod normal in 90 de zile calendaristice dupa ce creditorul a format un recurs sau a introdus o cerere pe langa o juris-dictie sau pe langa o alta autoritate competenta, atunci cand nu exista contestatie asupra datoriei sau punctelor de procedura. Statele membre se achita de aceasta obli-gatie in conformitate cu dispozitiile lor legislative, regula-mentare si administrative respective. 2. Dispozitiile legislative, regulamentare si administrative nationale respective se aplica in aceleasi conditii tuturor creditorilor care sunt stabiliti in Comunitatea Europeana. 3. Perioadele mentionate aici nu sunt luate in consi-derare la calcularea termenului de 90 de zile calendaristice vizate de paragraful 1: a) termenul cerut pentru notificari si semnificatii; b) orice intarziere produsa de creditor, ca termenul necesar pentru rectificarea recursului si cererilor. 1. Dispozitiile prezentului articol sunt, de asemenea, fara prejudicierea dispozitiilor Conventiei de la Bruxelles privind competenta judiciara si executarea judecatilor in materie civila si comerciala. Articolul 6 Transpunere 1. Statele membre pun in vigoare dispozitiile legisla-tive, regulamentare si administrative necesare pentru a se conforma prezentei directive inainte de 8 august 2002. Ele vor informa imediat Comisia. Cand statele membre adopta aceste dispozitii, acestea contin o referinta la prezenta directiva sau sunt insotite de o asemenea referinta la publicarea lor oficiala. Modalitatile acestei referinte sunt stabilite de statele membre. 2. Statele membre pot mentine sau adopta dispozitii mai favorabile creditorului decat cele necesare pentru a se conforma prezentei directive. 3. La transpunerea prezentei directive, statele membre pot exclude: a) creantele care sunt supuse unei proceduri de insol-vabilitate impotriva creditorului; b) contractele care au fost convenite inainte de 8 august 2002 si c) cererile de dobanda mai mici de 5 euro. 4. Statele membre comunica Comisiei textul princi-palelor dispozitii de drept national pe care le adopta in domeniul prezentei directive. 5. Doi ani dupa 8 august 2002, Comisia procedeaza la un examen, intre altele, a ratei legale, a termenelor con-tractuale de plata si a intarzierilor platii, pentru a evalua incidenta asupra tranzactiilor comerciale si efectele legis-latiei in practica. Rezultatele acestui examen si ale altor examene la care se va proceda vor fi comunicate Parlamentului European si Consiliului, insotite de propu-nerile necesare vizand imbunatatirea prezentei directive.  Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Reperele profesionalismului Holcim (Romania) SA este filiala romaneasca a Grupului Holcim Ltd., unul din liderii mondiali in furnizarea de ciment, betoane, agregate (nisip si pietris) si alte servicii conexe. Unul dintre jucatorii cei mai importanti in industria mondiala a materialelor de constructii, grupul este de origine elvetiana si are o puternica prezenta pe piata din 70 de tari, pe toate cele 5 continente. Holcim numara aproxi-mativ 61.000 de angajati si opereaza cu 130 de fabrici de ciment, peste 750 de statii de betoane si peste 200 de statii de agregate in intreaga lume, fiind printre primele companii inter-nationale din domeniul constructiilor care au facut investitii in Europa de Est dupa 1989. Avand o experienta de aproape 100 de ani in producerea cimentului, a betoanelor si agregatelor, Holcim a penetrat piata romaneasca in 1997, cand a preluat fabrica de ciment de la Turda. in anii urmatori, compania a mai cumparat doua fabrici de ciment: la Campulung si la Alesd. Statie ecologica pentru betoane in domeniul betoanelor, Holcim a introdus in Romania in 2001 un con-cept nou, acela de statie ecologica. Spre deosebire de cele traditionale, ea reprezinta o noutate gratie faptului ca tehnologia folosita reduce emisiile de praf, elimina zgomotul si permite reci-clarea betonului proaspat. Holcim (Romania) opereaza in acest moment cu 14 statii ecologice de betoane la Pitesti, Cluj-Napoca, Craiova, Ploiesti, Oradea, Arad, Sibiu, Bucuresti – Chitila, Bucuresti – Pipera, Bucuresti – Progresul, Satu Mare, Brasov, Timisoara si Targu Mures. in plus, Holcim detine si 4 statii de agregate la Rancaciov, Zarnesti, Brasov si Piscani. Toate aceste puncte de lucru sunt coordonate de cei aproximativ 1.300 de angajati ai Holcim (Romania). Din 1997 si pana la sfarsitul anului 2005, compania a investit aproximativ 334 milioane de euro in achizitii, modernizari, masuri pentru protectia mediului si dezvoltarea afacerii. Cel mai mare proiect al companiei se desfa-soara la Campulung, unde Holcim (Romania) investeste in perioada 2005-2008 aproximativ 105 milioane de euro in construirea celei mai mari linii de productie a cimentului gri din Romania si a unei noi hale de preomo- genizare a materiilor prime. in 2006 Holcim (Romania) va aloca aproximativ 70 milioane de euro intr-o serie de proiecte privind moder-nizarea tehnologiei de productie, pro-tectia mediului, dezvoltarea afacerilor, sanatatea si securitatea in munca, proiecte sociale si in domeniul resur-selor umane. O dovada a seriozitatii cu care compania s-a angajat in a oferi pro-duse si servicii de calitate este imple-mentarea unui Sistem Integrat de Management, gratie caruia, la ince-putul anului trecut, toate punctele de lucru ale Holcim (Romania) au obtinut certificate de management al calitatii (ISO 9001), mediului (ISO 14001) si securitatii in munca (OHSAS 18001). Markus Wirth, director general Holcim (Romania) De asemenea, datorita imaginii construite, politicii de investitii si activitatilor de dezvoltare si expan-siune desfasurate, compania a primit numeroase premii de excelenta si recunoasteri oficiale din partea comu-nitatii de afaceri si a autoritatilor. Imaginea profesionista cu care se pre-zinta in fata marelui public la targurile de specialitate a fost in repetate randuri recunoscuta, compania primind premii de excelenta la ultimele 4 editii ale Construct Expo din Bucuresti, precum si la alte targuri de profil din tara. Palmaresul companiei include si titluri precum „Cel mai bun investitor strategic”, „Corporate Citizen Award”, „Premiul de Excelenta”. in 2005, proiectul „Creeaza-ti mediul!” a primit trei dis-tinctii: „Cel mai bun program comuni-tar al unei companii” – Gala Oameni pentru Oameni, „Premiul de Aur pentru Excelenta” si „Premiul Special pentru Creativitate si Cercetare” – Premiile Romanesti pentru Relatii Publice. Tot in 2005, Holcim (Romania) a fost desem-nata a 5-a companie romaneasca pentru ca ofera cele mai bune conditii de lucru („Top 50 cele mai bune companii pentru care sa lucrezi”, revista „Capital”) si a primit locul 19 in „Topul 50 al indus-triei prelucratoare” (Finmedia). continuare in pagina 20 ® 18 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 ¬urmare din pagina 18 Prin premierele si inovatiile lansate pana in prezent, compania s-a dovedit a fi un deschizator de drumuri si in sfera serviciilor aduse in domeniul constructiilor. Holcim (Romania) este prima companie care a adus in atentia specialistilor si a publicului larg manuale de utilizare a cimentului si betoanelor, oferindu-le gratuit tuturor celor intere-sati in cadrul evenimentelor publice la care participa, dar si pe pagina de Internet a companiei, www.holcim.ro. infiintarea unor linii telefonice de infor-mare si de preluare a comenzilor clientilor (Holcim Infoline 208.20.00 si Dispeceratul Betoane Bucuresti) sunt servicii care, alaturi de lansarea in pre-miera a unor produse, precum Holcim Superlucrabil si gama de Lianti Hidraulici Rutieri Holcim, comple-teaza cu succes un portofoliu bogat, complex si original. De asemenea, in 2005, Holcim a lansat primul Raport de Dezvoltare Durabila al unei com-panii din Romania, primul Raport despre co-procesarea deseurilor in fabricile de ciment si serviciul de descarcare a cimentului in saci paleti-zati („Tail Forklift”). „Pentru noi, este foarte important sa fim perceputi drept cea mai respectata si mai atractiva companie din industria noastra. Putem realiza acest lucru respectandu-ne promisiu-nile facute, oferind servicii de calitate si pastrand o permanenta comunicare cu partenerii nostri de interes,” declara Markus Wirth, director general Holcim (Romania). Realizari Holcim (Romania): zTerminal de ciment in Bucuresti-Progresul pentru livrari rapide in Bucuresti si imprejurimi; zDispeceratul de Betoane Bucuresti – un serviciu pentru primirea si livrarea comenzilor din Bucuresti; zSistemul de Pozitionare Globala HolTrack – GPS pentru monitorizarea flotei Holcim; zOrganizarea unui concurs pe teme de mediu pentru liceenii din Campulung – concursul face parte din programul national de respon-sabilitate sociala „Noua ne pasa”, derulat de Holcim in Romania; zMinighiduri de utilizare a cimentului si a betoanelor; zHolcim Infoline (021)208.20.00 – primul serviciu infoline din industria constructiilor; zwww.holcim.ro – un website dinamic, usor accesibil, oferind infor-matii utile tuturor categoriilor de clienti ai Holcim; zTripla certificare TÛV Rheinland pentru managementul calitatii (ISO 9001), al mediului (ISO 14001) si securitatii in munca (OHSAS 18001) la toate punctele de lucru; z„Creeaza-ti mediul” - Manuale ce abordeaza tematica protectiei mediului, distribuite gratuit in scoli; zwww.ecoman.ro – un website care ofera elevilor informatii utile despre protectia mediului si care include si un joc online; z„Dezvoltarea Durabila – Provocari globale si strategii locale” – primul raport de dezvoltare durabila realizat de o companie din Romania; z„Pentru un viitor durabil – Co-procesarea deseurilor in fabricile Holcim (Romania)” – primul raport exhaustiv din Romania privind co-procesarea deseurilor in fabricile de ciment; z„Tail Forklift” – serviciu de descar-care a cimentului in saci paletizati. Investitii in 2006–2008 Holcim (Romania) intentioneaza sa investeasca, in perioada 2006–2008, peste 160 milioane de euro. Aceste investitii vizeaza modernizarea tehnologiilor de productie, cresterea capacitatii de productie, precum si proiecte privind protectia mediului, dezvoltarea afacerii, sanatatea si securitatea in munca, responsabilitatea sociala si resursele umane. Investitiile planificate pentru 2006–2008 includ si cheltuielile prevazute pentru modernizarea tehnologiei de productie a fabricii de ciment din Campulung. Modernizarea va insemna pentru piata cimentului din tara noastra un spor semnificativ din punct de vedere canti-tativ si calitativ care va influenta pozitiv cresterea constructiilor in ansamblul lor.  20 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 A n t i c o r o s i v TRADItIE – CALITATE – EFICIENta Anticorosiv SA este compania cu cea mai vasta experienta in producerea materialelor de protectie anticoroziva. Ea a fost infiintata in anul 1955, ca urmare a necesitatii prevenirii si combaterii fenomenelor de coroziune care apar in toate procesele industriale. Pana in 1989, era singura unitate din peisajul industriei romanesti cu un asemenea profil. in 1990, intreprinderea de Protectii Anticorosive si Utilaje Speciale (IPAUS) Bucuresti s-a constituit ca societate comerciala pe actiuni , devenind SC Anticorosiv SA, iar din anul 1999 a fost privatizata, Broadhurst Investment Fund fiind actionarul majoritar. De la acea data, SC Anticorosiv SA a intrat intr-o ampla etapa de restructurare si moder-nizare organizationala si a proceselor de productie. Obiectivul societatii este pe mai departe strans legat de valorificarea experientei, a traditiei si a intregii capacitati de inovare pentru a oferi solutii adaptate pentru lupta impotriva coroziunii prin mijloace tehnice moderne. Excelenta in afaceri, inovarea, ori-entarea catre viitor, intelegerea si asumarea rolului social si a respon-sabilitatii de a contribui la pastrarea unui mediu sanatos sunt si vor ramane coordonate definitorii ale activitatii SC Anticorosiv SA. De-a lungul anilor, firma si-a castigat reputatia datorita adaptarii perma-nente atat a produselor, cat si a servi-ciilor oferite, pentru a raspunde cerintelor specifice ale clientilor. Functionand pe o piata care, an de an, este supusa unor constrangeri legis-lative si de protectie a mediului din ce in ce mai stricte, compania si-a adaptat produsele, atitudinea si logis-tica pentru asigurarea succesului clientilor si a proiectelor acestora. in acest scop, intreaga productie se plaseaza sub semnul calitatii, una dintre cele mai eficiente arme in lupta cu coroziunea, prin implementarea in cursul anului 2000 a sistemului cali-tatii ISO 9001 si demararea, in anul 2001, a activitatii de certificare a cali- tatii pentru produse. De asemenea, SC Anticorosiv detine autorizatia CNCAN pentru activitati de fabricare in domeniul nuclear, acreditarea RENAR – Laborator OMNITEST, certificarea PSI – CPM pentru executia lucrarilor de termoprotectie. Confirmarea seriozitatii activitatii reiese si din enumerarea partiala a unor importanti investitori care au beneficiat de calitatea produselor realizate de firma bucuresteana. Pentru protectii anticorozive, amintim: MITTAL STEEL SA Galati; OLTCHIM SA Ramnicu Valcea; CHIMCOMPLEX SABorzesti; AZOMUREª Targu Mures; ARPECHIM Pitesti; TERMOELECTRICA SA; INTFOR SA Galati; AMIDON GLUCOZA Calafat; ALLIED DEALS Baia Mare; BRAUN UNION; PETROMIDIA Navodari; TERMINAL OIL Constanta; CNE PROD Cernavoda; ªantierul Naval Constanta, iar pentru protectii cu folii de elasto- meri: CNE PROD Cernavoda; VULCAN Bucuresti; TERMOELECTRICA SA Bucuresti; ªantierul DAMEN Galati; DOLJCHIM Craiova; ROMAG PROD Dorbeta-Turnu Severin; ALUM Tulcea; MICHELIN Romania; RAFO Onesti; SOFERT Bacau; PETROBRAZI Ploiesti; RULMENTULBrasov; GRIRO Bucuresti; TERAPIA Cluj. Pornind de la exigentele specifice economiei de piata, compania este organizata pe 4 centre de profit, vopseDiviziatradezivi, chituri si reprezentate de: z le indus iale (cu o pondere de din cifra de afaceri) 43% Divizia plasticuri ;& protectii Divizi(34% din cifra de afaceri); z cauciucate z a pompe & robinete ifra de afaceri); (16% din cDivizia aplicatii industriale (7% z din cifra d afaceri). Fiind o comp ni inovatoare, societatea edispune adee un sector de cercetare-dezvoltare si proiectare care lucreaza atat pentru dezvoltarea produselor noi si cautarea de materii prime si tehnologii moderne de fab catie, cat si la solicitarea clientilor. ri- Efortul pentru cercetarea si dez- voltarea gamelor de produse vine in intampinarea cerintelor cu care se confrunta clientii. El este orientat in prezent spre realizarea unor noi generatii de produse (chituri, mase de spaclu si sisteme de vopsire) cu apli- catii la temperaturi scazute, de pana 0 la 0 C, si posibilitatea aplicarii pe suporturi umedegsaue chiar rruginite, atunci cand pre atir a acestora nu poate fi facuta corespunzato . 22 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Realizarea si dezvoltarea unor noi produse fara solventi, de corp solid mare sau materiale in dispersie apoasa reprezinta preocuparea per-manenta pentru protectia mediului inconjurator. Diversificarea continua a gamei de produse, ca raspuns la cerintele specifice ale clientilor, completata cu un pachet de servicii de consultanta si executie, absolut necesar in defi-nirea unei oferte flexibile si moderne, fac din Anticorosiv un partener de afaceri solid si de incredere pentru cei peste 5.000 de clienti care folosesc produsele sale. ADEZIVI Anticorosiv dispune de un puternic sector de fabricatie de adezivi indus-triali si de uz general, pe baza de rasini epoxidice, elastomeri si/sau polimeri sintetici, produsul PRENADEZ, marca inregistrata, fiind sinonim cu termenul adeziv, in limbajul curent. Calitatea deosebita a acestor pro-duse este demonstrata prin colabo-rarea cu firma Den Braven Romania, filiala a renumitei companii olandeze Den Braven, care este distribuitorul unic al produselor PRENADEZ si CODEZ in ambalaje mici. Avand in vedere experienta firmei in cercetarea si productia de masti-curi si etansanti, produse acceptate si agrementate de companii ca Renault sau Citroën, SC Anticorosiv produce, de asemenea, la solicitarea firmei Den Braven, un nou material de etansare utilizat la fabricarea geamurilor ter-mopan, o piata care abia acum este in dezvoltare in Romania. Adaptarea permanenta la noile tendinte in domeniul producerii adezivilor, precum si preocuparea constanta pentru protectia mediului inconjurator si alinierea la normele europene au determinat achizitio-narea, in anul 1996, a unei instalatii noi, moderne, pentru fabricatia de adezivi de topire, unica in sud-estul Europei. Este vorba de adezivi ecologici, fara solventi, cu aplicatii in industria mobilei, in tipografie, industria de ambalaje sau la realizarea foliilor adezive pe suporturi diferite. SISTEME DE PROTECtIE A PARDOSELILOR O gama de produse noi fabricate de Anticorosiv este reprezentata de materialele pe baza de rasini epoxi-dice autonivelante, marca ALOREX. Acestea se aplica in strat gros sau subtire, pentru protectia pardoselilor din halele industriale, depozite, par-cari, spatii comerciale, show-room-uri, constituind in acelasi timp protectii durabile si decorative. Sistemele de protectie a par- doselilor, oferite de Anticorosiv, raspund celor mai variate cerinte, fiecare solutie recomandata fiind adaptata conditiilor concrete ale fiecarui proiect. Specialistii firmei asigura suportul tehnic si profesional, asistenta tehnica si instruirea persona-lului aplicator, precum si alegerea celui mai potrivit sistem de protectie. SISTEME SPECIALE DE VOPSIRE ANTICOROZIVa Anticorosiv produce, de asemenea, o gama larga de vopsele anticorozive speciale, de tehnologie avansata, aplicabile atat pe suprafete din metal, cat si pe beton. Sunt vopsele pe baza de rasini epoxidice, poliesterice cu aviz sanitar pentru sectoarele indus-triei alimentare, clorcauciuc sau poli-etilena clorosulfonata, care vin in intampinarea clientilor cu experienta specialistilor ce cunosc si inteleg difi-cultatile specifice fiecarui proiect. BETOANE EPOXIDICE ªI MASE DE ªPACLU Sunt produse care asigura pro-tectia si/sau repararea elementelor structurale din beton (stalpi, grinzi, poduri, viaducte etc.), avand rezistente mecanice si chimice excelente ce con-fera suporturilor pe care sunt aplicate o durabilitate foarte mare si rezis-tente la socuri mecanice puternice. Materialele pot fi utilizate si ca mase de spaclu in camp continuu, pentru egalizarea si rectificarea supra-fetelor, in special pentru sistemele de protectie a pardoselilor. FOLII ªI PROTECtII CU FOLII DE ELASTOMERI Prin sectorul de productie a foliilor si protectiilor cu folii de elastomeri, SC Anticorosiv este liderul de necon-testat in domeniul executiei unor asemenea tipuri de protectii pentru utilaje industriale complexe, supuse agresivitatii substantelor chimice foarte corozive, acide sau bazice concentrate. Calitatea acestor produse este demonstrata prin lucrarile de protectii executate pentru parteneri din Germania, Cehia, Canada, Ungaria, Turcia, Egipt, China, Coreea, Iordania sau Mexic. Toate produsele realizate la Anticorosiv sunt completate cu servicii suplimentare de executie si punere in opera: zlucrari de termoprotectii; zexecutii de protectii ale par- doselilor industriale; zlucrari de impermeabilizare si protectii anticorozive speciale; zexecutii de vopsitorii industriale; zexecutii lucrari de cauciucare; zservicii de testare si verificare a materiilor prime si produselor.  Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 23 Chituri de etansare ing. Bogdan STaNESCU Prin chit, ne referim la un mate- rial care, aplicat in stare uniforma a aplicarii chiturilor, a specifican- tilor si aplicatorilor. Deseori, aceasta zAgenti mecanici – solicitari de intindere si compresiune, forfecare intr-un rost, il etanseaza prin are loc prea tarziu, si consultantii paralela cu axul longitudinal al ros- adezivitate la suprafetele corespun-zatoare interiorului rostului. Chiturile se aplica la etansarea rosturilor ai caror pereti pot fi consti-tuiti din beton greu sau usor, sticla, metale, lemn, materiale plastice, mate-riale emailate, materiale glazurate, tigla, ceramica, zidarie, piatra etc. Studii independente au aratat faptul ca 98% din defectele chi-turilor pot fi evitate. Aceleasi studii au aratat ca defectele chiturilor sunt cauzate: z75% – 85% de catre aplicator; z15% – 20% de specificatiile tehnice gresite; z0% – 5% de controlul calitatii la producator. Atata timp cat fabricarea este facuta fara defecte, este evident faptul ca beneficiile cele mai mari pot decurge din instruirea practica sunt chemati in urma cedarii chi-tului pentru a identifica cauza si pentru a gasi o solutie tehnica. Exista un numar de situatii pe care trebuie sa le verificam atunci cand examinam cedarea unui rost. Rosturile din constructiile etansate cu chituri trebuie sa-si mentina capacitatea functionala sub actiunea urmatorilor agenti: zAgenti termici – contractie sau intarire, modificarea comportarii la deformare; zApa – eroziune, umflare, fisurare, micsorarea aderentei, infiltratii; zRadiatii ultraviolete – degradare chimica, modificarea proprietatilor mecanice, modificarea culorii; zAgenti chimici – transformari chimice, micsorarea aderentei; zMicroorganisme – modificarea culorii; tului sau combinate. Atunci cand vorbim despre iden-tificarea modului de cedare, exista trei posibilitati: zCedarea aderentei – aceasta reprezinta ruperea aderentei de-a lungul liniei suprafetei dintre chitul de etansare si substrat. zCedarea coeziva are loc atunci cand chitul cedeaza si se despica, prezentand fisuri si rupturi in interi-orul rostului. Aceste rupturi se pot manifesta atat in directia transver-sala, cat si in cea longitudinala. zCedarea substratului survine atunci cand substratul cedeaza inaintea chitului si este usor de identificat prin faptul ca substratul este aderent la chit si dupa cedarea acestuia. Avand in vedere cele mentionate, putem spune ca alegerea corecta a produsului de etansare trebuie sa raspunda, mai intai, la intrebari legate de destinatia rostului, rezis-tenta ceruta la factorii fizici si chimici, elasticitate si aderenta la substrat. O alta serie de probleme impor-tante pentru alegerea corecta este reprezentata de modalitatea de aplicare, durata de viata si accesi-bilitatea intretinerii produsului. Etansarea unui rost necesita par-curgerea urmatoarelor etape la punerea in opera a chiturilor: • pregatirea rosturilor pentru urmatoarele operatii: 24 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 - calibrarea rostului; - pregatirea suprafetelor de aderenta; - aplicarea amorsei; - aplicarea patului de rost. zpregatirea chiturilor de etansare; zaplicarea chiturilor de etansare; zfinisarea chiturilor de etansare. Iridex Group Plastic prin Depar- tamentul Materiale Speciale de Constructii furnizeaza o gama larga de chituri si alte produse de etan-sare, oferind consultanta si punerea in opera la cerere. Un exemplu de produs este chitul COLPOR 200 PF, un material de inalta performanta pe baza de poli-uretan, bicomponent, nebituminos, aplicabil la rece, rezistent la com-bustibili si uleiuri, pretabil a fi aplicat in zonele de alimentare a aparatelor de zbor, terminalelor de petrol, in garaje, parcari sau zone de cargo. Colpor 200 PF isi mentine neal-terata capacitatea de preluare a deplasarilor (MAF) de 25% din ros-turile de imbinare pe intregul domeniu termic cuprins intre tem- peraturile externe, nu se intareste Daca acest fapt nu a fost luat in calcul, atunci chitul poate functiona in afara parametrilor proprii de per-formanta, atunci cand la momentul punerii in opera substratul se afla la temperatura cea mai scazuta si ros-turile se aflau la un maximum de deschidere. in acest caz, masticul va lucra in compresiune de-a lun- Raportul latime/adancime pen-tru etansare folosind Colpor 200 PF trebuie sa fie 1:1 pana la 1½:1, adancimea minima de etansare fiind de 10 mm (ex. rost de con-tractie: 15 mm latime x 13 mm adancime; rost de dilatare: 25 mm latime x 20 mm adancime). O caracteristica importanta este reprezentata de faptul ca rosturile pe vreme rece, nu devine excesiv gul majoritatii duratei sale de etansate folosind chitul COLPOR de moale si nu poate fi smuls in conditii de temperaturi foarte inalte. Calcularea Factorului de Aco-modare a Miscarii (MAF) va tine cont de faptul ca produsul trebuie sa lucreze de-a lungul celei mai calde parti a zilei, atunci cand rosturile sunt la un maximum de inchidere, sau in cel mai cald moment al anului. viata. Latimea rosturilor de dilatare din suprafetele traficabile trebuie sa fie de maximum 30 mm. Este necesar ca suprafata etansarii realizate sa se afle cu 5–8 mm sub nivelul pavajului, in functie de temperatura din timpul executiei etansarii. 200 PF pot fi traficate dupa 16 ore de la punerea in opera. Secretul obtinerii durabilitatii si a eficientei etansarilor consta in alegerea si aplicarea corecta a materialelor. Din acest motiv, Iridex Group Plastic, prin intermediul Departamentului Materiale Speciale de Constructii, va sta la dispozitie.  Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 25 Sistemul pentru plansee DOKAFLEX Sistemul DOKA pentru plansee este destinat tuturor domeniilor de utilizare si celor mai inalte exigente. Cu acest sistem se pot realiza con-structii supraterane de birouri, locuinte, constructii civile, constructii in cadre, garaje subterane si – in combinatie cu schelele portante – poduri si viaducte etc. Acest sistem este realizat in mai multe subsisteme constructive, si anume: zDokaflex 1-2-4 – ca sistem manual si flexibil pentru plansee; zDoka Xtra – ca sistem manual, cu tehnica integrata de decofrare; zMese Dokaflex – sistem de cofrare suprafete mari; zMesele Dokamatic – sistem de cofrare super rapida al planseelor. Beneficiile principale ale clientu- lui utilizator al acestui sistem sunt simplitatea constructiva – data, in principal, de numarul mic de compo-nente, flexibilitatea, siguranta in uti-lizare la nivelul standardelor UE, productivitatea – conferita de optimi-zarea procesului de cofrare. Instalarea se realizeaza, practic, fara eforturi de proiectare, deservirea este simpla si cu rezultate sigure, toate avand ca rezultanta placi turnate de o calitate impecabila. Proiectarea solutiei de cofrare este realizata de specialistii firmei Doka cu sistemul de proiectare Tipos, care genereaza liste complete de piese si nu lasa loc pentru improvizatii. Solutiile create la repezeala si acce-soriile procurate ad-hoc, completate inevitabil de improvizatii, sunt cele mai scumpe. Proiectarea prin Tipos evita aceste costuri suplimentare inainte ca ele sa se inregistreze fizic. Dokaflex 1-2-4 Este cel mai popular sistem de cofraj pentru plansee, pentru ca este simplu, rapid si flexibil si ofera solutii constructive facile pentru cele mai diferite sectiuni de baza din planseu: grinzi, iesinduri ale planseului, plansee filigranate, iar alegerea libera a asterelii satisface toate cerintele arhitectilor referitoare la aspectul betonului. Sistemul convinge prin simplitate, numar mic de componente, calcul simplu al necesarului de materiale, cu rigla de calcul Doka. Componentele sistemului sunt durabile si robuste. Panourile Dokadur au suprafata impregnata cu corindon, pentru rezistenta la contactul cu betonul, si conturul sigilat cu poliure-tan impotriva umezelii. Grinzile H 20 Top au intariri de capat, de asemenea, fabricate din poliuretan, care consti-tuie amortizor in cazul caderilor acci-dentale, prelungindu-le, astfel, mult durata de folosire. Grinzile au marcaje triunghiulare pe fiecare muchie care echivaleaza cu o banda de masurare integrata. Pentru plansee de pana la 30 cm grosime, grinzile transversale se pozitioneaza la un marcaj distanta, popii la 2 marcaje, iar grinzile longi-tudinale la maximum 4 marcaje departare. Instalarea poate fi facuta, asadar, fara desen si fara asistenta tehnica, de catre operatori. Sistemul este completat de popi reglabili de 20 kN si 30 kN portanta, omologati dupa EN 1065, care, prin geometria speciala a filetului de reglaj al inaltimii, permit desprinderea, respectiv decofrarea chiar fiind sub sarcini mari. Accesoriile sistemului sunt: trepiezi pentru fixare popi, capete de sustinere si decofrare, coltare pentru cofrarea grinzilor, prelungitoare si scule ajutatoare. Mesele Dokaflex Lucrarile de mare amploare, cu plansee mari, necesita viteze de exe-cutie superioare. Produsul conceput de Doka pentru acest gen de lucrari este Masa Dokaflex. Formatele standard ce pot fi furnizate sunt 2,5 (2,00) x 4,00 m si 2,5 (2,00) x 5,00 m cu grosimea aste-relii de 21 mm sau 27 mm si ele sunt rentabile incepand de la 2 utilizari in sus. La cerere, se pot realiza si formate speciale. Masa Dokaflex este un modul mai mare al sistemului 1-2-4 cu care este si perfect compatibil pentru zonele de completare si compensari. Acest sistem utilizeaza popii Eurex de 30 kN portanta, care sunt omolo-gati conform Standardului European EN 1065 si sunt adecvati pentru sustinerea planseelor de pana la 85 cm grosime. Sistemul Dokaflex este dotat cu dispozitive de ridicare, mutare si transport rapide si sigure, care duc la economie de timp si cheltuieli. Fixarea popilor de masa Dokaflex se face utilizand doar niste simple pene de asamblare. Mutarea meselor se poate executa cu macaraua, stivuitorul, carucioare de deplasare simple sau cu actionare hidraulica. Datorita modului com-pact de realizare, un camion cu semi-remorca poate transporta pana la 18 mese la o singura cursa. Mesele Dokaflex usureaza munca mult, indeosebi la planseele inalte de mare suprafata, unde cofrarea manuala ar fi mai dificila. Cadrul pentru masa de cofraj Dokamatic 1,50 m extinde domeniul de utilizare pana la circa 7 m inaltime, iar la plansee mai inalte de 7 m, masa se poate combina fara probleme cu esafodajele Staxo. Firma Doka sta la dispozitia clien-tilor sai, prin filiala sa din Romania, cu servicii complete de proiectare solutie de cofrare, materiale la van-zare sau inchiriere, asistenta tehnica la montaj si service-ul materialelor returnate, la nivel european.  (continuare in numarul viitor) 26 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Panouri de forfecare metalice [I] CALCULUL iN DOMENIUL INELASTIC Paul IOAN, Radu PASCU, ªtefan BEtEA – Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti Structurile metalice se folosesc frecvent la cladiri etajate inalte, datorita avantajelor pe care le prezinta in comparatie cu structurile din beton: greutate mai mica si viteza de executie mai mare. in ultimii ani, au reinceput sa fie utilizate si in Romania, dupa o pauza de ceva decenii, in Bucuresti aparand tot mai des proiecte de structuri metalice etajate inalte. in acelasi timp apar insa si probleme specifice cladirilor inalte: necesitatea de a asigura o rigiditate suficienta la sarcini orizontale din vant sau seism, precum si o comportare adecvata la solicitari seismice intense – dezvoltarea unor mecanisme favorabile de disipare a energiei prin deformatii postelastice. Evaluareaperformantelorseismicealeuneiasemeneacladiriimpunedeci,inmodobligatoriu,realizareauneianalizeneliniare(fizic),iar pondereamodurilorsuperioaredevibratiefacecaanalizeledetippush-oversanufierelevantesisafienecesareanalizedinamiceneliniare. tiv in Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti, colec- structurilor metalice si l-a utilizat in cateva studii de caz [2]. ul de autori a dezvoltat (pe baza programului ANSR [1]) software-ul necesar pentru analiza dinamica neliniara 3D a in acest articol este prezentat, mai intai, un nou element finit de panou de forfecare, precum si aplicarea lui la studiul structurii de rezistenta a unei cladiri de 106 m inaltime, amplasata in Bucuresti. Cadre cu panouri de forfecare metalice – sistem eficient de preluare a efectelor actiunilor orizontale Preluarea fortelor orizontale la o structura metalica se poate realiza prin diverse sisteme: cadre cu noduri rigide, cadre cu contravantuiri centrice, cadre cu contravantuiri excentrice, cadre cu panouri de forfecare metalice sau com-binatii ale acestor sisteme. Sistemul de cadre cu panouri de forfecare metalice, care este echivalentul peretilor structurali la structurile din beton, prezinta doua avantaje majore: rigiditate ridicata sub incar-cari de exploatare si o buna capacitate de disipare a energiei prin deformatii postelastice la solicitari seismice puternice. Cercetarile de laborator au demonstrat buna comportare a sistemului (fig. 1) [3]. De altminteri, Astaneh-Asl [4] propune coeficienti de comportare pentru structurile din cadre metalice cu panouri de forfecare similari cu cei pentru cadre metalice cu contravantuiri excentrice sau cadre din beton armat. De accea sistemul a fost ales, in combinatie cu cadre cu noduri rigide si cadre cu contravantuiri centrice, pentru realizarea structurii unui imobil de 106 m, care va fi cea mai inalta cladire etajata din Bucuresti. Element finit pentru panou de forfecare metalic poate fi plasat intr-unsplan vertical de unghiul α fata de axa globala X (fig. 2). Elementul propu este de forma dreptunghiulara si care este t acceptata o variatie triliniara aacurbei τ-γ in doua variante de modelare: Solici area dominanta este considerat forfecarea, pentru 1 – comportare elasto-plastica specifica panourilor „com-pacte“ (cu grosimi mari sau rigidizari puternice) la care intrarea in curgere se produce fara voalare; 2 – comportare postcritica specifica panourilor cu suplete mare la care voalarea se produce in stadiul elastic. Forta taie-toare maxima se atinge la intrarea in curgere a „bielelor“ intinse (fig. 4). carDiferenta cdintrevcele ldoua i modele consta in modul in reprezinta limita de proportionalitate, respectiv de curgere (care se pot confunda in cazul unei variatii biliniare), la modelul , e sunt cal ulate alori e τ c u s τ : la modelul elasto-plastic cu comportare postcritica reprezinta tensiunea critica τ critic respectiv cea corespunzatoare intrarii in curgere a bielelor intinse. Mai difera si modul in care este controlat procesul de incarcare-descarcare-reincarcare prin stabilirea liniei „tinta” critica este permisa si reducerea valorilor τ comportare post-de amplitudinea incursiunii in stadiul plastic. fig. 3.1 ). La modelul cu (marcata punctat in c u si τ , in functie Buclele de histerezis prezinta, in acest caz, fenomenul de ingustare („pinching”), observat experimental la panourile suple (fig. 3.2). Fig. 1: Relatia forta taietoare – deplasare orizontala a unui panou de forfecare [3] Fig. 2: Notatii pentru panoul dreptunghiular 1) 2) Fig. 3: Modele de comportare la forfecare 1) elasto-plastica si 2) postcritica continuare in pagina 30 ® 28 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 ¬urmare din pagina 28 xy β = forfecarea 0 45 la pura Tensiunea tangentiala critica se poate calcula pentru dome-niul elastic de voalare cu relatia: [1] in care, k este un coefi-cient intabelat in functie de raportul a/b. Daca se considera ca laturile panoului sunt simplu rezemate, coeficientul k se poate calcula cu formula: xy [2] Fig. 5: Curba de interactiune σcr – τcr Fig. 4: Intrarea in curgere a bielelor obtinuta prin prelucrarea tabelului cu metoda celor mai mici patrate. Daca prin sistemul constructiv (si tehnologia de executie) panoul se incarca cu o tensiune de compresiune din sarcinile permanente, tensiunea τ se poate reduce conform unei curbe de interactiune de tip parabolic [5]: cr [3] , ky = 4 [4] Indicele „0“ indica o tensiune critica in absenta celeilalte tensiuni. Marimea τ se poate corecta, de exemplu, conform criteriului von Mises: u Fig. 6: Moduri suplimentare de deformare Din fig. 7 rezulta ca, pentru a disipa energie prin defor-matii plastice, panoul cu voalare in stadiul elastic trebuie sa ajunga la deformatii specifice unghiulare (echivalente cu driftul relativ = d /h ) mari, peste 0,24%. v e Elementul de panou din otel cu comportare postcritica a fost introdus (ELEM08) in programul ANSRX, o versiune dez-voltata la UTCB a programului ANSR I, realizat la Universitatea Berkeley [1]. Determinarea matricei de rigiditate a elementului Functiile de interpolare pentru deplasarile u (x,y) si v (x,y) in sistemul local de axe sunt liniare: , Deformatia specifica unghiulara [5] este conside- Fig. 7: Relatii τ si γ deplasarieimpuse, alternante in rcele ldouaifvariante sde i com- fig. 8 sunt prezentate rezultatele une analize tat ce cu in ig. 7 . portare p ntru panoul cu caracte istici e din rata constanta cu valoarea din centrul elementului – echivalentul unei integrari reduse. Se poate exprima, cu usurinta, deformatia specifica γ in functie de deplasarile nodurilor din sistemul global de axe , [6] rezulta in care modulul de elasticitate trans-versal G depinde de evolutia deformatiei in timp schitata, principal, in fig. 3. Matricea de rigiditate astfel obtinuta este com-pletata cu aportul a patru moduri suplimentare de deformare (fig. 6), presupuse a se produce in stadiul elastic, neinflu-entate de fenomenul de forfecare. Pentru exemplificare, un panou cu: a = 4 m, b = 3,5 m si t = 20 mm, deci cu supletea b/t = 175, are k = 8,238 si τ = 510 daN/cm2. in fig. 7 sunt prezentate, comparativ dia-grame τ – γ pentru panoul „compact” si pentru panoul cu comportare postcritica (cu linie plina). xy cr 30 Fig. 8: Modele de comportare: a) scenariul de deplasare; b) comportarea elasto-plastica; c) comportarea poscritica (continuare in numarul viitor) Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 SRL in curand… CATALOG TEHNIC PENTRU PANOURI TERMOIZOLANTE innoirea mentalitatii investitorilor si a executantilor privind constructiile din Romania este un semn promitator, legat de folosirea pe o scara mai larga a panourilor termoizolante, care aduc mari avantaje celor care le promoveaza prin lucrarile lor. Optiunea pentru utilizarea lor s-a dovedit deja a fi benefica, chiar si daca se porneste de la faptul ca aceste panouri sunt usor de manevrat la punerea in opera, sunt estetice, realizeaza o climatizare eficienta si au un raport pret/calitate convenabil pentru orice investitor. Cum pot fi mai usor cunoscute, alese si utilizate panourile ter-moizolante in lucrarile de constructii, ne spune dna Mirela Tudorache, director general SC Isopan. Obiectivul pe care ni l-am propus in anul 2006 este continuarea promovarii pe piata romaneasca a materi-alelor cu care, deja, ne-am obisnuit colaboratorii (panouri termoizolante, accesorii metalice si de prindere, profile zincate, trape de fum si caldura etc.) , urmand sa scoatem pe piata un nou catalog tehnic cu imbunatatiri in ceea ce priveste detaliile de montaj, un catalog la care se lucreaza pentru a fi definitivat cat mai curand si pentru a fi pus la dispozitia beneficiarilor produselor noastre. Ideea acestei aparitii editoriale s-a ivit in urma expe-rientelor din santier unde, de multe ori, conceptia din proiect a detaliilor s-a dovedit a fi nepractica si permanent au fost necesare adaptari ale profilelor de mascare. in acest sens, tinand cont de multiplele posibilitati ale abkant-ului din linia tehnologica de ultima generatie pe care Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 o avem in dotare, s-au conceput noi detalii de montaj ale panourilor termoizolante, in care profilele de mascare si de scurgere au forme care, pe langa faptul ca permit un joc arhitectural deosebit, sunt si foarte practice. Montajul panourilor termoizolante este evidentiat pe profile usoare zincate, tip C, tip Z, tip L, tip G etc., care se realizeaza pe cealalta linie tehnologica pe care o detinem si a carei lungime de abkant este de 8 m, panouri pe care le recomandam, intrucat permit alinierea verticala si orizon-tala a panourilor in vederea mascarii deficientelor de struc-tura rezultate din proiect sau executie. Un alt avantaj al acestor profile este ca montajul lor este deosebit de rapid. Speramcaacestcatalogsafiegatadetiparinlunafebruarie, astfel incat sa-l punem la dispozitia celor interesati cu prilejul targului de specialitate „Construct Expo 2006”.  31 Eurima ARACO Directiva europeana a economisirii energiei in constructii Respectarea directivei din 2003 asupra performantei energetice a constructiilor intarzie a fi luata in seama. Numai 10 din cele 25 de state mem-bre si-au propus data de 4 ianuarie a.c. ca termen pentru transpunerea in legea nationala si inceperea aplicarii ei. Directiva constituie o piatra de hotar in eforturile europene de com-batere a schimbarii climei. Un oficial al Comisiei Europene a declarat ca executivul UE va declansa sanctiuni impotriva guvernelor care nu au noti-ficat comisiei masurile de transpu-nere in practica. Chiar printre putinele state care au adoptat directiva, unele au aratat intentia de a intarzia implementarea elementelor cheie cu pana la trei ani. Aceasta include cererea centrala de emitere a unor certificate de perfor-manta energetica pentru cladiri peste o dimensiune minima. Singurele state care au raportat transpunerea partiala sau totala sunt: Germania, Italia, Portugalia, Austria, Danemarca, Lituania, Belgia, Letonia, Polonia si Slovacia. Eurima (Asociatia europeana a producatorilor de materiale izolante) a reactionat pozitiv la intrarea in functiune a directivei si regreta ca multe state membre trebuie sa faca „efor-turi” pentru punerea ei in practica. Presedintele a apreciat ca aceasta reprezinta pierderea unei oportunitati uriase pentru cei care, inca, amana adoptarea si respectarea directivei din 2003 asupra perfor-mantei energetice a constructiilor. a repetat, de asemenea, cererile sale mai vechi pentru ca tinta directivei sa fie extinsa si la cladirile mici, sub 1000 mp. Eurima O directiva extinsa „poate salva 8 miliarde de euro/an in UE pana in 2010, poate creste la 14,5 miliarde de euro la nivelul anului 2015 si poate crea peste 530.000 noi locuri de munca”, a fost parerea directorului general al asociatiei . Eurima Comisia Europeana poarta consul-tari asupra acestei extinderi. Se vor face propuneri pentru un plan de actiune pentru eficienta energetica la mijlocul anului 2006. in acelasi timp, Olanda a emis, in toamna trecuta, parerea ca certificarea legala a energiei implica cheltuieli prea mari, ceea ce va duce la apli-carea numai partiala a directivei. Asadar, energia, mai bine zis, economisirea ei ramane in conti- nuare unul dintre obiectivele de seama pentru toti oamenii (producatori si consumatori) pe traseul prezent-viitor. S-a dovedit deja ca resursele energetice sunt limitate, iar pe masura folosirii lor, specialistii sunt „impinsi” sa gaseasca noi forme de energie pentru a asigura evolutia umana si materiala. Asa au aparut, pe parcursul anilor, destule „constrangeri” pentru toti par-ticipantii (creatori si utilizatori) la fenomenul energetic in sensul de a pune in prim-plan economisirea acestei resurse in vederea folosirii ei pe o perioada cat mai indelungata de timp. De aceea, directiva UE repre-zinta nu numai un avertisment, ci si o masura concreta ceruta tarilor din aceasta comunitate de a actiona de comun acord pentru economisirea energiei, prin eliminarea risipei, mijloace concrete prin care se pot reduce fondurile investite pentru con-structiile de orice gen. Romania este in faza de preade-rare la UE, dar trebuie inca de pe acum sa-si ia masuri si din acest punct de vedere, atat pentru moder-nizarea fondului socio-administrativ de constructii, cat mai ales a celui locativ, unde pierderile de energie sunt alarmante, indeosebi, in spiritul aplicarii directivei UE din 2003.  Cooperare Romania – Bosnia si Hertegovina Lumea constructiilor este unul dintre cele mai complexe domenii de activitate care pot pune in miscare o economie nationala. in acest sens, ARACO si-a propus sta-bilirea unor relatii cu patronatele de con-structii din alte tari, ca o masura de stimulare a acestora, pentru a investi in Romania, sau a celor romanesti de a activa si in tari straine, pentru a colabora pe plan legislativ, tehnologic sau logistic. Un recent acord a fost semnat intre Asociatia Romana a Antreprenorilor de Constructii (ARACO) si asociatia omologa din Bosnia si Hertegovina (IRI), pornind tocmai de la necesitatea realizarii atator exigente impuse de integrarea europeana. Partile au convenit asupra catorva prin-cipii care sa stea la baza colaborarii, si anume, dezvoltarea si intarirea viitoare a relatiilor economice intre industria con-structiilor din Romania si cea din Bosnia si Hertegovina, care sa aduca o contributie semnificativa la o puternica dezvoltare si consolidare a relatiilor intre tarile lor, dorind sa disemineze, in acelasi timp, cunostintele despre normele si reglemen-tarile europene. De aceea, ambele asociatii considera dezvoltarea si intarirea relatiilor dintre industria constructiilor din Romania si cea din Bosnia si Hertegovina ca princi-pala lor sarcina, fiind necesare stabilirea si dezvoltarea unui cadru de cooperare directa intre companii. in scopul realizarii acestui tel, ambele parti vor urmari schimbul de experienta si informatie privind conditiile econo-mice generale, sociale, politice si de cadru legal de lucru, precum si activitatea con-tractorilor din cele doua tari. ARACO si IRI vor insista ca schimbul de opinii dintre societatile de constructii din ambele tari sa se dezvolte si sa clarifice conditiile lor prin contacte care sa sustina posibilii parteneri de cooperare, iar uniunile antreprenoriale in care societatile de constructii sunt membre sa faciliteze initiativele si dezvoltarea legaturilor eco-nomice intre cele doua tari, conform posibilitatilor lor. ARACO se angajeaza fata de IRI sa sustina companiile de constructii afiliate in efortul lor de a investi in Romania. in acelasi timp, IRI se angajeaza fata de ARACO sa asiste companiile romanesti de constructii pentru depasirea dificultatilor in activitatea lor din Bosnia si Hertegovina. Ambele parti vor face eforturi pentru a facilita partenerului accesul la presa din sfera constructiilor, din tara respec-tiva, si vor urmari un schimb regulat de experienta in domeniile privind struc-tura uniunilor si organizatiilor. S-a convenit, de asemenea, asupra unor intalniri in scopul analizarii dezvoltarii cooperarii si coordonarii actiunilor comune. Alti parteneri (uniuni sau altii) pot fi inclusi in prezentul acord, daca este necesar si in asentimentul ambelor parti.  32 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 HASIT Sistemele de renovare-sanare pentru cladiri afectate de umiditate Umiditatea in sine este mai putin daunatoare materialului de constructie, comparativ cu sarurile solubile din com-pozitia acesteia. Tencuiala afectata de umiditate si saruri, pe langa faptul ca prezinta suprafete care influenteaza negativ estetica fatadei, va fi distrusa (se va descompune) prin ciclurile de inghet–dezghet. Figura 1: O constructie poate fi afectata prin diferite zone de variati factori de umiditate: Dampfdiffusion = Difuzia vaporilor hygroskopische Feuchtigkeit = Umiditatea higroscopica Kondenswasser = Apa condensata Schlagregen = Ploi in aversa Spritzwasser = Apa care stropeste Oberflaechenwasser = Apa de suprafata; Sickerwasser+ geloeste Salze = Apa de infiltratii + Saruri diluate; Erdfeuchte = Umiditatea solului Sarurile solubile existente in zidarie se formeaza in functie de acumularile formate, prin reactia de neutralizare intre un acid si un compus sodic, rezultand saruri ale unui metaloid si rest acid. Acest rest acid, asa numitul anion, constituie baza pentru deter-minarea proprietatilor respectivelor saruri. in functie de acidul care a consti-tuit baza de formare a sarurilor daunatoare zidariei, acestea pot fi clasificate in: cloruri (saruri ale aci-dului clorhidric), sulfati (saruri ale acidului sulfuric), nitrati (saruri ale acidului azotic, azotati), conform tabelului 1. A constientiza efectele negative ale sarurilor asupra materialului de constructie este o premisa importanta in vederea monitorizarii dezvoltarii daunelor, precum si a eradicarii acestorprobleme. CLASIFICAREA CONCENTRAtIILOR DE SaRURI Tabelul 1 SISTEME DE SANARE in cadrul normelor europene in domeniu, sistemele de sanare au fost divizate in functie de clasificarea concen-tratiilor de saruri in 3 clase de incarcare: Tabelul 2 in continuare este prezentat HASIT Saniersystem RS 1. Grad degradare: incarcare cu umiditate: ridicata incarcare cu saruri: scazuta Produse: zKIESELFEST cca 0,3 ltr./ m2 zSanier-VORSPRITZMÖRTEL 205 – cca 6 kg/ m2 zSanier-WANDPUTZ 200 – cca 26 kg/ m2/20 mm zSanier-WANDPUTZ 211 – (Filzputz) cca 5 kg/ m2/ 5 mm zSanier-GLÄTTE 212 (Glättputz) – cca 3 kg/ m2/ 2mm zMineralische LITHIN-EDELPUTZE zSilikatfarben 760/790. Pregatirea suportului zStratul de tencuiala veche si afectata va fi indepartat, utilizandu-se scule specifice, cu cca 1 m peste limita zonei depreciate; zRosturile zidariei vor fi curatate si adancite cu cca 2 cm; zMaterialul provenit din deco-pertarea si curatarea rosturilor va fi imediat indepartat din santier; zZidaria odata decopertata va fi curatata uscat; zZidaria va fi lasata sa se usuce natural, cat mai mult timp; zGolurile formate in zidarie ca urmare a decopertarii sau a curatarii, precum si neplaneitatea pronuntata vor fi reparate, respectiv rectificate cu Sanier-PORENAUSGLEICHPUTZ 208; Aplicare zKIESELFEST: - Prin pulverizare, manual sau cu dispozitive de pulverizare, umed pe umed cu Sanier-VORSPRITZMORTEL 205. zSanier-VORSPRITZMÖRTEL 205: - in strat subtire, sub forma unei retele. Timp de uscare, min 24 ore. zSanier-WANDPUTZ 200: - Grosimea stratului min. 20 mm, max. 40 mm; - Timp de uscare – 1 zi/1 mm grosime material; zSanierdeckputze 211/ 212: - Timp de uscare, in functie de grosimea stratului in care s-a aplicat. Se recomanda min. 7 zile; Vopsele Sunt recomandate: SILIKAT-Innenanstrich 760, SILIKAT-Außenanstrich 790; Informatii actualizate gasiti pe www.hasit.de sau www.hasit.ro. 34 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 z Fabr carea mo tarulu pe baza de bitum – ciment necesar e ansarii Atentie: Lipsa ori functionarea defectuoasa a sistemelor de hidroizo-lare orizontale sau verticale limiteaza simtitor durata de viata a sistemului de sanare prezentat anterior. Aplicatie – Tencuieli pentru aco-perire (de „inchidere” a sistemului) Peste ultimul strat format dintr-o tencuiala pentru asanare, pot fi apli-cate diverse tencuieli fine in strat sub-tire (200, 211, 212 sau direct tencuieli minerale structurate). Obligatoriu, acestea trebuie sa fie hidrofobe pen-tru a proteja sistemul de asanare de eventualele infiltratii exterioare, cauzate de apele pluviale. Aplicatie – Vopsele Vopselele folosite ca finisaje in cadrul sistemelor de asanare, obliga-toriu, trebuie sa fie hidrofobe. Pentru fatade, foarte compatibila este vopseaua pe baza de silicat de potasiu SILIKAT Außenanstrich 790. Pentru interioare, se recomanda tot o vopsea pe baza de silicat de potasiu, SILIKAT Innenanstrich 760. APLICAtIE - HORIZONTALSPERRE Este confirmat faptul ca SMK HORIZONTALINJEKTIONSPERRE are un efect de durata indelungata si o rezistenta deosebita in mediul salin. Injectarea solutiei cu scopul formarii unei bariere hidroizolatoare se face prin gaurile realizate, in prealabil, in soclu (d = 25 mm, distanta cca 10 cm) si prin rosturile zidariei, cu ajutorul pompei de injectare. zPentru ca lichidul sa ramana in zidarie in timpul pomparii, benzile pentru Horizontalsperre, mai intai, vor fi etansate cu Dichtungsschlämme 1110, aplicat prin pensulare, pe ambele parti ale zidului (metoda se aplica si daca zidaria este tencuita). zinainte de injectarea solutiei SMK-Injektion, gaurile zidariei vor fi reparate (umplute) cu Quellmörtel 202. Orificiile obtinute prin gaurire, pentru introducerea tubulaturii, vor fi curatate in prealabil cu o lance flexibila, evi-tandu-se posibile colmatari in timpul injectarii. zDupa pomparea lichidului, gaurile facute in acest scop vor fi umplute cu Quellmörtel 202.  Reprezentante zonale Hasit Romania: Turda - Tel.: 0264/312.266, E-mail: alin.micle@hasit.ro Bucuresti - Tel.: 021/444.31.75, E-mail: alex.mirea@hasit.ro Bacau - Tel.: 0743.169.911, E-mail: imanuel.bucur@hasit.ro Traseul ICE (trenul de mare viteza) – realizat cu mortare speciale Hasit TEHNICaNOUaDELUCRULACONSTRUCtIACaIIDERULAREATRENULUIDEMAREVITEZaPERUTANÜRNBERG–INGOLSTADT in cazul cailor de rulare pentru trenurile de mare viteza, in Germania, terasamentul clasic a fost inlocuit prin cai de rulare rigide. Pentru tronsonul Nürnberg – Ingolstadt, a fost utilizata, in premiera, calea de rulare rigida formata din placi semifabricate. Tehnologia completa a incluTransportul si pozarea placilor s: z semifabricate; z Reglarea exacta a inaltim cilor si pozitionarea definitiva; ii pla- suprafetei i inferioare ra caii i de t rulare, longitudinala asi p umplerea e rosturilor prin turnare; z Cuplare lacilor p directie transversale; Fabricarea mortarului pe baza de bitum – ciment a fost incredintata firmei HASIT, care a dezvoltat, special pentru acest segment al constructiilor cailor de rulare a trenurilor de mare viteza, produsul ABDICHTMÖRTELICE. Rezultatul? Circulatia in siguranta la viteze de 300 km/h pe traseul Nürnberg – Ingolstadt. HASIT ROMaNIA va invita sa-i vizitati standurile de la urmatoarele manifestari expozitionale: • CAMEX IAªI – 02-05 februarie 2006 • EXPO TRANSILVANIA CLUJ-NAPOCA – 15-19 februarie 2006 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 35 Actualizarea Legii nr. 10/1995 privind calitatea in constructii PROPUNERI dr. ing. Felician Eduard Ioan HANN – presedintele Comisiei Nationale Comportarea in situ a Constructiilor Salut aparitia in „Revista Constructiilor” a articolului cu titlul de mai sus, scris de dl dr. arh. Gheorghe Polizu, unul dintre sustinatorii ferventi ai acestei legi, alaturi de reprezentantii de atunci ai autoritatii de stat, adepti ai mentinerii rolului de controlor si coordonator al statului asupra activitatii din constructii. Sper ca in felul acesta sa se initieze, in sfarsit, o dezbatere publica asupra continutului acestei legi de mare importanta, nu numai pentru constructori, ci, mai ales, pentru imensa majoritate a populatiei, beneficiara operei constructorilor de toate specialitatile. Nu este un secret ca elaborarea legii a fost incredintata initial Institutului de Cercetari in Constructii si Economia Constructiilor, INCERC, iar directorul general de atunci, dl dr. arh. Gh. Polizu, mi-a incredintat mie responsabilitatea intocmirii proiectului respectiv. Colectivul de lucru, format din cercetatori, toti neangajati politic in trecut, a prezen-tat un proiect de lege pe doua pagini, cu 12 articole pe 3 capitole: „Dispozitii generale”, „Atributii si responsabilitati” si „Masuri de aplicare” si purta titlul „Legea privind asigurarea calitatii in constructii” – Proiect 1990” [1]. Merita a se prezenta continutul acestui proiect, pentru a se vedea de la ce s-a pornit si unde s-a ajuns. Cunoasterea inceputului constituie si o justificare a seriei de interventii pe care le-am avut, incepand din 1992, cu privire la modul in care a fost transformat continutul legii. Iata acest proiect: Dispozitii generale Art. 1 – Asigurarea calitatii constituie o obligatie pentru toti factorii ce intervin in realizarea si exploatarea constructiilor de orice fel, precum si pentru cei care exercita influenta asupra orientarii dezvoltarii in domeniul constructiilor. Art. 2 – Masurile de asigurare a calitatii se refera la toate fazele de concepere, de realizare si de existenta a constructiilor. Art. 3 – Legea stabileste cadrul si orientarea generala a activi-tatii de asigurare a calitatii in constructii; organizarea si modul de functionare a acestei activitati se stabilesc de catre factorii vizati (autoritatea de stat, producatorii, organizatiile profesionale sigurarile . si aAtributii)si responsabilitati Art.4 – Autoritatea de stat, prin organele sale – guvernul, ministerele si administratiile locale – vor institui cadrul organiza-toric si functional pentru realizarea urmatoarelor sisteme de asigurare a calitatii: a) sistemul de elaborare a prescriptiilor tehnice in constructii vizand asigurarea calitatii produselor si serviciilor sub aspect functional, in concordanta cu cerintele de siguranta, confort si economie ale uti-lizatorilor si in acord cu normele tehnice ale Comunitatii Europene, spre a facilita participarea la piata internationala; b) sistemul de agrementare a produselor de constructii nesupuse normalizarii si netraditionale, in acord cu practicile din Uniunea Europeana pentru Agrementul Tehnic in Constructii (UEAtc); c) sistemul de certificare a conformitatii calitatilor produselor cu prevederile normelor in vederea obtinerii marcii de calitate; d) sistemul de atestare a capacitatii de efectuare a unor activitati in constructii, a competentei profesionale (experti) si a formarii ca organe de control al calitatii in constructii, pentru persoane sau organizatii; e) sistemul de proceduri de avizare si aprobare a realizarii constructiilor cu respectarea conditiilor legale; f) sistemul controlului de stat prin organe proprii sau organe independente. Art. 5 – Producatorii de produse si de obiecte de constructii participa la asigurarea calitatii prin: a) instituirea programelor interne de asigurare a calitatii in constructii, cuprinzand manualul de asigurare a calitatii, proce-durile si planul controlului de calitate intern, verificarile si incer-carile necesare, documentatia de urmarire; b) instituirea controlului intern, prin inspectori de calitate proprii, atestati in conformitate cu prevederile legale (normele in vigoare); 36 c) instituirea controlului extern prin experti sau alte organe de control al calitatii, atestati in conformitate cu normele in vigoare; d) initierea cererilor de agrementare pentru produsele noi, nenormalizate si netraditionale; e) initierea obtinerii de certificate de conformitate a calitatii produselor, in vederea atribuirii de marci de calitate, in conformitate cu normele in vigoare. Art. 6 – Organizatiile profesionale participa la asigurarea calitatii in constructii prin: a) initierea elaborarii de norme tehnice in constructii si colaborarea la realizarea acestora; b) elaborarea de conditii de calitate si alte documentatii necesare agrementarii produselor si serviciilor de constructii; c) atestarea de experti si de alte organe de control al calitatii in constructii pentru domeniile de specialitate in care activeaza. Art. 7 – Asigurarile de stat si private participa la asigurarea calitatii in constructii prin stabilirea primelor de asigurare in functie de existenta si amploarea masurilor de asigurare a calitatii la contractarea asigurarii. Masuri de aplicare Art. 8 – Guvernul va elabora o hotarare prin care va stabili structurile si atributiile organelor de stat ce intervin in asigurarea calitatii in constructii, conform orientarilor cuprinse in art. 4. Art. 9 – Producatorii de produse si de obiecte de constructie isi vor organiza sistemul intern de asigurare a calitatii, elaborand documentatia necesara, conform orientarilor cuprinse in art. 5. Art. 10 – Organizatiile profesionale vor include in statut atributiile ce le revin, conform orientarilor cuprinse in art. 6. Art. 11 – Asigurarile de stat si private vor elabora norme pentru contractarea de asigurari conform orientarilor cuprinse in art. 7. Art. 12 – Termenul de intrare in vigoare a prezentei legi este 1 ianuarie 1991. Acesta era proiectul propus de mine: scurt, clar si precis, ca cele 12 Porunci ale lui Moise! Secretarului de stat de la minister, dl ing. Cristoloveanu, nu i-a placut acest proiect, parandu-i-se prea scurt, si l-a luat la minister, in directa grija a colaboratorilor sai. in felul acesta, proiectul a devenit destul de stufos si, mai ales, s-a pastrat rolul de controlor si de coordonator al ministerului asupra intregii activitati din domeniul constructiilor. S-a pastrat spiritul Legii nr.8/1977, ba s-a mai accen-tuat, prin concentrarea intregului control in mainile Inspectoratului de Stat in Constructii si a atestarilor la ministerul coordonator in constructii. Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 „Spre satisfactia colaboratorilor si folosul constructorilor, Nu sunt de acord cu domnul arh. Gheorghe Polizu ca: legea s-a dovedit bine croita si, impreuna cu ansamblul de reglementari si proceduri care constituie sistemul calitatii in constructii, aprobate prin hotarare de Guvern, a fost bine pr mita si usor de aplicat” . imi aduc minte de infiin- tarea unei asociatii prin 1992 la Galati parca, ce avea drept scop comba erea Ordonantei guvernamentale n. 2/1992 privindi calitatea t in ,constructii, , si au fostadestule r articole critice la adresa acestei legi, inclusiv ale mele. Sigur ca elaboratorii legii au fost satisfacuti, dar faptul ca ea nu a fost modificata, in cei 10 ani, de la forma actuala inseamna doar ca nu a prezentat suficient interes si ca cei interesati au stiut sa o pastreze ca atare. incepand din anul 2000, am scris mai mult si mai des (vezi referintele) in speranta ca, pe masura liberalizarii si democratizarii societatii noastre, vor aparea si observa- tori mai atenti, care nu numai sa deceleze slabiciunile aces- tei legi, dar si sa ia atitudine in mass-media. Sa vedem insa care sunt principalele critici ce se pot adu Legii nr.10/1995 privind calitatea in constructii [2, 4, 6, 7]. ce titlul . O lege, de natura celei avute in • in primul rand, vedere, este conceputa in ideea impunerii unei norme de desfasurare a activitatilor din partea celor pe care ii v zeaza. Legea spune oamenilor ce trebuie sa faca pentru airealiza scopul pe care legea si-l propune. De aceea, nor- mal ar fi ca legea sa se refere la „ asigurarea calitatii”, in care termenul „ asigurare“ ar sublinia ca este vorba de activitatile celor implicati si in desfasurarea carora trebuie sa respecte prevederile legii pentru a-i atinge scopul. De altfel, legea, chiar iin forma iactuala,. asta face: ea nu creeaza calitatea, ci as gura real zarea ei • in al doilea rand, confuzia in intelegerea si definirea [3, 5]: performanta este prop ie comportarii in situ a constructiilor si indisolubil legata de existenta acestora, in timp ce cali atea este o relatiei cerinta – performanta – calitate aprecierer subiectiva, individuala sau colectiva, tprin care se exprima masura in care performanta satisface niste conditii de utilitate derivate din cerintele beneficiarilor de siguranta, confort si economie in raport cu destinatia functionala a constructiei. De aceea, calitatea nu este rezultanta tota itatii performantelor, ci a tuturor icalitatilori unei constructii, lcali- tatea ei globala, de fapt, apt tudinea e pentru exploatare. • in al treilea rand, exceptarea unor categorii de con- structii de la aplicarea legii. Atentia legii trebuie sa se indrepte in egala masura spre toate constructiile, indiferent daca sunt mici sau mari; conditii e de utilitate si, prin urmare, ca itatile constructiilor pot diferi lin functie de diverse criterii, darlnu se poate scoate de sub incidenta legii nicio constructie. Altfel, se intelege ca prin lege pot exista constructii defectuoase, chiar periculoase pentru beneficiarii lor. • in al patrulea rand, unor constructii de calitate „ Directiva Consiliului din 21 decembrie 1988 relativ la cerinteleenumerateinvederearealizarii . Aceste cerinte, preluate din apropierea dispozitiilor legislative, regulamentare si adminis- trative ale Statelor membre privind produsele de constructii (89/106/CEE) ”, au fost „prelucrate” printr-o alta ordonare si adaugire a unor cerinte, precum „refacerea si protectia mediului” sau „izolatia hidrofuga”, la cele existente in directiva, dar care se potrivesc ca „nuca-n perete”. Doresc sa evidentiez ca directiva spune la art.1 ca: „1 . Prezenta di ectiva se aplica produselor de constructii in masura in care rexigentele esentiale relative la constructii… le privesc” si „2. in intelesul prezentei directive, prin «produs de constructie» se intelege orice produs fabricat pentru a fi incorporat de maniera durabila in lucrari de cons tructie ce acopera atat cladirile, cat si lucrarile de geniu civil”.- in art. 3 se spune: „1. Exigentele esentiale aplicabile lucrarilor de constructie si susceptibile de a influen in Una, mai multe sau caracteristicile tehnice ale unui produs sunt enumerate ta termeni de obiective in anexa 1 . ansamblul acestor exigente pot firaplicate: elertrebuie sa fie respectate in decursul unei du ate de viata ezonabile din punct de vedere economic ”. Din pacate, aces e pre- cizari nu au fost preluate in textul Legii nr.10/1995 t si nici Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 detalierea obiectivelor celor 6 exigente esentiale din vecinatati; 4. Sigurantaeutilizarii; 5. Protectia contra zgo- anexa 1, respectiv: 1. Rezistenta mecanica si stabilitate; 2. Securitate in caz d incendiu; 3. Igiena, sanatate si motului si 6. Economia de energie si izolatia termica. Sun de ac rd cu domnul dr. arh. Gheorghe Po izu ca, daca to vrem sa fim mai c tolici decat Papa si a intro- ducem tt intr-o o lege privinda constructiile acesteslcerinte (ceea ce nu a facut nicio tara din UE), atunci macar sa o facem ca lumea, cu intelesul din Directiva CEE. Totusi, as atrage atentia ca in standardul SR ISO 6421 se prezinta 14 cerinte ale utilizatorilor, si anume: (1) cerinte de stabili- tate; (2) cerinte de siguranta la foc; (3) cerinte de siguranta ini utilizare; (4) cerinte ) de etanseitate; (5) cerinte higroter- m ce (6) cerinte de puritate a aerului; (7) cerinte acustice; (8) cerinte vizuale; (9 cerinte tactile; (10) cerinte dina- mice; (11) cerinte de igiena; (12) cerinte de adaptare; (13) cerinte de durabilitate; (14) cer nte de economie. Se observa usor ca atat cerintele din i directiva, i cat si cele din SR ISO pot fi logic grupate in trei categor i de baza: cerinte de siguranta, cerinte de confort si cerinte de economie. Aces e cerinte pot i „esentiale” pentru anu- mite constructii,t dar lipsite de f sens pentru altele; astfel, cerintele din directiva se aplica, bine si in totalitate, cladirilor ocupate de oameni (cladiri de locuit, c adiri administrative, cladiri socio-culturale, cladiri sanitare ls.a.), dar se aplica doar partial la drumuri, poduri, baraje, diguri, cana e etc., la care pot fi considerate ca „esentiale”: planeitatea, lrugozitatea, impermeabilitatea, rigiditatea s.a. in aceasta situatie, as renunta la prezentarea in lege a celor 6 cerinte si as formula art. 5 astfel: „Pentru obtinerea unor constructii de calitate este necesara satisfacerea cerin- telor de siguranta, confort si economie ale beneficiarilor prin impunerea unor conditi de utilitate performantelor con- structiilor in concordanta icu destinatia functionala a fiecarei constructii in parte”. in felul acesta, proiectantul sau expertul poate alege performantele ce caracterizeaza cel mai bine comportarea in situ a constructiei si sa le impuna conditiile de utilitate necesare pentru a le transforma in calitati, asigurand astfel realizarea aptitudinii lor pentru exploatarea sau evaluarea ecta a acesteia. cor• in al cincilea rand, sistemul calitatii in constructii. Este clar ca acest sistem, care constituie osatura de sustinere a legii, este o preluare si adaptare a „sistemelor de asigurare a calitatii” prezentate de mine in varianta initiala a legii din 1990, din pacate adaptate necorespunzator si prezentate ca un amalgam de „structuri organizatorice, responsabilitati, regulamente, proceduri si mijloace”, o intreaga aiureala. in fond, componentele acestui „sistem al calitatii in con- structii” reprezinta activitati a caror desfasurare conform prevederilor legii ar trebui sa asigure realizarea unor constructii „de calitate”, adica apte pentru exploatare conform destinatiei are a. fiecDei fapt, asigurarea calitatii in constructii se face prin trei modalitati: - stabilirea conditiilor de utilitate/calitate prin regle- mentare, agrementare, proiectare si contractare; - realizarea conditiilor de util tate/calitate si menti- nerea lor prin productie/executie, i exploatare, monitori- zarea comportarii in situ (urmarire + interventii); - conf rmarea conditiilo de c litate prin analize si incercari, i verificari, gcontrolr interna si extern, autorizare, acreditare, atestare, arantare, expertizare s.a. Toate aceste modalitati se concretizeaza ca rezultat al unor activitati, ceea ce da si omogenitatea prezentarii sis- temului de asigurare a calitatii, ca de exemplu: Sistemul asigurarii calitatii in constructii cuprinde: a) activitatea de reglementare si agrementare; b) activitatea de ontractare si garantare; c) activitatea decverificare, autorizare si certificare a conformitatii; d) activitatea de monitorizare a comportarii in situ a constructiilor (urmarire + interventii); e) activitatea de confirmare, atestare, acreditare; continuare in pagina 38 ® 37 ¬urmare din pagina 37 f) activitatea de asigurari; g) activitatea de control/inspectie; h) activitatea de pregatire profesionala si ocupationala; Nu au locul aici punctele privind „calitatea produselor”, care se asigura prin verificare, certificare si garantare, „con- ducerea si asigurarea calitatii”, care constituie chiar obiec- tul legii si esenta sistemului, „activitatea metrologica” ce face parte din activitatea de verificare, „receptia” al carei rost in sistem este cuprins in activitatea de verificare, „post- utilizarea” ce nu se mai refera la constructii, ci la resturile acestoralsi nici „controlul de stat” ce intra in sfera mai larga a contro ului/inspectiei. • in al saselea rand, definirea continutului fiecarei componente in parte . in majorita ea lor, definitii e date componentelor sistemului calitatii t nu spun nimic ldespre ce reprezinta si cum intervin in realizarea calitatii in con- structii; unele din aceste definitii sunt pur si simplu inutile, lipsite de continut ca spre exemplu ” Art.15 - Autorizarea si acreditarea laboratoarelor de analize sirincercari in con- structii se fac in conformitate cu prevede ile legale” (?!). Prezint in continuare o varianta de definire pentru componentele propuse de mine. Art… Activitatea de reglementare si agrementare in con-structii intervine in asigurarea calitatii prin stabilirea conditiilor minime de utilitate/calitate cerute constructiilor, produselor si procedeelor – fie traditionale, fie inovative – utilizate in con-structii, precum si modul de determinare si de verificare a acestora. Art… Activitatea de contractare si de garantare in constructii intervine in asigurarea calitatii prin stabilirea conditiilor de utili-tate/calitate suplimentare ale beneficiarilor si conditiile de asumare a raspunderii pentru realizarea lor. Art…Activitatea de verificare, autorizare si certificare inter-vine in asigurarea calitatii in constructii prin asumarea, din partea celor abilitati a responsabilitatii constatarii si garantarii indeplinirii conditiilor de utilitate/calitate a produselor si lucrarilor prezentate la control. Art… Activitatea de monitorizare a comportarii in situ a con-structiilor intervine in asigurarea calitatii in constructii prin urmarirea evolutiei aptitudinii lor pentru exploatare si mentinerea acesteia prin interventii facute la timp. Art… Activitatea de confirmare, atestare, acreditare intervine in asigurarea calitatii in constructii prin evaluarea si certificarea competentei persoanelor fizice si juridice, antrenate in aceasta activitate. Art…Activitatea de asigurari in constructii intervine in asigu-rarea calitatii constructiilor prin oferirea de facilitati asiguratilor ce folosesc un management al calitatii. Art…Activitatea de control/inspectie intervine in asigurarea calitatii in constructii prin supravegherea modului de aplicare a legii si luarea masurilor de indreptare a neregulilor constatate. Art…Activitatea de pregatire profesionala si ocupationala intervine in asigurarea calitatii prin formarea de profesionisti constructori, calificati pentru cunoasterea si implementarea ma • in al saptelea rand, capitolul III „Obligatii si raspunderi”. surilor de asigurarea a calitatii in constructii. Se constata o neconcordanta intre factorii enumerati in art. 6 al egii si cei din acest capitol: l psesc fabricantii si furnizoriil de produse pentru constructii,i autoritatile publice si asociatiile profesionale, aparand in schimb cercetarea omisa in art. 6. De altfel, modul de prezentare al obligatiilor si raspun- derilor este similar celui din fosta Lege nr. 8/1977 cu sarcini trasate acestor factori ca si cum ar fi inca subordonati statu- lui – dar uneori mai de neinteles deca in trecut. intr- n articol trecut [7], am incercat unel formulari careasauevidentieze aportul acestor t factori ineasigurarea Art… Investitorii pot investi doar in constructii concepute si proiectate cu respectarea conditiilor de calitate impuse prin reglementarile si agrementele tehnice in vigoare: executia carora sa fie realizata pe baza de contract ce contine conditiile de cali-tate suplimentare si de garantare a acestora, cu folosirea de materiale a caror calitate este certificata si sub controlul unor persoane fizice sau juridice atestate; receptia carora sa vizeze constatarea respectarii conditiilor de calitate prevazute prin con- calit tii, si anume: tracte si remedierea deficientelor. 38 Art… Proiectantii trebuie sa respecte prevederile reglemen-tarilor tehnice, a agrementelor tehnice si ale contractului referi-toare la conditiile de calitate; sa elaboreze instructiuni si proiecte privind monitorizarea comportarii in situ a construc-tiilor; sa participe la verificarile de pe parcursul executiei si receptiei constructiei, furnizand documentatia de proiect pentru cartea tehnica a constructiei. Art… Executantii trebuie sa realizeze constructiile cu respectarea stricta a prevederilor proiectului, orice abatere tre-buind a fi aprobata si insusita de catre proiectant si investitor; sa asigure verificarile de calitate si sa pastreze documentatia rezul-tata, atasand-o la cartea tehnica a constructiei; sa asigure echiparea constructiei conform cu proiectul de urmarire a com-portarii in situ a constructiei; sa participe la receptia lucrarilor si sa remedieze deficientele de calitate constatate pana la sfarsitul perioadei de garantie. Art… Specialistii verificatori de proiecte, responsabilii tehnici cu executia, dirigintii de santier si expertii tehnici atestati trebuie sa constate si sa confirme pe proprie raspundere ca proiectele, lucrarile executate sau constructiile verificate respecta conditiile de calitate prescrise, iar in caz de neconcordante sa prescrie masurile de interventie necesare pentru remedierea deficientelor, raspunzand pentru solutiile date. Art… Proprietarii trebuie sa asigure monitorizarea construc-tiilor aflate in proprietate, respectiv urmarirea curenta si speciala a acestora si interventiile de mentenanta (intretinere si reparatii) si de reabilitare (renovare si restructurare), pentru a le mentine sau a le reface calitatile ce le caracterizeaza aptitudinea pentru exploatare; sa execute interventiile necesare pentru protectia activitatii si a mediului si incadrarea in peisaj. Art… Administratorii si utilizatorii vor prelua o parte sau totalitatea atributiilor proprietarului pe baza de contract. Art… Cercetarea are obligatia de descoperire si evidentiere a nevoilor de imbunatatire calitativa a produselor, echipa-mentelor, tehnologiilor de constructii si de verificare si confir-mare a solutiilor inovative privind calitatea in constructii. Art… Autoritatea publica are obligatii la nivelul administratiei locale si centrale: • Administratia locala emite autorizatiile de executie si functionare a constructiilor in baza verificarii conformitatii documentatiei cu conditiile de calitate prescrise, controleaza respectarea conditiilor de autorizare, monitorizeaza com-portarea in situ a constructiilor din teritoriul administrat sub aspectul sigurantei publice si a protectiei mediului, asigura managementul bancilor de date privind starea tehnica a con-structiilor si nevoile de interventie, raporteaza organelor abilitate ale administratiei centrale accidentele de constructii si defi-cientele cu caracter de masa aparute. • Administratia centrala controleaza activitatea autoritatilor locale in aplicarea obligatiilor ce le revin, colecteaza datele privind accidentele de constructii si deficientele cu caracter de masa aparute intr-o banca de date centrala, folosindu-le la stabilirea politicilor nationale in domeniul constructiilor, la imbunatatirea reglementarilor si orientarea cercetarii in constructii. in afara acestor reformulari condensate ce evidentiaza rolul factorilor mentionati in lege la asigurarea calitatii in con- structii, ar trebui adaugate trei articole privind producatorii, asociatiile profesionale si societatile de asigu ari. Necesitatea introduceri unui artico privind obligatiile fabricantilor si furnizorilor i de produse lder constructii este remarcata si de domnul dr. arh. Gheorghe Polizu, care si propune un text foarte dezvoltat in de alii, ce ar putea figurar in regulamentele tehnice privind t certificarea cali- tatii p oduselor, controlul calitatilor prin testare s.a. O formulare condensata si suficienta pentru o lege ar putea avea urmatorul continut: Art… Fabricantii si furnizorii de produse au obligatia de a implementa un sistem propriu de conducere si management al calitatii (manual, control intern si extern) si de a asigura certifi-carea calitatii produselor, acreditarea propriilor laboratoare de incercari, garantarea calitatilor certificate ale produselor. Art… Asociatiile profesionale din constructii trebuie sa asigure atestarea competentei profesional-ocupationale, sa participe la elaborarea reglementarilor si agrementarilor in constructii, sa mediatizeze, prin diverse forme de manifestare si editare, pro-gresele sub aspect calitativ in domeniul constructiilor. continuare in pagina 40 ® Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Pentru BAUMIT ROMaNIA 2006 va fi anul consolidarii pozitiei castigate pe piata inceputul unui an, cum este si cazul lui 2006, inseamna de fiecare data o noua etapa in activitatea firmelor cu pretentii in ceea ce priveste seriozitatea existentei lor pe piata constructiilor. O asemenea etapa traverseaza si compania Baumit Romania care, recent, a depasit granita primilor zece ani de activitate in tara noastra, o perioada fructuoasa pentru firma, dar si pentru toti cei care au beneficiat de produsele si serviciile sale. Acest lucru se explica si prin faptul ca, intr-un inter-val relativ scurt de timp, a reusit, pe langa fabrica din capitala, sa puna in circuitul economic, in 2005, o noua capacitate de productie, amplasata la Teius – jud. Alba, ceea ce denota ca la baza cresterii cantitative de pro-duse se afla impactul pozitiv din punctul de vedere al calitatii, argu-mentul care a stimulat cererea din partea investitorilor. in acest sens, Baumit Romania considera ca 2006 va fi anul consoli-darii pozitiei sale pe piata romaneasca de profil, intrucatdispune de tot ceea ce Alba-Iulia (Casa de cultura a studentilor) Cluj-Napoca (Prefectura Cluj) este necesar din punct de vedere tehnic, tehnologic si logistic, care s-o situeze in prim-planul competitiei acerbe, existente pe piata materi-alelor de constructii. Baumit Romania doreste sa conso-lideze in 2006 terenul castigat si in ceea ce priveste schimbarea menta-litatii investitorilor, orientandu-le preferintele spre produsele si serviciile cele mai moderne, productive, efi-ciente si de calitate, puse la dispozitie. Alegerea trebuie facuta de catre acestia pe baza raportului pret/cali-tate, eliminand, astfel, numeroasele produse contrafacute aparute, din pacate, pe piata dupa 1990. Printre obiectivele sale prioritare pentru 2006, Baumit Romania si-a propus ca, in continuare, sa fie promo-torul sistemelor complete pentru constructii. Acest lucru va fi posibil pentru ca, pe primul loc, se vor afla calitatea produselor oferite pietei si, bineinteles, consideratia si pretuirea Alba-Iulia (Gara) Cluj-Napoca (Biserica) clientilor actuali si potentiali, intrucat Baumit Romania nu vrea sa se dezminta de bunele oficii cu care si-a tratat, intotdeauna, toti beneficiarii sai. O alta prioritate in activitatea companiei se refera la gama de pro-duse pentru fatadele cladirilor. Vor fi promovate si vor face obiectul ofertei Baumit noi produse, cum ar fi: • sistemele complete de tencuieli pentru restaurari si asanari (cu ten-cuieli pe baza de var hidraulic); • produse pentru curatarea si intretinerea fatadelor; • tencuieli cu aplicarea mecani-zata pentru zidarie din BCA si o ten-cuiala speciala pentru zona de soclu; • un nou sistem de ancorare a pla-cilor de polistiren in cadrul bine-cunoscutului sistem termoizolant Baumit EPS. Asadar, un nou an – 2006 – pentru Baumit Romania, un an ambitios, dar temeinic pregatit, care va consolida mai departe relatia furnizor-benefi-ciar, asigurand astfel izbanda pe o piata concurentiala din ce in ce mai evidenta.  Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 39 ¬urmare din pagina 38 Art… Societatile de asigurari vor crea facilitati pentru factorii implicati in activitatea de constructii, in functie de existenta si amploarea masurilor de asigurare a calitatii adoptate. capitolul IV • in al optulea rand, , „Sanctiuni”. Aces capito are extinderea cea mai mare si da carac- teristica t acesteil legi, bazate exclusiv pe constrangere si masuri punitive. Desi nu se poate nega si utilitatea unor astfel de i masuri in t cazul refractarilor, totusi consider ca intervent a autorita ii publice ar trebui sa le limiteze la situatiile prin care se pericliteaza siguranta publica si curatenia mediului in rest, ar trebui ca asi in constructii sa se ;realizeze pe principiul gurarea calitatii „nu se plateste responsabilitatea si riscul decat ce este de calitate”, revenind celui ce plateste. putArticoleleuce se i refera la infractiuni si contraventii ar Art… Constituie infractiune si se pedepseste cu 5 la 20 de ani inchisoare realizarea unei constructii fara respectarea conditiilor de calitate aferente cerintei de siguranta daca aceasta a avut drept urmare producerea unui accident cu distrugerea totala sau partiala a constructiei, moartea sau vatamarea grava a integritatii corporale ori a sanatatii uneia sau mai multor persoane, dis-trugerea sau deteriorarea unor instalatii sau echipamente impor- ea fi form late s mplificat si acoperitor astfel: tante ori alte consecinte deosebit de grave. Art… Constituie contraventie si se pedepsesc cu amenda urmatoarele fapte: a) eliberarea de autorizatii de construire sau de functionare ce nu respecta prevederile legale; b) executarea de constructii sau de interventii pe acestea de natura reabilitarii fara autorizatie de construire; c) nerespectarea pe timpul existentei constructiilor a condi-tiilor impuse prin autorizatia de construire; d) neexecutarea unor lucrari de mentenanta (intretinere si reparatii) periclitand, astfel, siguranta publica si curatenia mediului; e) neintocmirea si necompletarea documentatiei de carte tehnica a constructiei; f) nerespectarea si neindeplinirea masurilor prescrise de catre inspectorii administratiei locale in urma controalelor; g) nerespectarea atributiilor de organizare si efectuare a con-trolului din partea administratiei publice locale; h) nerespectarea obligatiei de raportare a accidentelor si a deficientelor cu caracter de masa generalizat la autoritatea publica centrala din partea autoritatilor administratiei locale; i) nerespectarea obligatiei autoritatii publice administrative cen-trale de a colecta, depozita, prelucra si interpreta datele referitoare la accidentele si deficientele de masa in constructii si de a propune Guvernului masurile de prevenire si remediere necesare. Constatarea contraventiilor de la punctele a) – f) si aplicarea sanctiunilor de amendare revin inspectorilor din administratia publica locala; marimea amenzilor pentru fiecare contraventie se stabileste, anual, de catre consiliul local, la propunerea pri-marului si se aduce la cunostinta cetatenilor prin afisare. Constatarea contraventiilor de la punctele g) si h) si aplicarea sanctiunilor de amendare revin organului abilitat al adminis-tratiei publice centrale, iar pentru punctul i) organului de control al Guvernului Romaniei; marimea amenzilor pentru fiecare con-traventie se stabileste anual, prin Hotarare de Guvern, si se publica co • in ral i nPropun rreformularea f articolelor 37–41 intr-o Art 37 – Ministerul ce coordoneaza activitatea in constructii in Monitorul Oficial al Romaniei. capitolul V, oualea and, „Dispozitii finale si tranzitorii”. nfigu at e mai democratica, ast el: va asigura elaborarea sau revizuirea regulamentelor pentru activitatile ce intervin in sistemul de asigurare a calitatii, cu con-sultarea asociatiilor profesionale si patronale si a unor institutii publice, in termen de 90 de zile de la data intrarii in vigoare a prezentei legi. Art 38 – Regulamentele prevazute la art. 37 se aproba prin Hotarari ale Guvernului Romaniei. Art. 40 – Finantarea activitatii organului de control al administratiei publice centrale se face de la bugetul central de stat. Finantarea activitatii organelor de control ale administratiei publice locale se face din bugetele locale rezultate din taxe de protectie stabilite ca marime de catre consiliul local si perceput de la toti proprietarii de constructii, publici si privati, precum si din consultatii, instructaje, amenzi s.a. Finantarea activitatii 40 de reglementare in constructii se face de la bugetul de stat, iar celelalte activitati din sistemul de asigurare a calitatii in con-structii se finanteaza de catre cei interesati. Art.41 – La data intrarii in vigoare a noii Legi nr. 10/… privind asigurarea calitatii in constructii se abroga Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii. Regulamentele derivate din sis-temul calitatii prescris de Legea nr.10/1995 raman valabile pana la elaborarea noilor regulamente corespunzatoare sistemului de asigurare a calitatii din noua Lege nr.10/… in legatura cu propunerea domnului dr. arh. Gheorghe Polizu de reformulare a articolului 2 al legii, cred ca mai indicat ar fi sa se renunte la insirarea lucrarilor din primul alineat, ca si la exceptia de la aplicarea legii din alineatul al doilea; faptul ca legea se aplica constructiilor de orice categorie include si interventiile pe acestea, iar art. 4 per-mite aplicarea diferentiata a sistemului calitatii in functie de categoriile de importanta ale constructiilor. CONSIDERAtII FINALE Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii este un hibrid nereusit intre fosta Lege nr.8/1977 privind durabilitatea, siguranta in exploatare, functionalitatea si calitatea constructi-ilor si Directiva 89/106/CEE; fara o baza teoretica serioasa, cu formulari confuze, inconsecvente in terminologie, cu o con-ceptie ancorata in trecutul nefast, in care statul controla totul in mod autoritar-punitiv, Legea nr.10/1995 nu poate fi tratata ca o lege progresista, democratica si adaptata noilor conditii social-economice din tara noastra. De altfel, Legea nr.10/1995 este unica in felul ei, la fel cum a fost Legea nr.8/1977 la timpul ei; nicio tara nu are o lege explicita privind calitatea in constructii, nicio tara nu a introdus exigentele esentiale ale Directivei CEE intr-o lege autohtona, nicio tara nu are o institutie speciala pen-tru controlul de stat al calitatii in constructii. Peste tot cali-tatea in constructii se asigura implicit cu desfasurarea activitatilor in constructii, care sunt astfel reglementate incat sa rezulte constructii de calitate, adica apte pentru exploatare conform destinatiei fiecareia. De aceea cred ca, decat sa se revizuiasca Legea nr. 10/1995, mai bine s-ar elabora o lege privind activitatea in constructii (cercetare, proiectare, executie, consultanta, asistenta, reglementare, agrementare, invatamant, asociatii, monitori- zarea comportarii in situ a constructiilor s.a). in orice caz, revizuirea Legii nr.10/1995 sau elaborarea unei legi noi privind activitatea in constructii ar trebui discu-tata public, cu atragerea in dezbatere a asociatiilor profesionale si patronale si a institutiilor publice interesate. Sa nu uitam ca aceasta lege privind constructiile este importanta nu numai pentru constructori, dar mai ales pentru beneficiarii con-structiilor, adica intreaga societate. Legea trebuie bine gandita, ea trebuie sa fie clara si concisa, nu ca actuala ei forma.NtE REFERI 1. Comportarea in situ a constructiilor si aptitudinea lor pentru exploatare – Brosura 1, Colectia Comentarii si recomandari CN CisC, mai 1999 2. Comentarii la Legea privind calitatea in constructii (Legea nr.10/1995) – Tribuna constructiilor nr. 11 (161) vineri 22 mar. 2002, nr.12 (162) vineri 29 mar. 2002, nr. 23 (173) vineri 14 iun. 2002 3. Relatia cerinte-performante-calitati in constructii – Tribuna constructiilor nr.23 (223) vineri 12 iun. 2003 4. Pentru o noua lege in constructii – Tribuna con- structiilor nr. 29 (279) vineri 23 iul. 2004. 5. Despre cele sase „cerinte” ale Legii nr.10/1995 privind calitatea in constructii – Tribuna constructiilor nr. 44 (294), 6-11 nov. 2004 6. Tarele Legii nr.10/1995 privind calitatea in con- structii – Tribuna constructiilor nr.305, 4-10 feb.2005 7. O eventuala revizuire a Legii nr.10/1995 privind calitatea in constructii – Tribuna constructiilor nr. 313, 1-7 apr. 2005  Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 LACURILE SUPRALUX in cadrul acestui articol, va prezentam lacurile Supralux, produse de catre Akzo Nobel Coatings SA, pentru a va face mai usoara alegerea din aceasta gama de produse. Domeniile de utilizare si tehnologiile de aplicare recomandate in aceasta descriere sunt bazate pe cele mai bune cunostinte proprii, dar, sigur, acestea nu exclud procedurile specifice conform situatiilor date pentru fiecare caz aparte. MOD DE UTILIZARE GENERAL PENTRU LACURI DE PARCHET: inainte de utilizare, se va indeparta eventuala pielita formata pe suprafata lacului si se va agita foarte bine. Premergator lacuirii, suprafata se va pregati corespunzator. Parchetul nou trebuie sa fie uscat, fara urme de praf sau alte impuritati. Suprafetele anterior lacuite, cu aspect bun, integre sau usor deteriorate, se vor slefui uniform. Suprafetele in stare avansata de deteriorare se vor rascheta pana la lemn, apoi se vor grundui cu grund Supralux Tivelin. Dupa uscarea grundului, suprafetele scamosate se vor slefui cu hartie fina si se vor aspira de praf. Suprafetele astfel pregatite se pot lacui dupa maximum 2 ore. Lacul de parchet se poate aplica cu pensula sau cu rola. in cazul in care pentru finisare s-a ales lacul de parchet bicomponent Supralux Gemini, cele doua com-ponente ale lacului se vor amesteca perfect in raportul prescris (3 parti din componenta „A” cu 1 parte din componenta „B”). Lacul, astfel obtinut, se va utiliza in decurs de 6 ore de la amestecare, intrucat dupa acest timp materialul se va ingrosa foarte tare. Nu se recomanda diluarea lacului. in caz ca totusi se impune acest lucru din cauza ingrosarii, se poate readuce lacul la consistenta de aplicare prin diluarea lui cu o cantitate mica de diluant Supralux Gemini. intre aplicarea unor straturi consecutive de lac, se va pastra un interval corespunzator de uscare la tem-peratura camerei. Se recomanda si o slefuire intermediara a suprafetei cu hartie fina, urmata de o aspirare riguroasa a prafului format la slefuire. Darea in folosinta a suprafetelor lacuite se va face numai dupa o uscare perfecta a lacului, timp de 1-2 zile la temperatura camerei, perioada necesara uscarii in profunzime. La suprafete expuse solicitarilor ulterioare intense – sali de sport, parchet de dans, sali de clasa din scoli etc. – se recomanda darea in folosinta dupa cel putin 15 zile de la terminarea lucrului. De asemenea, in aceste cazuri se recomanda aplicarea lacului in cantitate minima de 0,4 litri/m2. inainte de lacuire se recomanda grunduirea suprafetelor: • astfel se va prelungi durata de viata a stratului de acoperire; • se va evita decolorarea sau inchiderea la culoare a materialului lemnos, fenomen cauzat de impu-ritatile retinute in lemn dupa slefuire (ceara sau alte substante de acoperire anterioare, urme de pulbere de fier), respectiv de oxidarea naturala sau de ciuperci ale lemnului. Sisteme de acoperire recomandate: Suprafete noi: Grund Supralux Tivelin – 2-3 straturi de Supralux Monolakk sau Supralux Gemini Reconditionarea suprafetelor anterior lacuite: 1-2 straturi de Supralux Monolakk sau Supralux Gemini Cu lac Supralux Akvastep: 2-3 straturi de lac Supralux Akvastep Supralux Tivelin Recomandat Caracteristici Grund Capacitate de acoperire (m2/l) Avantaje pt. urmatoarele Luciu suprafete Timp de uscare (ore) Diluare • Lac mono-component pentru mobila • Aspect decorativ Supralux Tivelin 8 • Uscare rapida • Suprafete din • Aderenta lemn natur foarte buna • Suprafete pe lemn baituite • Durabilitate • Alte suprafete mare interioare din lemn Lucios sau semilucios 5 Cu diluant Supralux H 400, max. 10% pentru aplicare cu pensula, max. 25% pentru pulverizare Supralux Akvastep Recomandat Caracteristici Grund Capacitate de acoperire (m2/l) Avantaje pt. urmatoarele Luciu suprafete Timp de uscare (ore) Diluare • Lac de par-chet pe baza de apa • Aspect lucios • Rezistent in timp, nu se ingalbeneste Nu este necesar 10 - 12 • Fara miros • Parchet Lucios neplacut • Pluta • Cu uscare • Alte suprafete rapida, lucrul interioare din poate fi lemn terminat intr-o zi • Se poate aplica si pe pardoseli de pluta 5 Cu apa, max. 10% Supralux Monolakk Recomandat Caracteristici Grund Capacitate de acoperire (m2/l) Avantaje pt. urmatoarele Luciu suprafete Timp de uscare (ore) Diluare • Lac de par-chet mono-component • Nu contine plumb Supralux Tivelin 11 - 15 • Rezistent la • Parchet • Pardoseala trafic • Uscare rapida din lemn, lambriuri • Se aplica usor • Mobilier pentru copii • Alte suprafete interioare din lemn • Suprafete expuse la solicitari intense (sali sport, scoli etc) Lucios sau semilucios 5 Nu este necesar, la nevoie cu diluant Supralux H 100 Supralux Gemini Recomandat Caracteristici Grund Capacitate de acoperire (m2/l) Avantaje pt. urmatoarele Luciu suprafete Timp de uscare (ore) Diluare • Lac de par-chet bicom-ponent • Strat cu rezis-tenta foarte mare • Acoperire groasa, estetica Supralux Tivelin 8 • Rezistenta foarte buna la trafic si umiditate • Durabilitate marita • Aspect stralucitor • Parchet • Alte suprafete interioare din lemn • Suprafete expuse la solicitari intense (sali de sport, sali de dans, scoli etc.) Lucios sau semilucios 16 Nu este necesar, in caz de nevoie cu diluant Gemini Supralux Yacht Recomandat Caracteristici Grund Capacitate de acoperire (m2/l) Avantaje pt. urmatoarele Luciu suprafete Timp de uscare (ore) Diluare • Lac pentru suprafete exterioare • Rezistent la apa • Recomandat pentru barci Ulei de in Supralux 9 • Uscare rapida • Barci Lucios • Aspect lucios (deasupra • Rezistenta nivelului de foarte buna plutire) la apa • Alte suprafete si intemperii exterioare din lemn 8 Diluant Supralux H100 Activitate integrata pentru investitii eficiente CAM SERV SRL este o societate comerciala cu capital privat fondata in 1994, avand ca domeniu de activitate con- structiile si instalatiile aferente acestora. Sectorul serviciilor este vast, fiind structurat astfel incat sa acopere intreaga plaja de necesitati pentru fiecare firma in parte si sa satisfaca toate cerintele si exigentele. Dupa 11 ani de activitate, la CAM SERV SRL s-au conturat cinci domenii principale de activitate, definite ca centre de profit. CONSTRUCtII – un colectiv de profesionisti care insumeaza toate ramurile acestei activitati: zProiectare – managementul achi-zitiei terenurilor, consiliere urbanis-tica, arhitectura, structura, instalatii; zExecutie lucrari de constructii civile, industriale si edilitare cu sub-dezvoltari pe fiecare capitol – case, grupuri de case, ansambluri reziden-tiale, hale industriale dedicate (fabrici pentru industria alimentara, show-room, service auto), cladiri de birouri, spatii comerciale; zAntreprenoriat general; zInitiator si finantator de investitii: primul parc rezidential in zona de sud a Bucurestiului – MAMINA-BERCENI. VaNZaRIDEMATERIALE – desi este o activitate relativ noua a societatii, echipa de agenti bazata pe relatiile si experienta firmei-mama a dezvoltat o miniretea de distributie de materiale pentru constructii, avand in vedere si o capacitate de depozitare (15.000 mp descoperiti si 800 mp acoperiti). in acest sens, departamentul de vanzari a dezvoltat relatii de distri-buitor si parteneriat cu firme renumite, precum: Wienerberger (distribuitor), Weber-Batec (distribuitor), Lindab (distribuitor), Bramac (distribuitor), Romstal (partener), Daw Benta (partener). De asemenea, CAM SERV comercializeaza toate tipurile de cherestea si ofera un pachet de ser-vicii pentru fierul beton pentru con-structii (indreptare, taiere, fasonare, transport). TaMPLaRIE PVC–ALUMINIU – desfasurata intr-o hala moderna de 600 mp; este un domeniu de activi-tate garantat atat de utilajele de tip (U-R-B-A-N), cat sideprofilele germane marca REHAU. Anul 2005 a insemnat o importanta evolutie pentru acest compartiment, o serie de utilaje nou-achizitionate dubland practic capaci-tatea de productie existenta. 2005 a fost foarte productiv si in ceea ce priveste realizarea de pereti-cortina, trei dintre cele mai importante lucrari fiind hala show-room Kia Motors de pe DN1, show-room-ul KIA MOTORS de pe bulevardul Aviatorilor din Bucuresti si hala proprie a SC CAM SERV SRL. DISTRIBUtIE COMBUSTIBIL – de 3 ani CAM SERV detine o statie Petrom in franciza laintersectia dintre ªos. Berceni si ªos. de Centura. Tot de atunci, firma are licenta de transport si distributie de combustibili, detinand 2 auto-cisterne, fiind astfel distribuitor de produse petro-liere pentru mai multe statii de betoane si garaje ale unor importante firme de constructii si distributie din Bucuresti si jud. Ilfov. Pentru dezvoltarea acestor activitati si proiecte, societatea gaseste prilejul de a multumi celor mai importanti clienti ai sai: BRD Groupe Société Générale, ROHE Romania, Mit Motors International, Ines Group, Ager Bussines Tech, Ranexim SRL, Vertical Construct, Flyper SRL, Cristalex 94, ROELElectrics, Rolly’s SRL, KVAERNER ROMaNIA, Foria Romania.  44 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Cauze si factori de degradare a betonului si betonului armat (I) COROZIUNEA BETONULUI dr. ing. Octavian George ILINOIU Cunoasterea cauzelor si factorilor de degradare a betonului si betonului armat prezinta o importanta deosebita, avand la baza notiunea de durabilitate. Aceasta implica, pe langa realizarea initiala a unor caracteristici (reglementate tehnic) pentru diferite componente sau elemente de constructie, si mentinerea lor nealterata in timp (sau inscrierea in tolerante admise). Durabilitatea betonului poate fi definita ca fiind „capacitatea acestuia de a-si pastra proprietatile fizico-chimice si mecanice in timp, la actiunea distructiva si agresiva a mediului exterior, care provoaca degradari si uneori distrugeri ale elementelor de constructii” (Teoreanu I., Moldovan V., Nicolescu L., 1982). Principalii factori de care depinde durabilitatea unei constructii sunt: calitatea materialelor utilizate, calitatea executarii lucrarilor, intretinerea constructiilor si actiunile fizico-chimico-mecanice care solicita constructia. TIPURI PRINCIPALE DE DEGRADaRI PRIN COROZIUNE ALE ELEMENTELOR DE CONSTRUCtII DIN BETON ªI BETON ARMAT Cauzele principale care influ-enteaza negativ durabilitatea betonului, sunt: coroziunea armaturilor, corozi-unea chimica a betonului (corozi-unea sulfatica, coroziunea acida, coroziunea/ actiunea de levigare), gelivitatea, permeabilitatea, reactia agregatelor cu cimentul, abraziunea, carbonatarea, eforturile interne, - chimice (actiuni ale lichidelor sau gazelor nocive – acizi, saruri si levigari etc.); - mecanice (solicitari exterioare, abraziuni, curgeri lente etc.); - tehnologice (preparare, punere in lucrare, tratare ulterioara defec-tuoasa etc.); zcauze interne: - reactii alcalii-agregat, - variatii de volum, - expansiuni ale unor componenti interni, - permeabilitati etc. COROZIUNEA BETONULUI Coroziunea betonului reprezinta un caz de alterare a proprietatilor fizico – chimico – mecanice ale acestora, din cauza unor agenti chimici (din mediul inconjurator sau dizolvati in apele sau solutiile care ajung in con-tact cu elementele de constructii) solicitarile exterioare, cristalizarea sarurilor si umezirea alternanta. Principalele cauze externe si interne care conduc la deteriorarea elementelor de beton se pot grupa astfel: zcauze externe: - fizice (temperaturi extreme, umeziri alternante, actiuni elec-trolitice etc.); Fig. 1: Detalii ale betonului degradat in urma ciclurilor de inghet-dezghet (a, b, c, d). Sursa: NIST Fig. 2: Detalii ale betonului cu aer antrenat (a, b, c, d, e si f). Sursa: NIST Fig. 3: Detalii ale betonului degradat in urma reactiilor alcalii – agregate (detalii a… i). Sursa: NIST Liniile de culoare galbena indica zone de fisurare, iar punctele de culoare rosie reprezinta zone de reactii alcalii-agregat 46 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Tabelul 1: Clase de expunere a constructiilor in conditiile de mediu, conform NE 012-1999 Fig. 4: Detalii ale betonului degradat in urma coroziunii sulfatice – expansiunea si distrugerea pastei de ciment (a, b, c si d). Sursa: NIST Liniile de culoare galbena indica zone de fisurare rezultate in urma corozi-unii sulfatice Fig. 5: Detaliu al betonului degradat in urma atacului apei usoare (agregate descoperite in urma spalarii cimentului) Observatie: Clasele de expunere 5 (a, b, c, d) se pot intalni in practica singure sau in combinatie cu celelalte clase de expunere. clorurilor de alta origine decat cea marina, atacului clorurilor din apa de mare, mediului chimic agresiv, pre- cum si fenomenului de inghet- Fig. 6: Detaliu al betonului degradat in urma coroziunii prin levigare Fig. 8: Detalii ale elementelor de beton degradat in urma punerii in lucrare necorespunzatoare a betonului – segregarea betonului si/sau a unor factori care favorizeaza degradarea pietrei de ciment si a betonului in ansamblu. Studiul durabilitatii betonului implica o analiza a conglomeratului, dar si a componentilor sai, separat, dezghet etc.); zcauzele interne, din interiorul masei betonului (de ex.: reactia alcalii-agregat). Coroziunea betonului la actiuni chimice agresive depinde de mai multi factori, grupati in trei categorii (Teoreanu I., Moldovan V., Nicolescu L., 1982; Ionescu I., 1997): zfactori fizici: temperatura (influ- luandu-se in considerare o serie enteaza mecanismele de intarire), Fig. 7: Detalii ale elementelor de beton degradat in urma coroziunii clorhidrice, rezultata din contactul cu apa de mare, si eroziunii valurilor de cauze care influenteaza feno-menul (conform NE 013-2002), precum: zcauzele externe, din mediul inconjurator (de ex.: coroziunea datorata carbonatarii, atacului contractii (influenteaza fenomenele de microfisurare), variatii de tempe-ratura ale mediului agresiv, miscarea mediului agresiv, solubilizarea pro-duselor de hidratare ale cimentului; continuare in pagina 48 ® Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 47 ¬urmare din pagina 47 Tabelul 2: Regimuri de expunere a constructiilor situate in zona litoralului, conform NE 012-1999 zfactori chimici: apar multiple reactii chimice nocive, intre produsii de hidratare ai cimentului si elemen-tele agentilor agresivi, deosebite prin rezultatul produsilor de interactiune; zfactori biochimici: mecanismele coroziunii biochimice depind de Observatie: Partile constructiilor din beton, din zone in care au loc infiltratii ale apei de mare, sunt solicitate ca si betonul de sub apa. Tabelul 3: Criterii pentru aprecierea gradelor de agresivitate ale apelor naturale (cu exceptia apei din Marea Neagra), conform NE 012-1999 si STAS 3349-1983 natura agentilor ce o determina (bac-terii, muschi, ciuperci, alge etc.), respectiv prin substantele secretate de acestea, fie prin transformarile ce le produc unor substante din mediu inconjurator. Evolutia betonului si conservarea durabilitatii depind de evolutiile separate ale mediului si materialului (a componentilor betonului, a compo-zitiei chimice si mineralogice) si de influentarea lor reciproca in acest proces. Clasele de expunere si conditiile de mediu, la care elementele de con-structii pot fi expuse, sunt prezentate in tabelele 1–5, in concordanta cu NE 012-1999, NE 013-2002 si SR EN 206-1/2002. in cazul elementelor avand parti expuse concomitent in doua sau trei regiuni aratate in tabel, la proiectare se va considera intregul element Observatie: * Pentru stabilirea tipului si dozajului de ciment pentru agresivitatea sulfatica foarte intensa se diferentiaza trei cazuri in functie de continutul de (SO 2-) mg/dm3, astfel: foarte intensa 1 (1001 – 2500); foarte intensa 2 (2501 – 5000) si foarte intensa 3 (> 5000). 4 Tabelul 4: Criterii pentru aprecierea gradelor de agresivitate din zona Marea Neagra, conform NE 012-1999 expus in conditiile cele mai severe. Moskvin V. M. (1952) a stabilit urmatoarele mecanisme ale coroziu-nii betonului: zcoroziunea de tipul I este cauzata de: - apele lipsite de duritate (apele moi) care dizolva unii produsi de hidratare a cimentului, precum hidroxidul de calciu si apoi hidrosili-catii si hidroaluminatii de calciu; compusii rezultati sunt levigati cu usurinta; - apele cu dioxid de carbon (CO2), reactionand ca acid carbonic cu hidroxidul de calciu din piatra de ciment, formeaza carbonat de calciu greu solubil, care la randul lui reactioneaza cu acidul carbonic Observatii: N – normal; M - moderat; S – sever; I - agresivitate intensa; S - agresivitate slaba. transformandu-se in carbonat acid de calciu solubil. in urma spalarii aces-tuia, se formeaza pori si capilare in piatra de ciment prin care difuzeaza continuare in pagina 50 ® 48 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 ¬urmare din pagina 48 Tabel 5: Clase de expunere la actiunea mediului inconjurator, conform NE 013-2002 hidroxidul de calciu din interiorul pietrei de ciment, reactionand cu car-bonatul acid din solutie, rezultand carbonat de calciu greu solubil. Reactia continua sub influenta CO2, carbonatul fiind transformat in car-bonat acid solubil care distruge trep-tat piatra de ciment. (Ivanov I., Capatina Al., 1995); - solutiile de saruri de amoniu (fara sulfat de amoniu), de solutiile de acizi organici care dau saruri solubile de calciu (ex: apa industriala dedu-rizata recirculata, apa rezultata din topirea zapezilor, apa de ploaie, apa din rauri si lacuri). Prezenta unor saruri care nu reactioneaza direct cu componentii betonului schimba concen-tratia ionica a solutiei, accelerand corozi-unea (Ionescu I, Ispas T., 1997, p. 568); zcoroziunea de tip II se datoreaza reactiilor chimice dintre componentii mediului agresiv si ai cimentului; compusii rezultati sunt solubili si levi-gati sau nesolubili si precipitati in mase gelice. De obicei acest tip de coroziune apare in prezenta apelor carbonice si a diverselor solutii acide (Ionescu I, Ispas T., 1997, p. 566); zcoroziunea de tip III se datoreaza reactiilor chimice dintre constituenti ai mediului agresiv si piatra de ciment, compusii noi rezultati fiind insolubili isi maresc volumul apre-ciabil, ceea ce conduce la aparitia unor tensiuni in masa betonului, distrugandu-l. Dintre factorii care determina asemenea fenomene, se pot aminti: - apele sulfatice de suprafata, sub-terane sau industriale, gaze continand SO2 sau H2S etc. care patrund in microfisurile din beton, reactioneaza cu unii compusi ai acestuia (hidroxi-dul de calciu) cu formare de sulfat de calciu, acesta reactionand mai departe cu hidroaluminatii de calciu din piatra de ciment; compusii rezultati au volu-me suficient mai mari decat cele pe care le inlocuiesc, pentru a se produce expansiunea si distrugerea pastei de ciment, respectiv a structurii betonului intarit (Ivanov I., Capatina Al., 1995); 50 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 - bioxidul de siliciu activ din agre- Tabelul 6: Agresivitati chimice gate care reactioneaza cu alcaliile din ciment. Produsii de reactie sunt geluri care au proprietatea de a se umfla considerabil in prezenta umi-ditatii, deteriorarea betonului reali-zandu-se prin expansiune. Conform PC-1/1990 coroziunea betonului se poate clasifica in: 1. coroziune alcalina, produsa de solutiile cu caracter alcalin (hidroxizi de sodiu si potasiu), prin reactia de schimb de ioni si prin cristalizarea carbonatilor cu marire de volum, avand ca efect final distrugerea pietrei de ciment; 2. coroziune acida, produsa de gazele, vaporii si solutiile cu caracter acid (clor, acid clorhidric, acid hipocloros, acid cloros, acid cloric, acid percloric etc.), constand in inte-ractiunea chimica dintre constituentii mediului agresiv si cei ai pietrei de ciment, rezultatul final fiind dezal-calinizarea (pana la dezagregare) si distrugerea liantului (a pietrei de ciment). Actiunea coroziva a acizilor are loc in medii cu pH < 6,5. Acizii se gasesc, in general, in ape (naturale, reziduale, industriale). Dintre acizii cel mai des intalniti se pot aminti: clorhidric, sulfuric, sulfuros, azotic, fluorhidric, acetic, lactic, formic, humic, produsi din fermentatii etc. Pericolul apare atunci cand masa de beton are in volumul sau o suficienta retea de microfisuri, care va permite infiltrarea acestor acizi pana la armatura. Corodarea armaturii va conduce si la dislocari in straturile de acoperire cu beton; 3. coroziune prin cristalizare, pro-dusa de solutiile concentrate de clorura, sulfat sau carbonat acid din ape freatice, ape de suprafata sau ape de mare, in urma patrunderii acestora in beton prin fenomene de ascensi-une capilara sau permeabilitate, con-sta in cristalizarea sarurilor care se depun in porii, capilarele si microfisurile pietrei de ciment, cu marire de volum, avand ca rezultat distrugerea betonului in profunzime prin inlocuirea substantelor liante care se descompun.  SC QUALITY CERT SA Bucuresti, ªos. Panduri nr. 94, sector 5, tel./fax: 021/411.71.51, e-mail: qualitycert@zappmobile.com ORGANISM DE CERTIFICARE SPECIALIZAT PE DOMENIUL REGLEMENTAT CONSTRUCtII ªI MATERIALE DE CONSTRUCtII ªI DOMENIUL VOLUNTAR Organism de certificare ORGANISM ACREDITAT RENAR • Certificarea sistemelor de management al calitatii conform SR EN ISO 9001:2001; • Certificarea conformitatii produselor in domeniul reglementat si voluntar. produse recunoscut de MTCT • Atestarea conformitatii produselor in conformitate cu HG 622/2004 si aplicarea marcii de conformitate CS, Certificat de recunoastere nr. 4 din 2003. iN CURS DE ACREDITARE RENAR ORGANISM • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Inspectie. PROCEDURADE CERTIFICARE ESTE DERULATa CU UTILIZAREADE: • inspectie la nivelul standardelor europene; Procedee, metode, tehnici de auditare, • Auditori formati la nivel: - National - CNFCMAC - International – AFNOR, AFAQ-ASCERT • Profesori universitari; (Franta), AJA-EQS (Anglia); • Doctori in stiinte; • Experti in domeniile de certificare. Organism agreat MTCT • Certificarea sistemelor de management al calitatii; • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Calificarea profesionala a intreprinderilor; • Inspectie; • Audit. QUALITY CERT SA- ASIGURa ABORDAREAACTIVITatII DE CERTIFICARE LAUN iNALT NIVEL PROFESIONAL in concordanta cu: DIRECTIVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDURILE EA, LEGISLAtIA, REGLEMENTaRILE ªI STANDARDELE EUROPENE APLICABILE iN ROMaNIA Constructii din beton usor DURABILITATE ªI COMPORTARE iN EXPLOATARE prof. as. dr. ing. Ion IONESCU – ASTR – ADSTB Bucuresti, prof. onor. dr. ing. Decebal ANASTASESCU – S.C. PATH’S ROUT Timisoara in cadrul unui program amplu de realizare a cladirilor din beton usor de rezistenta, consemnam succint unele dintre rezultatele cercetarilor, experimentarilor, incercarilor si observatiilor efectuate. in acest sens s-au efectuat: zcercetari, experimentari si incercari pentru stabilirea performantelor si durabilitatii betoanelor usoare cu agregate din argila expandata (granulit), din doua clase de densitate, precum si elaborarea prescriptiilor tehnice si tehnologice, pentru prepararea, punerea in opera a betoanelor usoare, calculul si dimensionarea elementelor din beton usor de rezistenta, armat si precomprimat; zproiectarea si realizarea experimentala a unei hale cu dimensiuni in plan de 12 m x 18 m, cu elemente prefabricate din beton usor, armat si precomprimat; proiectarea si realizarea, in serie mare (la Timisoara, Lugoj si Iasi), a unor blocuri de locuinte P+4E, realizate integral cu elemente prefabricate (panouri mari) din beton usor de rezistenta, ceea ce reprezenta in perioada 1975–1978 o premiera pe plan national; zproiectarea si executarea (la Timisoara, Lugoj si Buzias) a blocurilor S+P+10E, cu pereti structurali de tip fagure, in diverse variante tehnice si tehnologice (in principal prin glisare sau utilizand cofraje metalice plane), cu structura reali-zata integral din beton usor de rezistenta, care reprezentau, in anii 1974–1977, o premiera pe plan national si european; zcontinuarea studiilor de durabilitate si urmarirea comportarii unora dintre lucrarile mentionate, sub actiunea solicitarilor de mediu, de exploatare si datorita seismelor (din anii 1977, 1986, 1990). Comportarea buna in exploatare a acestor cladiri, in decursul timpului, a confirmat rezultatele cercetarilor, experi-mentarilor si incercarilor efectuate in diverse laboratoare, durabilitatea si eficienta, sub multiple aspecte ale betonului usor de rezistenta ca material de constructii. in perioada 1969–1971, s-au INCERC – Filiala Cluj – Napoca pen-realizat si s-au pus in functiune in tara tru agregatele produse de fabrica de cinci fabrici de agregate usoare artifi- la Mureseni. La realizarea progra-ciale din argila expandata, denumite mului au colaborat catedrele de beton granulit. armat de la Bucuresti, Cluj-Napoca, Aceste agregate au fost produse in Timisoara, Catedra de Constructii doua clase de densitate si rezistenta, Civile de la Iasi, Institutul de notate A3a si A3b in tabelul 1. Proiectare IPROTIM Timisoara, Cercetarile, experimentarile, elabo- ICPROM Iasi, unitati de constructii rarea prescriptiilor tehnice si asistenta din Timisoara, Iasi si Cluj-Napoca si la proiectarea si executia lucrarilor Fabrica de Prefabricate din Beton Iasi. din beton usor de rezistenta au fost Prezentul articol reprezinta o sinteza asigurate de Laboratorul de betoane a lucrarilor realizate de Laboratorul ICPMC-PROCEMA, pentru agregate de Betoane ICPMC PROCEMA S.A. si usoare din patru fabrici, si de colaboratori. Tabelul 1 x) sortul 16 mm–31 mm max. a fost utilizat numai pentru betoane usoare de izolatie. y) sortul 0 mm – 7 mm, fiind deficitar in fractiuni 0 mm – 3 mm, in compozitia agregatului, pentru betoane usoare de rezistenta, s-a utilizat un adaos de nisip de bar-botina 0 mm – 3 mm, pentru asigurarea mobilitatii si structurii compacte. UNELE EXIGENtE STABILITE ªI MATERIALELE UTILIZATE iN COMPOZItIA BETOANELOR UªOARE DE REZISTENta Pe baza cercetarilor si experimen-tarilor efectuate, s-au stabilit urma-toarele cerinte pentru compozitia betoanelor usoare de rezistenta. Utilizarea urmatoarelor materiale: zcimenturile Pz400 (similar II/A – S 32,5 produs actualmente) si RIM 200; RIM 250 (similar I 32,5 si I 42,5 pro-duse in prezent); zagregate usoare artificiale (granulit) clasa A3a si A3b, sorturile 0 mm – 7 mm si 7 mm – 16 mm (tabelul 1); znisipul de balastiera 0 mm – 3 mm si apa de preparare, avand caracteris-tici conform normelor romane de beton; zun dozaj minim de ciment de 270 kg/m3 – 280 kg/m3 beton usor; zun adaos de 15% – 25% nisip silicios 0 mm – 3 mm, din masa amestecului de agregate, in functie de granulozitatea sorturilor de granulit; zobligativitatea udarii inaintea utilizarii a agregatului usor in depozi-tul de agregate, astfel ca umiditatea acestuia la prepararea betonului sa fie egala cu 80%–85% din absorbtia de apa la 30 de minute de la imersare. 54 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 S-a stabilit sa fie produse urma-toarele marci (clase) de beton usor de rezistenta, in functie de prevederile proiectelor de executie a elementelor si structurilor din beton cu granulit (agregate usoare artificiale): zBG 150, BG 200, BG 250 si BG 300 cu granulit clasa A3a (notate uneori BU) zBG 150, BG 200, BG 250, BG 300, BG400 si BG 450 cu granulit clasa A3b (marcile de beton usor de rezis-tenta astfel produse corespundeau aproximativ claselor LC 12/13–LC 40/44 conform SREN 206-1/2002); marcile de beton usor BG 150–BG 300, fiind destinate elementelor si lucrarilor din beton armat, marcile BG 300–BG 450 fiind indicate pentru elemente si lucrari din beton usor precomprimat. Principalele proprietati ale betoa-nelor usoare de rezistenta cercetate, experimentate si utilizate in executia a diverse tipuri de elemente si structuri sunt prezentate condensat in tabelul 2. Unele din rezultatele incercarilor comparative efectuate sunt prezentate in fig. 1, elemente de suprafata din beton usor armat armat BG 300, si in fig. 2, elemente din beton usor pre-comprimat BC 400, comparativ cu ele-mente similar realizate din beton armat (normal - greu) B300 si B500. Datele cercetarilor si incercarilor efectuate in laboratoare diferite, prezentate sintetic in tabelele 1 si 2 si fig. 1 si 2, indica o buna comportare si durabilitate a elementelor si cladirilor din beton usor de rezistenta. in vederea aprobarii Normativului C155-75, la avizare s-a stabilit proiectarea si executia la Bucuresti a unei hale experimentale (fig. 3). Aceasta hala cu dimensiuni in plan 12 m x 18 m a fost proiectata si reali-zata integral cu elemente prefabricate din beton cu granulit (exceptie funda-tiile pahar) in trim. IV 1970 – trim I 1971, astfel; stalpii, grinzile jug, panourile de soclu si atic din beton armat BG 200; grinzile T, pentru acoperis de 1200 x 60 x 150 din beton precomprimat BG 400, panourile de inchidere din beton armat BG 150. La executia fiecarui tip de elemente, s-au montat ploturi pe 3–6 elemente, la distanta de 3 m, pentru masurarea contractiilor ele-mentelor prefabricate din beton usor, in timp. in paralel, s-au masurat con-tractiile pe panouri de 100 cm x 100 cm x 14 cm confectionate si conservate in camera etansa in laborator, precum si variatia unor proprietati ale betoanelor usoare de rezistenta (rezistentele mecanice, contractiile, permeabilitatea, carbonatarea, pro-tectia armaturilor etc.) pe epruvete confectionate si pastrate in laborator in timp pana la 6 ani. Rezultatele acestor incercari si determinari au fost prelucrate anual si puse la dis-pozitia factorilor interesati. Tabelul 2 y) Comparatia se face cu elemente din beton armat de clasa egala si armare identica. Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Fig 1: Chesoane C 1,5 x 6/350 din beton normal B300 si usor armat BU 300: a – vedere de sus; b – sectiune prin placa si nervura; c – releveul fisurilor; d – variatia sagetilor in functie de moment. continuare in pagina 56 ® 55 ¬urmare din pagina 55 REALIZAREA CURENTa DE ELEMENTE PREFABRICATE ªI CLaDIRI DE LOCUIT ªI HOTELIERE DIN BETON UªOR DE REZISTENta in luna mai 1974, la poligonul o umiditate de 9% – 12% la introdu-cerea in malaxor (adica cel putin 80% din absorbtia de apa la 30 minute de la imersare in apa), organizarea adec-vata a fluxului de preparare, transport, Fig. 3: Vedere hala experimentala ICPMC, realizata integral (exclusiv fundatiile pahar) din elemente prefabricate din beton usor cu granulit clasa A3b, armat si precomprimat, in trimestrul IV 1970 – trimestrul I 1971. Trustului de Constructii Timisoara punere in opera, finisare, accelerarea (TCMT) a demarat productia curenta a panourilor de fatada din beton usor de rezistenta BG 150, preparat cu gra-nulit clasa A3a (fig. 4). Organizarea productiei de panouri mari din beton usor a necesitat recompartimentarea depozitelor de agregate, executia instalatiei de udare a granulitului in depozitul de agregate, pentru a avea intaririi cu tratament termic, controlul productiei pe flux, decofrare si trans-port in depozit. Folosind experienta acumulata in productia si punerea in opera a betonului usor, la finele lunii august 1974, s-a realizat, prin glisare, structura etajelor 9 si 10 la un bloc turn cu beton usor BG200, preparat cu granulit clasa A3a, Fig. 4: Vedere bloc A3, cu panouri de fatada din beton usor cu granulit. Fig. 2: Grinzi T de 18 m lungime din beton usor precomprimat BU 400 si beton greu B500: a – grinda T 150 – 1800 – VII BU 400 – diagrama sagetii la diferite trepte de incarcare; b – grinda T 150 – 1800 – VII B500 – diagrama sagetii la diferite trepte de incarcare; c – diagrama moment – sageata pentru grinda din beton usor BU 400 in etapele: 1 – exploatare; 2 – finisare; 3 – refisurare rupere; d – diagrama comparativa moment – sageata pentru grinzile din beton greu (-) B 500 si beton usor (- - -) BU 400; e – grinda beton usor precomprimat BU 400 – T 150 – 1800 – VII, releveul fisurilor; f – grinda de beton greu B500 – T– 150 – 1800 – VII, releveul fisurilor. Fig. 5a: Vedere a blocului turn, realizat integral pentru prima data in tara prin glisare din beton usor cu granulit BG 200, in sep-tembrie–octombrie 1974, la Timisoara. Fig 5b: Vedere bloc glisat cu beton usor cu granulit, cu 88 apartamente, finisat si dat in folosinta. 56 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 transportat si pus in opera la circa 3 km de locul de preparare. Pe baza rezul-tatelor obtinute la executia celor doua etaje, in lunile septembrie–octombrie 1974, s-a realizat la Timisoara in pre-miera nationala si europeana primul bloc turn S+P+10 E prin glisare, cu beton usor de rezistenta transportat BG 200 si plansee din beton usor BG 250, fig. 5a. Dupa analiza rezultatelor obtinute la realizarea primului bloc turn cu beton usor BG 200, s-a decis conti-nuarea la Timisoara, Lugoj si Buzias a executiei unor blocuri turn S+P+10E prin glisare si la executia unor blocuri S+P+10E cu diafragme turnate in cofraje metalice plane, din beton usor cu granulit BG 200 si plansee prefabri-cate din beton usor cu granulit clasa A3a, BG 250. Executia unor astfel de blocuri a continuat in ritm alert pana in anul 1978, fig. 5b, 6, 7a, b, c, d. in anii 1975–1976 au fost elaborate si aprobate proiectele tip si s-a trecut la executia curenta a unor blocuri de locuinte P+4E, realizate integral din panouri mari prefabricate (exclusiv fundatiile) din beton usor BG 250 cu granulit clasa A3a la Timisoara si Lugoj si clasa A3b la Iasi, fig. 8, care reprezentau o premiera nationala. Numarul total al apartamentelor realizate in cladiri civile S+P+10E si P+4E la Timisoara, Lugoj si Iasi se ridica la circa 28.000. Fig. 6a: Vedere a hotelului balnear, realizat prin glisare din beton usor cu granulit BG 200 la Buzias. ASPECTE ALE COMPORTaRII iN EXPLOATARE ªI DURABILITatII CLaDIRILOR REALIZATE DIN BETON UªOR DE REZISTENta Actiuni de urmarire a comportarii in exploatare a lucrarilor realizate din beton usor de rezistenta armat si pre-comprimat, marcile BU 150 – BU 400, au fost realizate in colaborare cu ICPMC, IPROTIM, ICPROM si in unele perioade de catre catedrele de beton armat si constructii civile si industriale de la Politehnicile din Timisoara si Iasi, rezultand in princi-pal urmatoarele: zcontractiile betoanelor usoare, determinate in situ, in structuri mono-lite la Timisoara, sunt inferioare cu pana la 45%–60% la 28 de zile si cu pana la 26%–38% la un an, compa-rativ cu cele determinate pe epruvete si machete de panouri (de 100 cm x 100 cm x 14 cm), in laborator; inre-gistrand cresteri nesemnificative in timp, pana la 4–6 ani; zcontractiile determinate pe stalpi, grinzi si panouri din beton usor armat, la care intarirea s-a facut cu tratament termic, au atins 0,16 mm – 0,22 mm la 2 ani, dupa care s-au mentinut, practic constante in timp, pana la 6 ani (la sistarea masuratorilor); zcontractiile masurate in situ pe diafragme similare din beton usor BG 200 si beton greu au avut, la 120 de zile, valori de acelasi ordin de marime 0,25 mm/m, desi la 28 de zile, contractiile diafrag-melor din beton usor erau inferioare celor masurate pe diafragmele din beton greu; Fig. 6b: Vedere a blocului (5 in prim plan) cu structura in diafragme monolit din beton usor cu granulit clasa A3a – BG 200 (in cofraje metalice plane), plansee prefabricate din BG 250 si pereti exteriori din panouri mari BG 150, realizat in 1976 la Timisoara. zcontractiile in timp la elementele din beton usor, pana la 4–6 ani, sunt de ordinul 1,02–1,25 ori in raport cu cele determinate pe elemente similare din beton greu; cele de mai sus privind contractiile elementelor din beton usor si greu arata ca modul de crestere al acestora in timp se manifesta asemana-tor, cu unele particularitati datorate agregatului usor. Astfel, prin udarea in depozit inaintea introducerii in malaxor si prin absorbtia unei parti din apa de preparare folosita in exces, granulitul folosit ca agregat usor absoarbe o cantitate de apa de circa 12%–15% din masa proprie, pe care o cedeaza in buna masura betonului usor in timp, favorizand formarea unei structuri dense care poate prelua mai bine eforturile din contractii, si acesta are drept consecinta faptul ca, desi in final contractiile elementelor din beton usor sunt ceva mai mari decat ale ele-mentelor din beton greu, datorita struc-turii mai bine formate si modulului de elasticitate mai redus, deschiderea fisurilor din contractie este totdeauna mai mica la elementele din beton usor de rezistenta; ztot la acest punct mai trebuie observat ca variatiile de temperatura si umiditate ale mediului inconjurator influenteaza in mod diferit deforma-tiile betonului usor si greu, in sensul ca la cresterea umiditatii mediului revenirea contractiei este mai mare la betonul usor, iar la scaderea umidi-tatii contractia se produce mai lent, fapt ce are un efect important asupra deformatiilor finale; zcarbonatarea betoanelor usoare de rezistenta, cu dozaj minim de 270 kg/m3 ciment Pz400 (II/A-S32,5) si structura compacta, este in primul an de la executie de 5 mm–8 mm, in functie si de compactitatea structurii in timp pana la 4–6 ani de la executie, viteza de carbonatare se reduce si atinge 5 mm–10 mm. La betoanele usoare de clasa BG 200, cu dozaj minim de 300 kg/m3 ciment si struc-tura compacta, profunzimea carbona-tarii a atins 3 mm – 7 mm la doi ani si 4 mm – 9 mm la 4-5 ani, manifestand tendinta de amortizare in timp; zla structurile realizate prin glisare, cu BG 200, finisate prin tencuirea interioara si exterioara in primele 2 luni de la executie, profunzimea carbo-natarii a fost de 3 mm – 6 mm la un an, in timp pana la 4–6 ani, profun-zimea zonelor carbonatate a crescut foarte putin; continuare in pagina 58 ® Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 57 ¬urmare din pagina 57 Fig. 7a: Sectiune verticala bloc S+P+10 E cu diafragme turnate monolit in cofraje metalice plane universale, avand panourile de fatada si planseele prefabri-cate din beton cu granulit clasa A3a. Fig. 7b: Sectiune orizontala nivel curent in bloc S+P+10 E cu diafragme turnate monolit in cofraje metalice plane cu plansee si panouri de fatada prefabricate din beton cu granulit clasa A3a. Fig. 7c: Sectiune orizontala bloc P-10E tip „H”, executat integral din beton usor cu granulit clasa A3a (argila expandata) BU200. Fig. 7d: Sectiune orizontala bloc S+P+10E tip „B”, executat integral din beton usor cu granulit clasa A3a (argila expandata) BU200. zla constructiile realizate cu aju-torul cofrajelor glisante, finisate con-comitent cu glisarea peretilor, zonele de carbonatare a betonului usor la 1–2 ani sunt foarte putin profunde sau inexistente, aceasta arata ca straturile de tencuiala si alte finisaje aplicate imediat pe beton contribuie la reduce-rea intensitatii procesului de carbona-tare in functie de eficienta protectiei aplicate. in cazul betoanelor de mar-cile BG 250–BG 450 s-a constatat o reducere a profunzimii carbonatarii cu cresterea dozajelor de ciment la 350 Kg/m3 – 500Kg/m3, profunzimea fiind de 2 mm–5 mm la 2 ani si cu tendinta de amortizare la 4–5 ani; zdatele prezentate, privind car-bonatarea betoanelor usoare de rezis-tenta, nu se refera la suprafete cu defecte de turnare, segregare, struc-tura poroasa etc., care se carbo-nateaza rapid in timp; zobservatiile efectuate asupra unor cladiri executate la Timisoara si Iasi in cazul panourilor si stalpilor de beton usor armat si grinzilor din beton usor armat si precomprimat din hala din fig. 3, in timp de pana la 30–34 ani, au aratat ca in betonul usor cu structura compacta, nu apar pete de oxizi si nu se produc fisuri in dreptul armaturilor, nu s-au produs expandari ale betonului la colturile stalpilor, ceea ce confirma ca nu s-a produs depasivizarea stratului de pro-tectie a armaturilor, fapt ce este in concordanta cu datele prezentate anterior privind carbonatarea si fisurarea acestui tip de betoane. zrezultatele incercarilor efectuate pe platforma seismica de la INCERC Iasi, pe elemente prefabricate si pe Fig. 8: Blocuri din panouri mari prefabri-cate din beton usor cu granulit (clasa A3b de Iasi) BG 250, realizate la Iasi. o portiune de structura de cladire din beton usor BG 250, au fost confir-mate prin urmatoarele: - cele peste 300 de apartamente realizate din elemente prefabricate din beton usor BG 250, cu granulit clasa A3b, date in functiune la Iasi in trim. IV 1976 si lunile ianuarie–februarie 1977, au avut, la cutremurul din 1977, o comportare mult mai buna, com-parativ cu cladirile similare, realizate cu panouri prefabricate din beton greu B250 (fisuri mai reduse ca numar si deschideri, lipsa ruperilor etc.), conform datelor comisiei ce a exa-minat blocurile de locuinte din Iasi dupa cutremur; - hala realizata la Bucuresti (fig. 3), cu elemente prefabricate din beton usor armat si precomprimat, a avut o com-portare buna la cutremurul din 1977 (cu o magnitudine de 7,2 grade pe scara Richter) si la cutremurele din 1986, 1990, neinregistrandu-se fisurari, cedari etc. Structura si inchiderile halei nu au necesitat nicio reparatie timp de 34 ani, desi nu totdeauna aceasta a fost exploatata si intretinuta corespunzator; - observatiile efectuate in timp au mai aratat ca betonul usor de rezistenta din structurile cladirilor P+4E... S+P+10E si halei din fig. 3 a rezistat bine la actiunile mediului ambiant si a poluarii din orasele Timisoara, Lugoj, Buzias, Iasi si Bucuresti. CONCLUZII Cladirile civile si industriale, reali-zate cu elemente prefabricate sau monolit din beton usor de rezistenta in anii 1971-1978, au dovedit o buna comportare si durabilitate in exploatare in timp de 26–34 ani, sub actiunea solicitarilor curente, la actiunea facto-rilor de mediu, precum si la actiunile seismice, datorate cutremurelor din anii 1977, 1986 si 1990. in consecinta, in conditii de exe-cutie corecta, exploatare si intretinere conform normelor in vigoare, cladirile civile si industriale din beton usor de rezistenta, preparat cu agregate usoare artificiale pe baza de argila expandata, pe langa numeroase avantaje tehnice si economice, asigura o durabilitate in exploatare estimata la 100 de ani.  58 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 echipamentelor specializate Universul Eurobody vine in ajutorul firmelor de constructii cu echipamente specializate necesare in procesul de constructie, interventii la intretinerea drumurilor si podurilor, intretinerea retelelor de canalizare, apa si de aprovizionare a santierelor cu materiale de constructii, cu birouri, cat si la distributia de materiale de constructii direct catre diferiti clienti etc. in acest an, Eurobody lanseaza un tip spectaculos de carosare, care permite transformarea unei singure masini intr-un utilaj multifunctional. Astfel, intr-un moment vehiculul poate fi utilat cu macara PM cu bena basculabila (sau platforma cu obloane), iar in momentul urmator poate deveni betoniera. Acest tip de carosare se pliaza necesitatilor clientului, acesta nemaiavand nevoie de folosirea mai multor vehicule. Sistemul se monteaza atat pe autosasiu, cat si pe caroserie. Subansamblul care se monteaza pe sasiu contine comanda electrica pentru blocarea/deblocarea carosarii de pe vehicul. in felul acesta, eroarea umana la manevrarea sistemului este exclusa. Pozitia operatorului, tabloul de comanda al sistemul si diferite aplicatii Carosarea necesara poate fi: 1) o macara PM impreuna cu o bena basculabila sau cu platforma fixa cu obloane din aluminiu sau din otel. Datorita acestui sistem, macaraua poate fi langa cabina sau pe consola spate daca masina va avea si o remorca. Acest lucru se va hotari de catre client, in functie de necesitatile lui din ziua respectiva. Utilizarea macaralelor PM de catre firme aduce diferite avantaje, dupa cum ar fi: • pentru firmele de transport creeaza posibilitatea incarcarii-descarcarii marfurilor in spatii deschise, unde nu exista posibilitatea utilizarii altor mijloace de descarcare; • pentru firmele de constructii pentru incarcarea–descarcarea materialelor de constructii, a utilajelor necesare desfasurarii activitatilor pe santiere si a baracilor pentru birouri sau de locuit; • macaralele pot ajuta chiar si in procesul de executie al lucrarilor de constructie prin ridicarea si mentinerea in pozitia dorita a stalpilor, grinzilor si a altor materiale. Prin aceasta utilizare nu mai este necesara aducerea unei macarale fixe in santier in acest mod reducandu-se cheltuielile. Dupa finalizarea operatiilor de lucru macaraua se strange si poate pleca spre alte puncte de lucru. 60 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 2) O bena basculabila cu obloana din otel, de 10 pana la 18 mc, in functie de tipul masinii pe care se va monta. 3) Betoniere care pot fi motor auxiliar sau cu cuplare de la cutia de viteze a vehiculului. 4) Iarna vehiculul poate fi echipat cu plug de deszapezire si cu sararita: Pentru actionarea macaralelor, hook-lift-urilor, basculantelor, vidanjelor, compactoarelor de gunoi si a altor instalatii si echipamente hidraulice, Eurobody utilizeaza componente hidraulice fabricate de OMFB SpA, care fabrica o gama larga de componente hidraulice: prize de putere, pompe hidraulice, pompe manuale, deviatori de flux, trolii hidraulice si electrice, distribuitori monobloc, supape hidraulice, minicentraline electrohidraulice, rezervoare de ulei si altele. CEFIN ROMaNIA ARGEª TIMIª PRAHOVA GALAtI BRAªOV CLUJ Str. Italia nr. 1-7, comuna Chiajna, jud. Ilfov Str. Depozitelor, Calea ªagului DN 59, Comuna Barcanesti, Str. Combinatului nr. 2, Bd. Garii nr. 1, Calea Baicului nr. 2-4 (autostrada Bucuresti-Pitesti, km 13,2) Aleea ACH 20A, km 8+700, Timisoara sat Tatarani, DN 1, Galati Brasov Tel.: 0264 206 522 077040 – ROMaNIA Pitesti Tel./Fax: 0256 295 895 km 57, Ploiesti Tel./Fax: 0236 492 091 Tel./Fax: 0268 411 250 Fax: 0264 206 523 Tel.: +40 741 841 000; +40 741 841 226; Tel./Fax: 0248 214 405 timisoara@cefin.com Tel./Fax: 0244 277 511 galati@cefin.com brasov@cefin.com cluj@cefin.com +40 742 358 653 pitesti@cefin.com ploiesti@cefin.com marius.redai@cefin.com Fax: +40 741 841 222; +40 241 936 000; E-mail: Ovidiu.Vlad@cefin.com Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 61 BILANt 2005 LA JCB Printre evenimentele din 2005 care au marcat activitatea JCB, piata mondiala a constructiilor si, implicit, a companiei Terra Romania Utilaje de Constructii, unic distribuitor in tara noastra al produselor JCB, se numara: zTsunami; zincheierea contractului cu armata americana; zPreluarea companiei germane de echipamentedecompactareVibromax; zTitlul de cel mai bun utilaj al tuturor timpurilor pentru JCB 3CX. Tsunami. Imediat dupa anuntarea dezastrului, JCB s-a mobilizat si a trimis utilaje care sa ajute la deza-fectarea si reconstructia zonei. intr-o prima faza, au fost trimise 19 excava-toare, apoi a fost suplimentat numarul de utilaje, ajungandu-se la o valoare a donatiei de 2 milioane de dolari. India, Sri Lanka si Indonezia au bene-ficiat de aceste utilaje, iar operatorii au fost instruiti de dealerii locali. JCB furnizor al armatei americane. Odata cu incheierea contractului cu armata SUA, JCB a sarbatorit cea mai mare comanda – 140 milioane de dolari – pentru constructia unui model special de buldoexcavator, cel mai mare si mai rapid care a intrat vreodata in productie. Utilajul de 12 t va atinge o viteza maxima de 85 km/h, mai mult decat dublul vitezei unui buldoexcavator standard, destul de rapid pentru a circula intr-un convoi militar. Afacerea a fost incheiata si datorita proiectului de realizare care a durat 3 ani si a inclus si o intalnire la nivel inalt intre John Patterson CEO al JCB si presedintele George W. Bush la Casa Alba. Achizitia de catre JCB a companiei de echipamente de compactare Vibromax. Noua companie este cunoscuta ca JCB Vibromax si este administrata ca o parte componenta a JCB Group, pastrandu-se manage-mentul local din Germania si America de Nord. Produsele poarta faimosul logo JCB. Productia va continua la fabrica deja existenta in Gatersleben, langa Leipzig. John Patterson, Managing Director si CEO al JCB Group, a comentat astfel achizitia: „Exista multe puncte comune intre JCB si Vibromax. Produsele Vibromax completeaza gama JCB de echipamente pentru constructii. De aceea, suntem foarte optimisti cu privire la potentialul de crestere. Vibromax este o companie privata cu o cultura organizationala similara cu cea a JCB si o profunda intelegere a valorilor sale”. Titlul de cel mai bun utilaj de sapat al tuturor timpurilor. Faimosul buldoexcavator de la JCB a castigat premiul „David si Goliath”, fiind votat drept cel mai grozav utilaj din lume, al tuturor timpurilor. Emisiunea a fost difuzata pe Discovery Channel intr-o serie ce insumeaza un top 10 al celor mai apreciate realizari din toate timpurile. Realizatorii emisiunii de pe Discovery au dat buldoexcavatorului JCB si compe-titorilor sai un numar de sarcini pe care sa le indeplineasca. Buldoexcavatorul JCB a concurat in topul celor mai reusite utilaje ale tuturor timpurilor si a iesit pe locul 1, inaintea altor 9 utilaje de la Liebherr, Komatsu, Terex sau Caterpillar. Cea mai noua realizare a fost anuntata recent, cand JCB a devenit prima companie din lume care ofera blocarea convertizorului („lock-up torque converter”) la buldoexcava-toarele sale. Aceasta caracteristica revolutionara aduce buldoexcavatoarele JCB in topul utilajelor care elimina pierderile din convertizor. Cresterea performantei se refera la reducerea timpului de deplasare siimbunatatirea consumului, beneficii care se traduc printr-o reducere a costurilor. in 2005, JCB a aniversat 60 de ani de activitate, prilej cu care a produs 60 de buldoexcavatoare „aniversare”, care inglobeaza toate caracteristicile unice ale JCB de pana acum: cutie de viteze automata cu schimbare automata intr-o treapta de viteza inferioara, in functie de necesitati, dispozitiv de schimbare rapida a cupelor, servo-comenzi, glisare hidraulica a bratului. in Romania, echipamentele JCB si JCB Vibromax sunt distribuite de Terra Romania Utilaje de Constructii SRL.  62 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 va ofera... Placi compactoare vibrante reversibile NOUA GENERAtIE O noua generatie de placi compactoare reversibile BOMAG de 350 kg ± 600 kg a fost proiectata pe baza sugestiilor utilizatorilor si a analizei cerintelor practice. Noua linie de produse se caracterizeaza prin performanta in compactare si manevrabilitate crescuta si are o capacitate de inclinare superioara compactoarelor obisnuite. Foto 1: Noua carcasa asigura protectie totala si este prevazuta cu bala-male si usi de vizitare, intretinerea dispozitivului fiind astfel posibila fara indepartarea carcasei. Foto 2: Capota motorului poate fi deschisa complet pentru curatare sau reparatii. CONTROALE DE SIGURANta CU PROTECtIE SUPLIMENTARa INTEGRATa Inovatie! Bara conducatoare noua, pentru o manevrare mai usoara. Reazem cvadruplu – o pre-miera in domeniu – reduce vibratia in maini si brate. Patru amortizoare solide din cauciuc asigura ghidarea exacta a dis-pozitivului, cu viteza mare de raspuns, si o protectie mai buna a operatorului impotriva vibratiilor. Capul rabatabil multifunctional per- mite incarcarea si repozitionarea usoara si rapida. inaltimea redusa a aparatului permite lucrul in canale. Noua maneta hidrau- lica, avand protectie la suprasarcina, impune noi standarde pentru confortul opera- torului, fiabilitate si siguranta. Compactoarele de peste 500 kg au o maneta hidraulica cu servo-suport: „Tip-Control” BOMAG. Protectia suplimentara inte-grata este disponibila la toate modelele reversibile. Toate modelele standard cu E-Start au un semnal de avertizare pentru scoaterea din contact si posibili-tatea de a fi pornite mecanic. Un contor pentru timpul de functionare este disponibil, optional, pentru toate versiunile de E-Start. Foto 3: Modelele de inalta performanta au precizie mai mare in ghidare cu ajutorul manetelor hidraulice cu servo-suport: „Tip Control” BOMAG. 64 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Lat mea de ucru est ajus- tabilai pentru lutilizari e supli- placi t de extensie pentru even- mentare: pane de reglare si tuali atea lucrului cu alte dimensiuni. M delele din no a gama sunt o prevazute cu u carcasa moderna de protectie a moto- rulu si cu amortizo Aceste linii i atractive t asigura r.un grad inalt de pro ectie impotriva Foto 4: Manevrare mai usoara si flexibilitate pe teren: noua maneta hidraulica poate fi blocata si ofera protectie suplimentara si la suprasarcina. avariilor provocate de impact si de mane- vrarea brutala pe teren sau in timpul transportului si a depozitarii utilajelor.l Un alt mod de a spori siguranta utilizarii il constituie nivelul redus al zgomotului. Ca rezultat al repro-iectarii extensive a sis- temului de vibrare, noua generatie de compactoare functioneaza, excelent, pe o gama larga de materiale; de asemenea, in urma unui pro-gram intensiv de cercetare au fost introduse o geometrie noua a placii de baza si o pozitio-nare optima a centrului de greutate. Design-ul compac-toarelor faciliteaza intretinerea lor, ca si intinderea automata a curelei in V. Adaptarea utilajului la mate-rialul de compactat este usoara, deoarece atat frecventa, cat si forta Foto 5: Capota motorului, cu amortizor, ofera protectie totala la putere mare; elimina practic avariile cauzate de impact. centrifuga pot fi ajustate prin intermediul controlului de reglaj, aflat pe bratul de ghidare. APLICAtII Compactoarele reversibile vibrante sunt potrivite pentru o gama larga de utilizari pe pamant, asfalt sau pavaj, cum ar fi: canale si conducte; trotu-are, strazi si cai ferate; fundatii; rambleuri, diguri si pile de pod; sistematizari.  Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 65 MARCOM Performanta macaralelor POTAIN Lumea constructiilor dupa 1990 cunoaste si in tara noastra un reviri-ment evident pe linia dotarilor tehnice, capabile sa asigure cres-terea simtitoare a productivitatii pe santiere, a calitatii in ansamblul ei si, bineinteles, a eficientei atat la executant, cat si la beneficiar. La aceasta opera participa intens si firme romanesti care s-au „incu-metat” si au si reusit sa distribuie o gama variata si performanta de masini si utilaje pentru constructii. Acest fenomen inseamna o innoire din punctul de vedere al mentalitatii cu care trebuie abordata problema investitiilor in Romania, lucru confirmat si de catre dl Razvan Marcu, Brand Manager al Marcom– distribuitor autorizat al utilajelor firmelor Komatsu Potain, Grove, Atlas Copco si Sennebogen pe piata romaneasca a constructiilor. Ca este asa ne-o dovedeste un exemplu pe care vi-l facem cunos-cut si dvs., el referindu-se nu la tara noastra, ci la una dintre cele mai „pretentioase” in ale investitiilor. Este vorba despre Danemarca, unde 12 macarale-turn POTAIN lucreaza la constructia unei imense sali de concerte, situate in Copenhaga. Cladirea DR BYEN va avea o suprafata de 130.000 mp. Cele 4 sectiuni ale constructiei au fost proiectate de arhitecti diferiti, repre-zentand diverse stiluri. Obiectivul va cuprinde 25 de sali de repetitii, o camera pentru cor, o camera pentru orchestre, 4 sali de concerte (cea mai mare are 1.800 de locuri), 5 scene si un studio de sunet. Acest proiect este finantat cu fon-duri de la buget si va fi gata in 2008. Macaralele au fost contractate de antreprenorul general MT HOGGAARD, fiind inchiriate de la firma AJOS care se ocupa cu inchi-rierea de utilaje pentru constructii. Antreprenorul a ales pentru acest proiect urmatoarele modele de macarale POTAIN, inclusiv service-ul pe toata durata proiectului: zMacarale-turn: MD 175B, MD 285B, MD 305B, MD 365B; zMacarale autoridicatoare: GTMR 386, HD 40A. O prima performanta a macara-lelor amintite consta in eficienta maxima in manevrarea grinzilor metalice si a betoanelor, ajun-gandu-se la incarcari de 16 tone. Lucrand la inaltimi de aproximativ 65 de metri si avand lungimile bratelor principale de pana la 65 de metri, macaralele formeaza, de fapt, un „acoperis” deasupra intregului santier unde sunt amplasate. 66 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Un alt element de noutate este si faptul ca ele sunt dotate cu sistemul anti-coliziune TOP TRACING, un sistem extrem de eficient, tinand cont ca in apropiere se mai afla alte santiere si o linie de cale ferata. Managerul de vanzari al firmei AJOS a declarat: „Macaralele POTAIN se descurca foarte bine in acest proiect. Tehnologia ce le inglobeaza face din ele adevarati lideri ai pietei. Pe cat sunt de dotate din punct de vedere tehnologic, pe atat de simplu sunt de operat. Cabinele macaralelor au fost dotate cu aer conditionat, acest lucru facand sa devina foarte populare printre operatori. Macaralele au lucrat in medie 15 ore pe zi si foarte rar s-a intamplat sa apara probleme.” Deci, pe toata linia, nou, productiv si de calitate. Pentru mai multe detalii accesati www.marcom.ro.  Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 67 NACELE ªI PLATFORME AUTORIDICaTOARE Solutii complete si sigure pentru acces si lucru la inaltime (II) IMPORT, DISTRIBUtIE, VaNZARE, iNCHIRIERE, SERVICE, PIESE DE SCHIMB ORIGINALE, FINANtARE (continuare din numarul 11) Furnizorii Industrial Access Unul dintre cei mai cunoscuti furnizori pentru platforme de lucru la inaltime, pe care firma Industrial Access le pune la dispozitia clientilor sai, provine din Marea Britanie si se numeste Niftylift. in ultimii 25 de ani, Niftylift s-a impus ca un binecunoscut produca-tor european pentru echipamente de lucru la inaltime. Echipamentele executate de firma din Marea Britanie sunt compacte, robuste si, cel mai important, sigure, fiind construite in conformitate cu standardele de calitate si confor-mitate CE, EN280, OSHA si ANSI. Echipamentele vizeaza un impor-tant sector de piata, avand la baza facilitatea utilizarii si a costurilor scazute de intretinere. Cea mai importanta caracteristica a echipamentelor este reprezentata de capacitatea de a se adapta usor la diversele cerinte ale utilizatorilor. Respectand intocmai cerinta de calitate si dobandind respectul uti-lizatorilor finali, Niftylift a devenit, de-a lungul anilor, unul dintre cei mai mari producatori de echipa-mente de acest tip din Europa, extinzandu-si piata in USA, Australia si Africa de Sud. Produsele Niftylift sunt create pentru a oferi performanta maxima, raportata la dimensiunile reduse si fara a afecta functionalitatea sau fiabilitatea. Dintre cele mai importante carac-teristici ale nacelelor oferite de Niftylift prin Industrial Access in Romania, enumeram urmatoarele: zsistem de comanda si control la baza si in nacela; zcilindri cu supape de siguranta autoblocante; zcale hidraulice cu senzori de presiune si avertizare sonora; zsistem de coborare manuala cu pompa manuala; zmarcaj CE, certificare ISCIR, omologare RAR; zservice autorizat ISCIR on site si instruire personal; zgarantie si piese de schimb originale. Nacelele sunt disponibile, in functie de model, cu sistem de calare hidraulic ce permite o amplasare rapida in locul aplicatiei. De asemenea, sistemele de alimen-tare disponibile sunt: direct 220V,acumu-latori cu incarcator automat on board, motoare cu benzina, motoare Diesel sau chiar sisteme duale, unde acumu-latorii pot fi combinati cu motoare termice in vederea asigurarii unei autonomii superioare. Aceste combinatii permit lucrul atat la interior, fara emisie de noxe, cat si la exterior in teren accidentat (cu transmisie integrala 4X4). Un alt furnizor important este JLG Industries din SUA, recunoscut ca lider pe piata platformelor si echipa-mentelor de acces la inaltime. Tipurile de nacele autoridicatoare pe care Industrial Access le ofera, fabri-cate de liderul mondial in domeniu, JLG Industries, sunt: znacele verticale pentru personal si materiale usoare; znacele verticale tip foarfeca; znacele tractabile de lucru la inaltime; znacele autopropulsate fara cale cu brat telescopic, articulate sau combinat; znacele autopropulsate, fara cale, cu brat telescopic, montate pe sasiu cu senile. Oferta completa a firmei Industrial Access include consultanta tehnica, servicii pre si postvanzare, service autorizat, piese de schimb originale, sistem de finantare integrat, conditii avantajoase de buy-back si trade-in, consultanta si sprijin financiar. 68 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Macaralele montate la punct fix cu brat pivotant au inaltimea maxima de lucru 50 m, iar sarcinile, intre 75 si 200 kg. Pe langa aceste produse, mai in Germania isi au originea platfor-mele marca GEDA, cu care Industrial Access isi completeaza gama de plat-forme oferite clientilor. Aici regasim macarale cu brat pivotant montat pe schela, avand uni-tatea de antrenare montata la baza, ceea ce faciliteaza asamblarea si exploatarea in bune conditiuni a macaralelor de catre utilizatorii de pe santiere. Avantajele acestor macarale sunt montarea rapida si luarea in exploatare intr-un interval foarte scurt de timp. inaltimea maxima de ridi-care standard este de 40 m, dar poate fi marita pana la 76 m. exista o variata gama de ascensoare: zascensor inclinat pentru materi- ale cu cablu condus pe sine; zascensor inclinat si vertical cu cremaliera condus pe sine; zascensor cu cremaliera condus pe stalpi; zascensor cu cremaliera condus pe stalpi cu 3 pana la 10 variante de platforma; zascensor cu cremaliera condus pe stalpi cu cabina pentru materiale si persoane; zascensor pe cremaliera cu sina din aluminiu. Industrial Access isi desfasoara activitatea conform standardului pentru Sisteme de Management al Calitatii ISO 9001:2000 si este autori-zata ISCIR pentru intretinere si revizii tehnice la platforme autoridicatoare si nacele. Industrial Access ofera, astfel, uti-lizatorilor de echipamente de lucru la inaltime nu numai platformele, ci si intregul pachet de servicii aditionale de la consiliere tehnica si financiara inainte de achizitie, precum si inter-ventii pe partea de service. Numarul utilizatorilor de plat-forme de lucru la inaltime se mareste treptat si, probabil, va cunoaste o cres-tere spectaculoasa din ianuarie 2007, in conditiile aderarii Romaniei la Uniunea Europeana, cand orice uti-lizator care desfasoara o activitate ce implica lucrul la inaltimi peste 8 m va fi obligat sa foloseasca platforme de lucru la inaltime in conformitate cu normele europene (EN280). (continuare in numarul urmator) Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 69 Proiectarea constructiilor CRITERII TEHNICO-ECONOMICE Nicolae FLOREA, Petru MIHAI – Universitatea Tehnica „GH. ASACHI” Iasi, Ioan TUNS – Universitatea „TRANSILVANIA” Brasov Pentru cei interesati sunt evidentiate, in analiza de fata, principalele aspecte privind stabilirea criteriilor tehnice si economice in procesul de proiectare a structurilor. Sunt descrise unele dintre cele mai importante criterii de perfor-manta utilizate in proiectarea structurala, stabilindu-se eficienta acestora in functie de durata de exploatare si de costurile de intretinere ale constructiilor pe toata durata acestora. Prin proiectarea structurilor se urmareste nu numai garantarea deplina a sigurantei in diverse faze de solici-tare, ci si realizarea concomitenta a unui maxim de economicitate pentru obiectivul vizat. Conceptiile moderne de proiec-tare iau in considerare ambii factori, in cadrul conditiilor dictate de functionalitatea si estetica constructiei, de natura si tipul amplasamentului, precum si de specificul tehnologiei de executie, fara a se neglija influenta exercitata de operatiile de intretinere si reparatii, care apar inerent pe durata de exploatare. Pentru fiecare obiectiv pot fi iden-tificate una sau mai multe solutii care satisfac conditionarile mentionate, o constructie conceputa astfel fiind denumita adecvata sau admisibila. Nu poate fi precizat daca ansamblul parametrilor proiectati conduce la cea mai buna rezolvare a problemei. Incertitudinile ce intervin la elabo-rarea diverselor variante constructive dispar in cazul proiectarii optime, cand rezultatul obtinut este incon-testabil cel mai bun. Acesta se sta-bileste prin minimizarea efectelor defavorabile si maximizarea celor favorabile, realizandu-se totodata o armonizare deplina a tuturor exi-gentelor impuse. Problemele de optimizare pot fi solutionate numai in cazul fenome-nelor bine cunoscute si care se preteaza unei modelari matematice. Potrivit practicilor actuale, proiec-tarea optima a constructiilor din beton armat se deruleaza in doua faze distincte. intr-o prima etapa este abordata topologia structurii (calitatea materialelor, forma in plan si spatiu a structurii, marimea si numarul de deschideri), cea de a doua faza referindu-se la dimensionarea pro-priu-zisa a sectiunilor (forma, cantitatea de armatura, modul de distributie a barelor, costul) [1]. Actiunea de optimizare se desfa-soara in baza unui anumit criteriu de performanta, cele mai utilizate fiind: criteriul unei caracteristici maxime sau minime; criterii economice; criteriul eficientei exploatarii maxime [2]. Drept criteriu extrem al unei anu-mite caracteristici, in constructii se iau in considerare: greutatea sau volumul minim, care determina cele mai reduse consumuri de material; rigiditatea maxima, care conduce la deformatii minime ale sistemului; energia potentiala minima pe ansam-blul structurii; frecventa proprie de vibratie minima; fiabilitatea maxima. Cu rare exceptii, atunci cand cri-teriul folosit rezulta, implicit, din insasi functionalitatea cladirii (de exemplu: rigiditate maxima, pentru o structura la care limitarea deformatiilor este esentiala), criteriul de optimizare tre-buie sa reprezinte o masura a efi-cientei economice. Majoritatea studiilor privind proiec-tarea economica se refera la mini-mizarea greutatii proprii si dezvolta tehnici si metode de calcul opera-tional, in functie de parametrii luati in considerare. Un criteriu economic sintetic folosit pe scara larga in practica de optimizare il constituie costul. Acesta evidentiaza influenta exercitata de numerosi parametri, intrucat cheltu-ielile efectuate pentru realizarea unei cladiri depind nu numai de cantitatile de materiale inglobate, ci si de specificul si totalitatea operatiilor de prelucrare, transport si montare a elementelor componente, de modul de alcatuire a acestora, de cheltuielile de exploatare si intretinere. Solutiile economice de structuri sunt dependente de conjunctura socio-politica a sistemului la momen-tul respectiv. Pot exista situatii cand o structura este optima in baza unui anumit criteriu (de exemplu, con-sumul de ciment), dar in corelatie cu sistemul economic sa nu prezinte, la data efectuarii analizei, maximum de eficienta. Poate fi mentionat si cazul constructiilor din beton armat mono-lit, care conduc, de regula, la indici ai consumurilor de materiale si de cost mai avantajos decat pentru o struc-tura prefabricata. Daca se tine cont de durata executiei, necesarul de manopera, productia suplimentara ce s-ar fi putut obtine prin reducerea perioadei de imobilizare a cofrajelor si utilajelor, se poate ajunge la con-cluzia ca solutia prefabricata ar fi rezultat mai avantajoasa. Din acest motiv, in finalul analizei, este necesar sa se tina seama de totalitatea conditiilor reale ce carac-terizeaza situatia economica a zonei si sa se aleaga solutia cea mai apro-piata de un optim multicriterial. Criteriile privind eficienta exploatarii isi gasesc o sfera restransa de aplicatii in proiectarea constructiilor, acesta folo-sindu-se curent in cazul structurilor aerospatiale, pentru care se admit cos-turi initiale ridicate, in scopul reducerii greutatii proprii si, in consecinta, a micsorarii cheltuielilor de exploatare. continuare in pagina 72 ® 70 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Productivitate ridicata cu utilaje performante Daca anul 2005 a fost unul dominat de „curaj” in sustinerea, din punct de vedere tehnic, a celor mai indraznete lucrari finalizate dupa 1990, iata ca 2006 are un inceput de bun augur, anuntandu-se pentru SC Meconer ca fiind anul „confirmarii“ depline. Acest lucru este posibil datorita specialistilor firmei si puternicului potential tehnic, tehnologic si logistic de care dispune, ambii factori sustinand competitiv orice investitie la care participa. SC Meconer Oferta es e foarte generoasa si complexa, deci ai de unde sa-ti alegi t mai tot ceea ce te intereseaza in Directorul general al firmei, dl Mihai Parlea, ne-a spus ansamblul unui program investitional. concret despre ce este vorba: z Dericmontari –l demontari instalatii de ridicat (macarale-turn, z k, Portal, ifturi, Liebherr, Potain, Comedil etc.); montari – demontari constructii metalice; inchirieri mijloace de mecanizare (macarale-turn, automacarale, utilaje de incarcare, mijloace de transport etc.); z reparatii curente, accidentale si capitale pentru: macarale- turn, Derick, Portal, lifturi, Liebherr, Potain, Comedil etc.pentru z z service, punere in functiune, autorizari ISCIR instalatii de ridicat. La ce obiective au lucrat sau urmeaza sa lucreze utilajele noastre reprezinta poate cea mai buna carte de vizita pentru noi. in Bucuresti, macaralele la care ma refer se afla in exploatare pe cateva santiere reprezentative in peisajul urbanistic al capitalei. Este vorba despre macaralele- turn LIEBHERR TYP 15 EC – H6. Doua d ntre a estea au lucrat inca din 20034 la investitia din i piata cCharles de Gaulle – sediul Connex, in prezent una se afla pe santierul extinderii hotelului Minerva, iar alta functioneaza la complexul de blocuritaflat in constructie pe str. Dinu Vintila (in spatele Circului de S at). Ultima generatie de macarale LIEBHERR TYP 420 EC – H16, noutate absoluta la noi, se afla in bdul Ion Mihalache si lucreaza pe santierul „TAWER CENTER INTERNATIONAL”. De remarcat ca aceasta macara ajunge sa lucreze in final pana la inaltimea de 126 m la carlig, avand bratul lateral de 60 m lungime. Tot performanta este si cea de-a doua macara LIEBHERR TYP 245 EC-H12, generatie noiembrie 2005, montata pe acelasi santier, ea putand ridica greutati pana la 123 m inaltime la carlig, cu un brat de 40 m lungime. Ambele se… intrec in realizarea unor cladiri cu 21 de niveluri peste sol si 4 niveluri subsol, cladirile avand in final o inaltime totala de 110 m. Tot ceea ce am mentionat pana acum nu sunt vorbe de conjunctura, ele pot fi verificate pe viu la locurile mentio-nate, prilej cu care va puteti convinge in mod practic asupra functionarii lor in regim de lucru, potrivit proiectelor de investitii ce urmeaza a fi puse in opera. Pentru dvs., astfel de confruntari intre spusele mele si realitate speram sa va convinga pentru o posibila colaborare in perioada urmatoare, noi avand posibilitatea sa le asiguram tuturor celor interesati macaralele de performanta de care au nevoie pe santiere, scutindu-i astfel pe constructori de investitii suplimentare in bani, pentru procurarea unor asemenea instalatii. Suntem o societate serioasa, bine organizata si capabila sa satisfacem orice exigenta tehnica, tehnologica si de calitate impusa de proiectanti si constructori.  ¬urmare din pagina 70 Pornind de la considerentul ca sigu-ranta structurala constituie criteriul tehnic cel mai important (fiind tot-odata si obligatoriu) , se recurge intot-deauna in proiectare la optimizarea acesteia. Prin corelarea gradului de asigurare cu unul sau mai multe cri-terii economice, se obtine o functie, care evidentiaza eficienta investitiei, denumita functie de performanta, functie scop sau functie obiectiv si care sintetizeaza aspectul studiat. Aceasta este o functie matematica cu valori reale ce exprima o relatie liniara sau neliniara intre variabilele problemei si caracterizeaza din punct de vedere cantitativ criteriul adoptat, oferind posibilitatea stabilirii unei deci-zii intre mai multe solutii posibile [3]. Criteriile economice in functie de care se poate analiza o structura sunt multiple, conducand fiecare la un optim diferit, in functie de acelasi parametru tehnic (fig.1). Atunci cand se iau in considerare simultan mai multe criterii social-eco-nomice (importanta destinatiei cladirii, durata de exploatare, consecintele social-economice in caz de avarie), se ajunge la optimizarea sigurantei pe baza unei analize multicriteriale. Daca se tine cont de investitia initiala, pagubele produse de avarii sau eventualele cedari in timp, pre-cum si de cheltuielile de intretinere, exploatare, reparatii etc., se obtine un cost generalizat al investitiei, care poate fi analizat in corelatie cu sigu-ranta cladirii respective. Valoarea minima a costului genera-lizat, pentru care se obtine siguranta optima, este definita prin coeficientul Coptim (fig. 2). Se poate concluziona ca opti-mizarea proiectarii elementelor din beton armat, folosind diverse criterii tehnico-economice, se bazeaza pe con-siderentul ca, din multitudinea profilelor Functii de eficienta Fig. 1: Definirea solutiei economice pe baza analizei multicriteriale transversale si longitudinale obtinute prin variatia cantitatilor si proportiilor materialelor componente, optim este acela care, pentru un anumit consum de material, prezinta fie costul, greutatea sau volumul minim, fie rezistenta sau rigiditatea maxima, indeplinind, in acelasi timp, toate cerintele ce decurg din realizarea si exploatarea constructiei in conditii de siguranta deplina. Formularea matematica a unei ast-fel de probleme conduce, in cazul general, la un model neliniar, care se rezolva in spatiu euclidian cu „n” dimensiuni, prin una din metodele programarii matematice. Pentru structurile din beton armat si precomprimat, atunci cand se ia in con-siderare un numar limitat de parametri de stare, se obtine un sistem de relatii ce se poate rezolva cu ajutorul programarii dinamice. Daca se iau in considerare toti parametrii ce intervin in procesul de analiza a structurii, solutia optima se determina numai prin simulare. in cazul cand optimizarea operatiilor de proiectare se face potrivit criteriului costului minim, functia obiectiv care reprezinta, de aceasta data, costul total al elementului, se exprima sub forma: (1) unde, F = costul initial al investitiei; in F = costul total al lucrarilor de investitii; x = dimensiunile optime; i q = intensitatea incarcarilor exterioare; σ = intensitatea eforturilor admisibile; c = costurile unitare ale materialelor j k l in faza de executie. Fig. 2: Evidentierea corelatiei dintre costul generalizat al investitiei si siguranta acesteia Restrictiile problemei de optimizare rezulta din analiza conditiilor specifice realizarii si exploatarii constructiei. Atunci cand se tine cont de exis-tenta unui anumit risc, rezultand ast-fel necesitatea efectuarii unor lucrari de reparatii pe durata exploatarii, functia obiectiv devine: (2) in care, Fr = cheltuielile de reparatii pentru o anumita probabilitate (p) de aparitie a avariilor, care impun efectuarea lucrarilor de reabilitare; Fmin = valoarea minima a costului ce se urmareste a fi inregistrat. Conditia de optim exprimata prin relatia (2) pe criteriul economic vizeaza un anumit domeniu de existenta a functiei obiectiv in cadrul caruia, chel-tuielile de reparatii si intretinere pot inregistra valori semnificative, in com-paratie cu costul initial al investitiei. Cheltuielile necesare pentru repara-rea si intretinerea constructiilor, in vede-rea mentinerii acestora in stare buna de functionare, au inregistrat o crestere con-tinua in ultimele decenii. La scara plane-tara, s-a constatat o dublare a acestor cheltuieli in deceniul opt al secolului tre-cut si o triplare in anii ’90, fara a exista semne de reducere in viitorul apropiat, daca normele de proiectare si executie nu se vor adapta la conditiile actuale de agresivitate a mediului. Efortul financiar a fost cu atat mai mare, cu cat calitatea lucrarilor initiale a fost mai slaba, iar in cazul aparitiei unor degradari semnificative, cu cat masurile de interventie s-au aplicat mai tarziu. Potrivit unor informatii furnizate de R.I.L.E.M, in numeroase tari dezvoltate, peste 40% din totalul resurselor indus-triei de constructii sunt folosite la repararea si mentinerea obiectivelor existente si mai putin de 60% sunt orien-tate in directia constructiilor noi. BIBLIOGRAFIE 1. Cadar I., Clipi T., Tudor Agneta – Beton armat, Editura Orizonturi Universitare, Timisoara, 1999. 2.GheorghiuAl.– Conceptii moderne in calculul structurilor, Editura Tehnica, Bucuresti, 1975. 3. Mihoc Gh., ªtefanescu A. – Programarea matematica, Editura Didactica si Pedagogica Bucuresti, 1973.  72 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Romtherm 2006 „Martisorul” primaverii in domeniul echipamentelor termice, fie cele pentru incalzit, fie cele pentru aer conditionat, il repre-zinta o ampla manifestare expozitionala organizata in capitala. Este vorba despre ROMTHERM – Expozitie Internationala pentru echipamente/instalatii termice si sanitare – editia a 12-a. Perioada de desfasurare a acestui targ va fi 22–25 martie 2006 si va gazdui: • Echipamente si tehnologii pentru incalzire, izolatii, aparatura de masura si control; • Ventilatie, racire, aer conditionat; • Obiecte sanitare, armaturi, pompe. Daca la expozitia din 2005 suprafata desfasurata a fost de 17.000 mp, anul acesta va fi cu mult mai mare, intrucat o crestere evidenta va fi si din partea firmelor participante care vor ocupa spatii mai ample. ªi numarul tarilor reprezentate la cea de-a 12-a editie a Romtherm din 2006 va fi mai mare, fata de 2005, unde au participat: Austria, Bulgaria, Cehia, Danemarca, Elvetia, Emiratele Arabe Unite, Franta, Germania, Italia, Polonia, Romania, Slovacia, Slovenia, Spania, Turcia, Ungaria. Se sconteaza ca si la Romtherm 2006 sa fie prezente in pavilionul expozitional firme prestigioase, precum: Buderus, Ferroli, Genco Electric, Grunfos, Immergas, Lindab, Merloni Termosanitari Romania SRL, Purmo, Radox, Riello, Romstal, Secpral, Trust Euro Therm, Valrom, Viessman, Wilo. Asadar, simultan cu manifestarea ConstructExpo – antre-prenor, 22–25 martie 2006, la Romtherm puteti lua cunostinta cu produsele, tehnologiille si serviciile oferite de producatorii si comerciantii de aparatura si instalatii termice si sanitare. O oferta generoasa capabila sa satisfaca orice cerere in raport cu posibilitatile financiare ale celor interesati.  – solutii germane de incalzire industriala Radu tURCAN – director comercial Sectorul constructiilor a luat un avant extraordinar in ultimii ani. Cererea in continua crestere de spatii de locuit (ansambluri de vile, blocuri etc.) si de spatii industriale impune folosirea la maximum a perioadelor in care se pot executa lucrari de constructii. De asemenea, preturile in continua crestere ale combustibililor si ale materiilor prime impun adoptarea celor mai eficiente metode de incalzire pentru spatiile industriale. Confruntandu-se cu aceeasi problema, pe piata de termotehnica din Germania au aparut firme specializate care se ocupa cu solutii de incalzire industriala. Unul dintre cei mai importanti producatori din Germania de astfel de sisteme de incalzire industriala este firma Kroll. Importate prin Hornoff Trade Consult, echipamentele Kroll se diferentiaza, in primul rand, prin faptul ca pot raspunde oricarei cerinte. Fie ca aveti nevoie sa incalziti o hala de productie, o vopsitorie, o hala in care nu doriti sa ridicati praful, un service auto, o sala de sport, un cort sau ca doriti sa uscati mai repede o camera care tocmai a fost zugravita, sa topiti gheata de pe anumite utilaje care lucreaza iarna in aer liber, Kroll va ofera solutia ideala. Alegerea celui mai adecvat mijloc de incalzire con-duce, in primul rand, la costuri de incalzire mai mici. Gama diversificata si posibilitatea de utilizare a mai tuturor combustibililor prezenti pe piata sunt puncte forte pentru portofoliul de produse Kroll. Idealpentrudepozite,haledeproductie,service-uri zVarianta SKE Generator de aer cald cu refulare directa - Combustibil: gaz natu-ral/lichefiat, motorina, ulei universal; - Puteri de la 40 kW la 350 kW; - Posibilitati multiple de instalare – inclusiv suspendate; - Posibilitatea de venti-latie pe timp de vara. zVarianta S in plus fata de cele enumerate anterior, acest generator ofera posibilitatea de racordare la un sistem de tubulaturi pentru directionarea aerului; - Puteri de la 20 kW la 600 kW; 74 zVarianta LH Aeroterme pentru racordarea in sisteme conventionale de incalzire - Puteri pana la 70 kW; - Posibilitatea functionarii in 2 trepte de putere; - Instalare suspendata (pe tavan sau perete); - Directionarea aerului cald se poate face cu ajutorul unor jaluzele, lamele de dirijare a aerului. zVarianta N Generatoare de aer cald cu arzator atmosferic incorporat - Combustibil: gazos; - Puteri: pana la 75 kW; - Instalare suspendata; - Posibilitatea de sistem dublu de tubulatura pentru accesul de aer proaspat in incapere si pentru evacuarea gazelor arse. zVariantaH Generator de aer cald cu arzator cu aer insuflat - Combustibil: gaz natural/lichefiat, motorina; - Puteri: de la 20 kW la 67 kW; - Instalare suspendata; - Exista posibilitatea de folosire pe timp de vara doar pentru ventilatie. Ideal pentru spatii care se afla in constructie Pentru a realiza uscarea mai rapida a constructiilor noi sau pentru a crea atmosfera propice lucrarilor de constructie fara a ridica praful, va recomandam urmatoarele solutii: zVarianta IR33 Generator de caldura mobil cu radiatii in infrarosu - Combustibil: motorina; - Putere: 33 kW; De asemenea, pentru incalzirea locala se pot folosi si urmatoarele generatoare: zVarianta E Aeroterme electrice mobile - Combustibil: electric; - Puteri: de la 3 kW la 18 kW; continuare in pagina 76 ® Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 ¬urmare din pagina 74 zVarianta P/PX Generatoare de aer cald mobile - Combustibil: gaz lichefiat; - Puteri: de la 10 kW la 140 kW. zVarianta M Generatoare de aer cald mobile - Combustibil: motorina (aparatele de puteri mici sunt dotate cu rezervor); - Puteri: de la 22 kW la 125 kW; - Exista posibilitatea de racordare a unui tub flexibil pentru dirijarea aerului cald. zVarianta MA Aceste generatoare corespund descrierii anterioare. Au posibilitatea de utilizare in spatii inchise deoarece dispun de racord pentru montarea tubulaturii de evacuare a gazelor arse. zVarianta GK Corespund descrierii anterioare. Sunt recomandate a se utiliza in spatii deschise deoarece nu se pot racorda la un cos de fum. Ca solutie temporara de incalzire pentru spatii mari, pentru desfasurarea de competitii sportive sau concerte, sau in cazul in care se doreste o inlocuire temporara a instalatiei de incalzire, exista posibilitatea adoptarii unei surse temporare de incalzire sub forma unei centrale termice mobile. zVarianta HM Centrala termica mobila - Combustibil lichid; - Putere:190 kW; - Livrare: intr-un container; - Distribuirea aerului cald se face printr-unul sau mai multe tuburi flexibile. 76 Ideal pentru terase, piete, restaurante Pentru ca terasa din fata restaurantului sa nu ramana nefolosita in perioada iernii, un foarte mare succes il are, in Germania, umbrela radianta. zVarianta W12 Umbrela radianta - Combustibil: gaz lichefiat (butelie); - Putere: 10 kW. Ideal pentru spatii cu umiditate Daca se doreste uscarea aerului dintr-o incapere sau fixarea unui anumit procentaj de umiditate intr-un spatiu inchis, va recomandam dezumidificatoarele Kroll: zVariantaT Dezumidificatoare mobile - Combustibil: electric; - Randament de dezumidificare: de la 16 la 120 litri/zi. Ideal pentru service-uri in cazul in care autoritatea de mediu din zona dum-neavoastra va acorda avizul de folosire a unui produs care foloseste uleiul universal, va recomandam: zVarianta W401 Soba pentru incalzire - Combustibil: ulei universal; - Putere: 29 kW. zVarianta KG UB Arzator pe ulei universal - Combustibil: ulei universal - Puteri: de la 20 kW la 200 kW. Avand in vedere ca piata in acest domeniu este in con-tinua expansiune, asteptam sugestiile dumneavoastra de colaborare la email: office@vaillant.ro sau la sediul firmei HTC–HornoffTradeConsult–importatorunicKrollinRomania: ªos. Odai nr. 249-251, tel.: 021/350.23.35-38. Informatii suplimentare referitoare la produsele prezentate mai sus gasiti si in sectiunea Oferte la www.vaillant.ro.  Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Sisteme de drenaj al apelor de suprafata Captarea si evacuarea apelor superficiale, obtinute din precipitatii meteorice sau din lucrari industriale si agricole, au reprezentat mereu o prioritate in activitatea omului. Aceste necesitati, in ultimii ani, au fost marite in mod clar din cauza schimbarilor climatice si morfologice in terito-riu (de ex.: calamitatile anului 2005). MUFLE Drain este solutia ideala ceruta de proiectanti, deoarece combina caracteristici tehnice, practice si economice pentru punerea in opera, care este indispensabila pentru instalatori. MUFLE spa, producator italian al produselor de drenaj al apelor de suprafata, detine o gama vasta de produse pentru a drena apele pluviale si consolideaza locurile cu situatii problematice la dren. MUFLE Drain dispune de mai multe sisteme de drenaj, cum ar fi: Drenajul punctual – compus din capace si gratare de canalizare cu rama din fonta nodulara 500–7, de la dimensiunile minime de 300 x 300 mm pana la 850 x 850 mm, de ex.: seria OMEGA in clasa D 400, 850 x 850 cu φ600, dispune de unele optiuni: garnitura anti-zgomot, greutate de numai 57 kg, balama si un sistem de incuietoare cu cheie a capacului (cheie speciala anti-furt) mai sigur decat cele obisnuite. Drenajul liniar – compus din rigole si gratare rezistente pentru toate clasele de greutate potrivit incarcaturii, con-form normativelor in vigoare (A15, B125, C250, D400, E600, F900). Rigola realizata din HD-PE (polietilena de inalta densitate) rezistenta la lovituri si salturi termice, conserva aceleasi caracteristici de robustete si elasticitate de la –50 0C pana la +100 0C. Inatacabila de agentii chimici si atmosferici HD-PE, rezista perfect la o vasta gama de acizi, saruri si baze, uleiuri minerale si petrol. Rigola MUFLE Drain poate fi instalata cu siguranta in insta-latii chimice, statiuni de serviciu sau sali de lucru, dru-muri cu un ridicat uz de saruri anti-inghet. in toate situatiile este necesar ca substantele chimice sa nu poata compromite structura si eficienta sistemului de drenaj. Suprafata neteda si impermeabila favorizeaza scurgerea apei, nu permite formarea depunerilor. Rigola MUFLE Drain poate fi folosita in sectoarele industriei alimentare si, de asemenea, in restaurante. Sistemulul practic de cuplare rapida intre rigole este prevazut cu nut si feder. Avantajos de transportat si montat, instalarea rigolelor nu necesita folosirea unor unelte speciale, iesirile de conectare preinstalate pentru evacuare favorizand conectarea simpla si rapida in retelele de canalizare. Drenaj din otel inox – gama de camine si rigole de colectare a marcii ASVOX este complet realizata din otel inox AISI 304, fiind in masura de a satisface toate exigen-tele in materie de rezistenta mecanica, chimica si termica. Calitatea sistemelor noastre de drenaj este optima garan- tand caracteristicile de curatenie si igiena, in deplin respect fata de normativele comunitare europene. Linia ASVOX, compusa din sifoane pietonale si carosabile, rigole cu fisura si gratare, este destinata sectoarelor agro-alimentare, abatoarelor, spitalelor, laboratoarelor, industriei chimice si farmaceutice, oriunde este necesar drenajul unor cantitati mari de apa in timp record. Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Drenaj gazon Prato – realizat din PE-HD; sistemul marii oricarei suprafete intr-un spatiu verde cu tcaracteris- Prato reprezinta un produs inovator in vederea transfor- tici optime pentru un trafic lejer, asigurand otodata si drenajul apelor pluviale. Acesta este indicat si adaptat pentru: parca i, patii de stationare, gradini, parcuri sportive, terenuri rdes golf, consolidarea terenurilor cu risc, amenajari de spatii tforma. plaAngajatii firmei formeaza o echipa de profesionisti ce vor reprezenta un real spijin in atingerea obiectivelor pe care vi le propuneti, oferindu-va consultanta de la primele faze de proiectare pana la punerea in opera a produselor, succedandu-se cu un raport de asistenta. DISTRIBUITORII MUFLE AUTORIZAtI: REPREZENTANT OFICIALiN ROMaNIAªI ZONACENTRU SC GIMANI & MUFLE, www.mufle.ro SUD: ; ZONA MOLDOVEI: HIPER MARKETURI DEDEMA ZONA TRANSILVANIEI: MAGAZINELE AMBIENT; N; ZONA BUCUREªTI: SC BADUC, SC ROM VEST, ªos. Pipera Tunari 0724-564.230; SC PICOLLO COM MAGAZIN BaNEASA 0723-501.120; ZONA BRAªOVULUI: SC RECOBOL 0722-133.004. 77 URBIS Totul pentru casa ta! SC Urbis Armaturi Sanitare SA, fondata in urma cu peste 40 de ani, este, in prezent, o societate cu capital integral privat, fiind principalul fabri-cant din Romania de armaturi sani-tare pentru echiparea camerelor de baie si bucatarie din locuinte, hote-luri si constructii socio-culturale. Pe langa produsele de robinetarie pe care le produce, Urbis comercia-lizeaza si feronerie pentru usi si ferestre, obiecte sanitare, radiatoare, aceste produse reunindu-se sub sloganul „Totul pentru casa ta!”. Societatea a cunoscut un proces de restructurare si modernizare, ceea ce a dus la cresterea semnificativa atat a calitatii produselor, cat si a design-ului, precum si la alinierea lor la stan-dardele vest-europene. Produsele sunt fabricate din alama, dotate cu cartuse ceramice de prima calitate. Plecand de la cerintele clientilor, societatea si-a impus ca strategie de baza realizarea in permanenta de pro-duse noi, care asigura standarde ridi-cate de confort, siguranta si durabilitate. Printre aceste produse se numara: noile serii de baterii AXXE si STIL, portprosoape tip cuier, de diferite inaltimi, cu finisaj cromat si cu functionari multiple (pentru halate de baie, pentru prosoape, impreuna cu perie de WC sau savoniera). SC Urbis Armaturi Sanitare isi vinde produsele in toate zonele tarii prin dis-tribuitorii zonali, iar in Bucuresti prin reteaua de hypermarketuri si in peste 50 de puncte de desfacere, cu care sunt incheiate acorduri comerciale. Aceleasi produse se regasesc in hote-lurile de pe litoral, dar si in alte zone ale tarii, in ministere, spitale etc. De asemenea, pentru cei interesati exista un magazin propriu in incinta societatii. in trimestrul intai al anului 2006, se va da in functiune un centru comercial „Urbis – totul pentru casa ta“, in incinta societatii, investitie finantata de actionarul majoritar, care va avea parcare proprie si va acoperi toata gama de produse necesare echiparii locuintei. Produsele beneficiaza de Agrement Tehnic emis de MLPTL, iar Sistemul de Management al Calitatii indeplineste conditiile standardului SR EN ISO 9001:2001. in afara de principalul sau obiect de activitate, Urbis executa si activitati ca: zturnare piese din alama; zturnare piese din zamac; zacoperiri electrochimice; zproducerea de „Robinet pentru butelii de gaz petrolier lichefiat”, pro-dus care beneficiaza de certificat ISCIR. Urbis Armaturi Sanitare isi promo-veaza produsele prin participarea la targuri si expozitii nationale, prin aparitia in cataloage si reviste de spe-cialitate, pe portaluri specializate si pe site-ul propriu www.urbisas.ro, prin participarea la licitatii publice in vede-rea obtinerii de contracte de vanzare. De asemenea, societatea promoveaza produse din import de la firma PAINI-Italia, fiind unicul distribuitor al acestor produse in Romania. Piata romaneasca a robinetariei sanitare este invadata de importuri masive care, nu de putine ori, au o cali-tate indoielnica, iar produsele impor-tate sunt vandute sub marci renumite, dezinformand astfel consumatorii. Desi concurenta pe piata este acerba, convinsi de faptul ca pro-dusele marca Urbis vor castiga mereu increderea celor care opteaza pentru ele, prin toate masurile tehnice, tehno-logice pe care le ia, firma asigura garantia unui raport pret/calitate profi-tabil pentru toti beneficiarii.  78 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 S u p e r o f e r t a KESTON Acum puteti achizitiona o centrala in condensare de ultima generatie la un pret exceptional, similar cu al unei centrale conventionale. in plus, pe langa acest discount, la pachetele speciale Keston primesti gratuit kitul standard de admisie/evacuare si garantie nelimitata pentru termostatul de camera. OFERTa VALABILa iN PERIOADA ROMTHERM (22 – 25 MARTIE 2006) NE GaSItI iN PAVILIONUL 15, STANDUL 43-45. Keston reprezinta brandul care a cucerit atat piata britanica, cat si piata din Romania. Centralele termice KESTON cu tiraj fortat, in regim de condensare, prezinta numeroase avantaje: zConsumuri reduse de com-bustibil (gaz natural sau gaz lichefiat) datorita functionarii cu eficienta ener-getica de peste 108% (raportata la puterea calorica inferioara a gazului natural); zFunctionare complet modulata, cu adaptarea continua a puterii utile, deci si a consumului, la nivelul de confort prestabilit; zFunctionare si la presiuni reduse de alimentare cu gaze din retea, specifice Romaniei in perioadele reci; zEmisie redusa de noxe; zSiguranta deosebita in functio- nare datorita combustiei total capsu-late (fara flacara de veghe) si automatizarii, ce permite controlul complet al arderii; zNu necesita cos de fum, evacu-area gazelor de ardere (care au tem-peraturi cuprinse intre 50 0C - 70 0C) in exteriorul cladirii realizandu-se printr-o simpla teava de PVC a carei lungime poate ajunge pana la 30/90m. Aerul de ardere este asigurat direct din exteri-orul cladirii tot printr-o conducta de PVC; zInstalare rapida, in spatii reduse, atat in constructiile noi, cat si in cele existente. zInstalare in orice spatiu dispo-nibil al cladirii, aceste centrale fiind exceptate de la normele standard privind suprafata vitrata si volumul din punctul termic (Normele Tehnice aprobate prin Ordinul Ministerului Economiei si Comertului nr. 58/04.02.2004, publicate in Monitorul Oficial al Romaniei, partea I, nr. 173 bis/27.II.2004); zStoc permanent de piese de schimb si o activitate de service asis-tata de cei mai buni specialisti care acopera practic toate judetele tarii. continuare in pagina 80 ® Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 79 ¬urmare din pagina 79 PACHETE SPECIALE I. PENTRU VOLUME DE iNCaLZIT DE MAXIMUM 700 m3 ªI NECESAR DE APa CALDa DE CONSUM (A.C.C.) PENTRU O BUCaTaRIE ªI 2-3 BaI: Varianta A Pe langa discount-ul de 15% acordat la pretul centralei (poz.1), la achizitionarea acestui pachet se acorda GRATUIT kitul standard de admisie/evacuare si garantie nelimitata pentru termostatul de camera. Varianta B Pe langa discount-ul de 15% acordat la pretul centralei (poz.1), la achizitionarea acestui pachet se acorda GRATUIT kit-ul standard de admisie/evacuare si garantie nelimitata pentru termostatul de camera. II. PENTRU SPAtIILE UNIFAMILIALE, RESPECTIV VOLUME DE iNCaLZIT DE MAXIMUM 700 m3 ªI UN NECESAR DE A.C.C. PENTRU O BUCaTaRIE ªI O BAIE - SUFICIENT PENTRU APARTAMENTELE DE BLOC - KESTON PROPUNE: Pe langa discount-ul de 15% acordat la pretul centralei (poz.1), la achizitionarea acestui pachet se acorda GRATUIT kitul standard de admisie/evacuare, senzor de temperatura exterioara si garantie nelimitata pentru termostatul de camera. 80 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 III. PENTRU VOLUME DE iNCaLZIT iNTRE 700 ªI 1200 m3, O BUCaTaRIE ªI 2-3 BaI, KESTON PROPUNE: Varianta C Pe langa discount-ul de 15% acordat la pretul centralei (poz.1), la achizitionarea acestui pachet se acorda GRATUIT kitul standard de admisie/evacuare, senzor de temperatura exterioara si garantie nelimitata pentru termostatul de camera. Varianta D Pe langa discount-ul de 15% acordat la pretul centralei (poz.1), la achizitionarea acestui pachet se acorda GRATUIT kitul standard de admisie/evacuare, senzor de temperatura exterioara si garantie nelimitata pentru termostatul de camera. OPtIONAL: Pentru varianta C si pentru solutia incalzirii cu C36COMBI, termostatul de ambient se poate inlocui cu un termostat opentherm cu ajutorul caruia se obtin rezul-tate spectaculoase intr-o functionare ireprosabila a cen-tralelor termice in condensare, prin modularea continua a puterii acestora, in functie de temperatura de confort ceruta. Garantia opentherm-ului este extinsa la trei ani. Garantia acordata pentru centrale este: 3 ani pentru schimbatorul de caldura si 2 ani pentru restul echipa-mentelor, de la punerea in functiune a echipamentului. Garantia acordata pentru boilere este: 7 ani pentru rezervorul de otel inox si 4 ani pentru rezervorul de otel emailat, in conditii normale de exploatare si cu respectarea instructiunilor din Manualul de instalare; restul componentelor beneficiaza de 1 an garantie. in pretul boilerelor sunt incluse urmatoarele accesorii: supapa de supratemperatura si suprapresiune, rezistenta electrica de imersie (3 kW), termostatul de siguranta si de reglare. Preturile nu includ TVA si autorizarea functionarii. Preturile mentionate sunt in conditia de livrare loco-producator si nu includ transportul.  CENTRALE KESTON Bd. Dimitrie Pompei nr. 10, Sector 2, Bucuresti 020337 Tel.: (0040) 21 242.88.22, Fax: (0040) 21 242.88.11, E-mail: keston@celsius2000.com, www.celsius2000.com incalzirea halelor industriale SOLUtII EFICIENTE SYSTEMA ROMaNIA propune solutii tehnice si echipamente pentru incalzirea eficienta a spatiilor industriale in conditiile realizarii unor economii importante de energie (de pana la 65%). incalzirea incaperilor industriale (si, in general, a incaperilor cu volum mare) pune, de regula, probleme dificile din cauza diversitatii tipurilor de cladiri intalnite, a varietatii activitatilor desfasurate si a necesitatii alegerii celui mai economic sistem, atat din punctul de vedere al investitiei, cat si al exploatarii. Ameliorarea conditiilor de lucru este sistematic cautata si in industrie ca, de altfel, in toate sectoarele de activitate, necesitatea asigurarii unui confort termic fiind cerinta care trebuie sa satisfaca parametrii necesari in incintele de volum mare si, de asemenea, sa contribuie la reabilitarea termica a constructiilor, precum si la economisirea energiei termice. Majoritatea halelor de tip industrial sunt cladiri cu inaltimi mari, de peste 5 m, ajungand chiar pana la 30 m. Exceptandu-le pe cele nou-construite, acestea sunt caracterizate printr-o izolatie redusa, uneori inexistenta. Consumul specific de energie termica al acestor cladiri se situeaza la niveluri ridicate, care se repercuteaza asupra preturilor de productie si conduc, de multe ori, la imposibilitatea platii facturilor sau la intreruperea activitatii pe timpul sezonului de iarna. in acest numar al revistei, va Grupul de combustie care se plaseaza corespunzatoare, conform norma- aducem in atentie gama de sisteme moderne de incalzire prin radiatie, care inseamna, pe langa eficienta, si in exteriorul cladirii are rolul de a genera caldura obtinuta de la arzator si de a realiza, prin intermediul unui tivelor in vigoare. Tuburi radiante modulare INFRA Sistemul de incalzire prin radiatie economii energetice importante, intre ventilator, circuitul continuu al INFRA este cea mai adecvata solutie 30% si 65%, in functie de tipul halei, gradul de izolare, procesul tehno-logic desfasurat etc. zSistemele de incalzire prin radi-atie pot fi utilizate pentru: hale indus- triale, depozite, service-uri auto, sali fluidului caloportor. Circuitul se realizeaza in interiorul unei tubula-turi radiante etanse, aflata in depre-siune in raport cu mediul incalzit. Temperatura suprafetei exterioare a tubulaturii radiante este variabila si, de incalzire zonala. Echipamentele pot fi utilizate in spatii cu inaltimi cuprinse intre 5 si 20 de metri si chiar mai mult in conditii speciale. Concentreaza fluxul de caldura in zona de lucru si, in acelasi timp, limiteaza si stratifi- de sport, spatii cu inaltimi mari, dupa cerinte, se poate situa in inter- carea aerului intre pardoseala si show-room-uri, pavilioane expozi- valul 120 0C – 290 0C. Marele avantaj planseu. tionale, sere de flori si legume, al unui asemenea sistem de incalzire crescatorii de animale, cuptoare cu temperatura strict controlata etc. Tubulatura radianta OHA Sistemul de incalzire prin radiatie OHA este o solutie excelenta pentru incalzirea spatiilor industriale si, in general, a spatiilor cu inaltimi medii si mari. Flexibilitatea sistemului consta este acela ca se recircula in proportie de 80% gazele rezultate in urma procesului de ardere. Datorita faptului ca incalzirea se in adaptarea tubulaturii radiante la orice face prin radiatie, nu se produc exigente privind traseul acesteia in inte- riorul cladirilor incalzite. in functie de miscari de aer si pulberi de praf; se obtine, astfel, un ambient mai curat, necesarul de caldura si inaltimea Deoarece grupul de combustie fara curenti de aer. cladirii, tubulatura radianta poate este amplasat in exteriorul constructiei, INFRA este un sistem foarte eco- avea o configuratie monotubulara sau bitubulara. sistemul poate fi utilizat si in situatia in care nu exista suprafata vitrata nomic, care incalzeste rapid supra- fetele aflate sub conul de radiatie, 82 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 suprafete ce devin la randul lor emi-tori de caldura. Randamentele de combustie sunt mari: peste 95%. Toate acestea, coroborate cu un regim de functionare termostatat, conduc la economii de energie de 30%–65% fata de sistemele clasice. Cu tuburile radiante INFRA se pot obtine zone de temperaturi diferite in aceeasi incinta. Circuitul gazelor de ardere este in pentru toate modulele instalate. Acest sistem poate fi desfasurat pe lungimi de 12, 18, 24 metri lungime; zINFRA BAF USV: module radi- Cuptoare industriale INFRA BAF Tuburile radiante INFRA pot avea diverse utilizarii, astfel incat sa poata fi aplicate pentru: zuscarea diverselor materiale: piese metalice, plastice, produse agri-cole, forme si miezuri de turnatorie, marmura; depresiune in raport cu mediul ante in forma de „U”, racordate la un ambiant, iar camera de ardere etansa, ceea ce confera o siguranta deosebita in exploatare. Module radiante INFRA BAF Reprezinta o solutie perfecta pen- tru incalzirea serelor si a fermelor de animale. Exista mai multe variante sub care se pot realiza acestea, si anume: zINFRABAF MSV: module radiante legate la un canal colectiv pentru gaze de ardere cu exhaustor final, unic canal colectiv pentru gazele de ardere, cu exhaustor final, unic pen-tru toate modulele instalate; zINFRA BAF MC: module etanse cu lungimi diferite si numar variabil de arzatoare BAF 28/45 kW; in functie de aplicatie acestea sunt desti-nate serelor si fermelor zootehnice, cu inaltimi reduse. Modulele au un sistem de liftare special gandit pentru aceste aplicatii. zincalzirea diverselor tipuri de lichide cu schimbatoare de caldura imersate, nisipul pentru turnatorii si alte substante granulate, diverse materiale in vederea vopsirii etc. SYSTEMA ROMANIA va sta la dis-pozitie cu orice informatie din domeniu, consultanta, studii de fezabilitate.  Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 83 Reutilizarea maselor plastice din dezafectarea constructiilor Victoria BACIU, Cora STAMATE, Mihaela ION, Iulia MICU, Mariana PUENEA-CIONCU – INCERC Bucuresti, Laboratorul de Produse Polimerice si Finisaje in Constructii in Romania, necesitatea reciclarii deseurilor pe baza de materiale plastice a devenit tot mai acuta, pe de o parte, din cauza cresterii cantitatii acestora, iar pe de alta parte, din cauza impactului negativ tot mai pronuntat al lor asupra mediului inconjurator, determinat de specificul acestor deseuri de a fi nebiodegradabile. in aceasta directie, Laboratorul de Produse Polimerice si Finisaje a elaborat proiectul 7B10 in cadrul programului AMTRANS. Materialele plastice, comparativ cu alte solutii, sunt avantajoase pentru constructii. Pe langa economia de resurse naturale, costurile mai mici, durabilitatea mare si reciclabilitatea materialelor plastice determina folosirea acestora in cantitate mare in constructii. in acest sens este necesar sa se adopte masurile corespunzatoare in vederea crearii la nivel national a unui sistem adecvat si integrat al procedeelor de recuperare, reciclare, reutilizare a deseurilor de materiale plastice provenite din constructii, tinand seama de cele mai bune tehnologii disponibile care nu implica costuri excesive. in urma cercetarilor de laborator efectuate, s-a stabilit metodologia de incercari conform normelor europene asupra produselor din mase plastice, provenite din dezafectarea constructi-ilor si/sau instalatiilor cu termen de garantie depasit pentru stabilirea gradului de degradare al acestora. De asemenea, incercarile de labo-rator efectuate dovedesc ca se pot obtine produse noi, realizate din deseuri de PVC, care au caracteristici tehnice comparabile cu cele ale pro-duselor realizate din PVC virgina. in perioada actuala, protectia mediului este problema majora a umanitatii. Activitatea omului, orien-tata spre valorificarea resurselor natu-rale, a afectat intotdeauna starea factorilor de mediu. Asistam la o poluare si chiar la o degradare, une-ori ireversibila, a factorilor de mediu (apa/aer/sol). Exploatarea intensa a resurselor natu-rale a condus la epuizarea acestora. Degradarea mediului inseamna redu-cerea potentialului existent de regene-rare a naturii, inrautatirea calitatii si diminuarea posibilitatii de refacere a factorilor de mediu. Conditiile de viata de astazi tre-buie imbunatatite prin actiuni de corectare a impactului negativ produs de unele activitati, prin interventii la sursele de poluare. Conceptul de dezvoltare durabila trebuie sa stea la baza planificarii si dezvoltarii teritoriului si urbanismului si are ca obiectiv general gasirea opti-mului interactiunii dintre patru sisteme: economic, tehnologic, ambiental si uman. Recuperarea si reutilizarea resurselor reciclabile reprezinta mijloace de solutionare a contradictiei dintre cerin-tele procesului de crestere economica si caracterul restrictiv al resurselor. in acelasi timp s-a constientizat o alta dimensiune a reciclarii materi-alelor – degradarea ecologica continua. Astfel, cele doua domenii – cel al recuperarii si refolosirii materialelor si cel al protectiei mediului – interfe-reaza profund, intensificarea reciclarii diminuand sensibil presiunea polu-anta asupra mediului. Aplicatiile materialelor plastice in constructii ocupa un loc foarte impor-tant in toata lumea. 23% din canti-tatea de materiale plastice, produsa in Europa de Vest, sunt utilizate in con-structii, cantitatea folosita fiind pe al doilea loc dupa cantitatea de materiale utilizata la ambalaje. Materialele plastice, comparativ cu alte solutii, sunt avantajoase pentru constructii. Pe langa economia de resurse naturale, costurile mai mici, durabilitatea mare si reciclabilitatea materialelor plastice determina folosirea acestora in cantitate mare in constructii. Produsele cum ar fi con-ductele sau profilele PVC pentru ferestre sunt reciclate la sfarsitul duratei lor de viata, si, odata reciclate, pot fi folosite pentru fabricarea de noi produse sau profile PVC. Aplicand legislatia in vigoare in domeniu pe plan european, in tarile Europei de Vest exista o preocupare sustinuta pentru recuperarea, reci-clarea si reutilizarea materialelor plastice provenite din constructii dezafectate sau cu termen de garantie depasit. Astfel, conform Directivei CE nr. 442/1975, referitoare la deseuri, se considera ca toate reglementarile in materie de eliminare a deseurilor trebuie sa aiba ca obiectiv esential protejarea sanatatii omului si a mediului impotriva efectelor negative cauzate de transportul, tratarea si depozitarea deseurilor. Reglementarea nr. 2150/2002, refe-ritoare la deseuri, considera necesara existenta unor statistici care sa contina date despre productia si gestiunea deseurilor. Aceste statistici sunt foarte utile Comunitatii Europene pentru a putea monitoriza si controla respectarea politicii deseurilor. Politica comunitara in materie de deseuri a stabilit o serie de principii care trebuie respectate de catre unitatile producatoare de deseuri. Acestea presupun monitorizarea deseurilor in diferite puncte ale lantului deseurilor, de la producerea lor pana la colectarea si revalorificarea lor. in Romania, necesitatea reciclarii deseurilor pe baza de materiale plas-tice a devenit tot mai acuta din cauza, pe de o parte, a cresterii cantitatii acestora, iar pe de alta parte, din cauza impactului negativ tot mai pro-nuntat al lor asupra mediului incon-jurator, generat de specificul acestor deseuri de a fi nebiodegradabile. in acest sens, este necesar sa se adopte masurile corespunzatoare in vederea crearii, la nivel national, a unui sistem adecvat si integrat al pro-cedeelor de recuperare, reciclare, reutilizare a deseurilor de materiale plastice provenite din constructii, tinand seama de cele mai bune tehnologii disponibile care nu implica costuri excesive. continuare in pagina 86 ® 84 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 incalzirea si climatizarea imobilelor POMPELE DE CaLDURa Tehnica de producere a energiei termice din energia solara inmagazi-nata in mediul inconjurator este cunoscuta de multi ani. Pompa de caldura produce energie termica prin aportul gratuit al caldurii preluate din apa, pamant, aer. Preluarea in vaporizator a caldurii se face prin intermediul unui lichid de transport, care are punctul de fierbere la –40 0C. Prin vaporizare, agentul termic se transforma in gaz, care este absorbit de compresor. Gazul este apoi com-primat, temperatura acestuia crescand la 70 – 100 0Cprin comprimare. Aceasta caldura este transferata agentului termic (apa din instalatia termica) prin intermediul condensatorului, folosindu-se apoi pentru incalzirea cladirilor sau pentru prepararea apei calde menajere. Inversand sistemul de functionare al pompei de caldura, se obtine, in sezonul cald, climatizarea spatiilor, caldura preluata din acestea inmagazinandu-se in pamant sau apa, in vederea utilizarii ei in sezonul rece. EU-RO INSTALAtII propune clientilor sai pompele de caldura Thermia, produse de firma suedeza Thermia AB, care cunoaste primele realizari remarcabile in acest domeniu, inca din anul 1973. Calitatea si efi-cienta deosebita a pompelor de cal-dura Thermia sunt recunoscute si foarte apreciate, acestea avand apli-catii in domenii variate: case, vile, blocuri de apartamente, restaurante, hoteluri, spitale, unitati industriale, sedii firme etc. Pompele de caldura sunt cuprinse intr-o gama variata, atat in ceea ce priveste constructia, cat si sursele de energie, avand puteri cuprinse intre 6 si 700 kW. Ca mediu de racire, pom-pele de caldura Thermia folosesc agenti ecologici de racire. EU-RO INSTALAtII ii indeamna pe cei care doresc sa nu depinda de nimeni, pe cei care se simt respon-sabili pentru viitorul lor si al succe-sorilor sa-si indrepte atentia cu incredere asupra acestor solutii ce au in vedere, pe langa rezolvarea con-fortului termic, folosirea de resurse inepuizabile de energie, preluate direct din mediul natural. Utilizarea acestui sistem de incalzire si climatizare asigura propri-etarilor cheltuieli de exploatare prac-tic neglijabile. Principiul constructiv bazat pe echipamente fiabile, cu grad de uzura redus in timp, comparativ cu cel inregistrat la centralele clasice, nu impune interventia periodica a specialistilor in vederea reglarii si repararii lor. Cheltuielile cu produ-cerea caldurii si a apei calde mena-jere sunt de 3 ori mai mici decat la centralele cu gaze naturale, respectiv de 4,5 ori mai mici decat cele inregis-trate la centralele care functioneaza cu motorina. in plus, costul energetic al pompei de caldura nu este influ-entat de nivelul accizelor! SC EU-RO INSTALAtII SA Intrareahotaruluinr.1,sector6,Bucuresti Tel.: 021/317.27.68 021/317.27.69 021/493.40.22 0722-575.260 tehnic@euroinstalatii.ro www.euroinstalatii.ro Partile componente ale unei pompe de caldura si schema de functionare: Standard: • compresor; • condensator; • ventil de expansiune; • vaporizator; • subracitor; • centrala de reglaj. Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 85 ¬urmare din pagina 84 Adoptarea si respectarea legis-latiei in vigoare in domeniul manage-mentului integrat al deseurilor urbane reprezinta o conditie strict necesara in perspectiva integrarii in Uniunea Europeana. in Romania, tratarea complexa a procesarii deseurilor pe baza de materiale plastice inseamna o noua abordare a problematicii deseurilor in general, plecand de la necesitatea de a prevedea un spatiu suficient de sto-care, de a reduce costurile si de a gasi solutii mixte in procesul de anulare a efectelor negative ale deseurilor. in prezent, din cauza proastei administrari a deseurilor, spatiile vechi de depozitare a acestora reprezinta o mare problema pentru ca polueaza panza freatica si raurile si constituie un risc major pentru sanatatea populatiei. Corespunzator legislatiei, este necesar sa se dezvolte un sistem de achizitionare pe plan national pentru reconstituirea-reci-clarea deseurilor, reducand cantitatea deseurilor biodegradabile dispuse in spatiile de depozitare a deseurilor. in viitor, in Romania sunt necesare schimbari in tratarea – dispunerea deseurilor, este necesara incurajarea investitiilor in tehnologii de reciclare a materialelor si recuperarea energetica. Reciclarea materialelor termoplas-tice degradate, cu o durata de utili- zare mare, necesita tratamente scumpe. in timp, moleculele straine, cum ar fi: impuritatile, moleculele de pigment si altele, s-au amestecat in structura polimerului si ele nu mai pot fi inde-partate mecanic, deci cele mai multe materiale reciclate trebuie repigmentate. La acest tip de materiale, costurile de reciclare sunt mai mari decat benefi-ciile economice si ecologice. Factorul determinant care afecteaza reciclarea deseurilor din polietilena (PE) supuse reciclarii este durata de utilizare. Se va face o distinctie intre reci-clarea produselor durabile si nedurabile. in produse durabile sunt incluse: tevi, tancuri petroliere, ambalaje mari pentru lichide, iar in cele nedurabile, ambalaje sub forma de filme si folii. Tipurile de PE sunt, in general, diferentiate prin structura (PE-HD, PE-MD, PE-LD), distributia masei moleculare si domeniile de aplicare (produse injectate, filme, tevi). Deoarece proprietatile lor sunt diferite, ele nu pot fi folosite in alte aplicatii decat cele pentru care au fost prevazute. PE poate fi reciclata numai daca a fost separata conform structurii si distributiei greutatii moleculare si supusa aceluiasi procedeu de obtinere. O caracteristica a produselor din PE durabila este faptul ca ele sunt alca-tuite dintr-un singur tip de polimer, ceea ce faciliteaza colectarea si sortarea lor. Deoarece produsele din PE dura-bila au o durata de utilizare mai mare, trebuie luata in considerare varsta lor, atunci cand sunt reciclate, deoarece au suferit o degradare in timpul uti-lizarii si proprietatile lor mecanice sunt mai slabe. PE reciclata poate fi supusa operatiilor de granulare, injectie, extrudare si coextrudare. Datorita limitelor largi ale propri-etatilor sale, polipropilena (PP) este un material extrem de versatil. Poate fi flexibila sau rigida, tare sau foarte tare, transparenta sau opaca. Reciclarea directa a PP nu prezinta probleme. Cu exceptia modificarilor de culoare si a mirosului mai slab, proprietatile materialului sunt aproape neafectate. Ca si la materialul virgin, exista mai multe metode de modificare a polimerului reciclat pentru a obtine proprietatile dorite. zPrelucrarea prin remacinare a unitatii plastifiate: metoda este potri-vita pentru remacinarea bucatilor de acelasi fel sau de aceeasi calitate. zRegenerarea PP prin com-poundare si granulare: este mai bine ca deseurile din PP provenite din origini necunoscute sa fie remacinate si alimentate intr-un reactor de amestecare de unde pot fi prelevate probe pentru analize mai complexe. Factorii care impiedica obtinerea PP reciclate de calitate sunt: zprezenta materialelor straine in deseurile de PP, ceea ce implica uti-lizarea unei tehnici electrostatice de separare; zdomeniul larg al reologiei topi-turii, ce trebuie atent corelata atat cu echipamentul de prelucrare, cat si cu forma si dimensiunile produsului; zdiferite materiale de umplutura: fibre de sticla, carbonat etc., existente. Prelucrarea deseurilor din poli-clorura de vinil (PVC) supuse reci-clarii este similara cu cea a deseurilor de PP si PE. Etapele procesului de reciclare a deseurilor din materiale plastice sunt: zpretratarea deseurilor din materiale plastice; zprelucrarea deseurilor din mate-riale plastice. Pretratarea cuprinde urmatoarele etape: zreducerea preliminara a dimen-siunii deseurilor – reducerea marimii deseurilor pana la dimensiuni sufi-cient de mici astfel ca acestea sa poata fi mai usor alimentate in reactorul de plastifiere; zmaruntirea, sfaramarea deseurilor – se utilizeaza micronizatoare, care maruntesc deseurile pana la dimensiuni dorite, chiar pana la 0,2 – 0,5 mm; zaglomerarea particulelor de deseuri – se mareste greutatea volu-metrica a deseului prin presare sau fluidizare; zamestecarea si stocarea provi-zorie – daca deseurile obtinute din articole tubulare (furtunuri, tevi, tuburi) au fost pretratate separat de deseurile obtinute din filme si folii, se face o amestecare a lor, inainte de plastifiere si injectie. Pentru prelucrarea deseurilor ames-tecate si impurificate, s-au dezvoltat o serie de procese noi, iar cele con-ventionale au fost modificate. Cele mai importante tehnologii sunt: zprocesul de intruziune; zprocesul de extrudare; zprocesul de injectie; zprocesul de aglomerare-injectie. Toate aceste procese sunt capabile sa prelucreze deseuri plastice ameste-cate si avand un grad mai mic sau mai mare de impurificare. Asadar, deseurile de orice fel, rezultate din multiple activitati umane, constituie o problema de o deosebita actualitate, atat din cauza cresterii continue a cantitatii si varietatii aces-tora, cat si din cauza importantei can-titatii de materii prime refolosibile care pot fi recuperate si reintroduse in circuitul economic. Recuperarea si reutilizarea resurselor reciclabile reprezinta mijloace de solutionare a contradictiei dintre cerin-tele procesului de crestere economica si caracterul restrictiv al resurselor. Materialele plastice, comparativ cu alte solutii, sunt avantajoase pentru constructii. Pe langa economia de resurse naturale, costurile mai mici, durabili-tatea mare si reciclabilitatea materi-alelor plastice determina folosirea acestora in cantitate mare in constructii. Produsele cum ar fi conductele sau pro-filele PVC pentru ferestre sunt reciclate la sfarsitul duratei lor de viata si, odata reciclate, pot fi folosite pentru fabricarea de noi produse sau profile PVC. Aplicand legislatia in vigoare in domeniu pe plan european, in tarile Uniunii Europene exista o preocu-pare sustinuta pentru recuperarea, reciclarea si reutilizarea materialelor plastice provenite din constructii dezafectate sau cu termen de garantie depasit.  86 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 ELECTROCERFRUCT SC ELECTROCERFRUCT SRL ofera o gama completa de lucrari si servicii in domeniul constructiilor civile si industriale, de la proiectare pana la executie. in domeniul constructiilor civile, firma executa toate lucrarile de constructii, amenajare si reamenajare a locuintelor, constructii noi la cheie cu intreaga gama de finisaje, instalatii sanitare, instalatii electrice si instalatii de climatizare. in domeniul constructiilor industriale, asigura intreg ansamblul de lucrari aferente acestora, de la lucrari de excavatii si infrastructura, pana la lucrari de suprastruc-tura, inclusiv reparatii si plombari de drumuri. De asemenea, SC ELECTROCERFRUCT SRL executa o gama completa de finisaje, vopsitorii si confectii metalice. Faptul ca toate lucrarile se realizeaza in termen foarte scurt a contribuit la obtinerea unor comenzi suplimentare din partea investitorilor. Fiind importatori de panouri termoizolante tip sandwich cu spuma poliuretanica de la firma EQUITUS Belgia, intr-o paleta larga de culori, cu un raport cali-tate–pret optim, se imbogateste oferta pentru beneficiari. Atat profilele pentru pereti, cat si cele pentru acoperis au acelasi pret, in functie de grosimea aleasa. SC ELECTROCERFRUCT SRL, prin distribuitorii sai, asigura desfacerea pe piata materialelor de constructii a produselor a trei producatori de tamplarie termopan. SC ELECTROCERFRUCT SRL se afla in curs de proiectare si implementare a Sistemului de Management al Calitatii, in conformitate cu Standardele de referinta ISO 9001:2001. Dispunand atat de un colectiv tehnic si personal muncitor calificat bine inchegat, cat si de logistica necesara executarilor de constructii civile si industriale, SC ELECTROCERFRUCT SRL este interesata sa colaboreze la proiectele dumneavoastra. Investind incontinuu pentru profesionalismul perso-nalului, pentru cele mai performante tehnologii si echipa-mente, se creeaza pentru clienti conditiile optime de a beneficia de servicii complete de conceptie, productie si punere in opera. Orice proiect este o noua provocare la performanta. ªi chiar daca situatiile cu care societatea se confrunta sunt dificile, obiectivele contractate pot fi realizate ca urmare a colaborarii intre furnizor si beneficiar.  Tamplarie PVC – profile de foarte buna calitate WINAR Belgia si ROMPLAST, cu 5 camere fiecare. Feroneria ROTO asigura inchiderea etansa a tamplariei. TamplariePVCmasivplacatacualuminiu–AKHSYSTEM care aduce in Romania cea mai noua tehnologie de tamplarie. Prin miezul de PVC masiv, se asigura un foarte bun coeficient de transfer termic de numai 1,1 W/mpk, placarea cu aluminiu defineste rezistenta mecanica, cali-tatea si design-ul acestor produse, iar pretul este unul fara concurenta. Tamplarie din lemn si lemn stratificat. Pentru cei care isi doresc tamplaria termopan din lemn, firma poate sa le ofere atat tamplaria din rasinoase, cat si din lemn strati-ficat, iar celor care doresc ceva deosebit, oferta cuprinde si esente de lemn exotic. Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 87 Lucrari speciale in constructii Fenomenele meteo care au generat multe necazuri de-a lungul anului 2005 au fost, de departe, cele privitoare la inundatii si la alunecarile de teren in anumite zone ale tarii. Din cauza apelor furioase, au fost scoase din circuitul vietii obisnuite diguri, sosele, case si terenuri, nece-sitand interventia statului, a unor societati si institutii private si chiar a persoanelor particulare pentru lichidarea urmarilor catastrofale ce s-au abatut asupra locuitorilor din zonele afectate. Lucrarile care trebuiau executate, fiind de complexitate, au impus interventia specialistilor firmelor cu obiect de activitate in acest domeniu al reconstructiei si al redarii in folosinta a tuturor constructiilor distruse sau avariate partial. Pod nou Printre obiectivele care au avut de suferit sunt cele din infrastructura rutiera si utilitara (drumuri, Pod vechi Lucrarile au avut ca scop aducerea podului la para- metrii initiali, in vederea redeschiderii circulatiei dupa sosele, poduri, instalatii de alimentare cu apa, ce acesta a fost inchis in 2000, iar in 1997 fusese gaze, canalizari etc.). La aceasta data, o parte dintre ele au fost remediate, iar altele sunt in curs de refacere. O lucrare deosebita din punct de vedere tehnic a fost executata si finalizata, in noiembrie 2005, de catre SC DARA Constructii. Este vorba despre podul peste raul Aries (jud. Cluj) la intrarea in satul Cheia – comuna Mihai Viteazul (DJ 103G km 28 + 230), o lucrare finantata de Rigips SA si proiectata de Iptana SA. Podul, construit in 1961, are o lungime de 94 m (trei interzisa circulatia vehiculelor grele. ªi aceasta din doua cauze majore: alunecarea versantului Cheia si afluierea fundatiei pilei P2, care au determinat deplasari ale structurii podului (80 cm in plan vertical si 12 cm in plan orizontal). De asemenea, in timp, s-au produs degradari ale straturilor caii, ale trotuarelor, parapetului, precum si degradari importante ale stratului de acoperire cu beton la elementele de rezistenta ale suprastructurii. Dificultatile aparute in timpul executiei lucrarilor au fost legate de amploarea deplasarii structurii podului deschideri de 28 m), cu grinzi simplu rezemate. – desprinderea elevatiilor de radier la cele doua culee Latimea partii carosabile este de 3,80 m, iar a trotuarelor de 0,95 m. 88 si crapaturi in zidul intors la culeea Cheia – dar si de viiturile de pe Aries, din lunile iunie si iulie. Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Ridicare tablier Pentru refacerea lucrarii, s-au parcurs urmatoarele etape: zConsolidarea infrastructurilor pila P1, P2 b si culeea Cheia, prin realizarea a cate 8 piloti forati φ 600, a unui radier nou de beton armat si prin camasuirea elevatiilor. zAducerea suprastructurii la cotele proiectate prin ridicarea cu 80 cm si riparea cu 12 cm pe pila P2, ridi-carea cu 10 cm pe pila P1, culeea Cheia si culeea Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Camasuire elevatie Mihai Viteazul, precum si montajul noilor aparate de reazem. zReparatia straturilor caii pe pod prin refacerea hidroizolatiei, montajul dispozitivelor de acoperire a rosturilor de dilatatie, refacerea imbracamintii asfaltice pe pod, inlocuirea parapetului pietonal si betonarea caii pietonale pe trotuare. zLucrari de racordare a podului cu drumul privat.  89 SC GEOSOND SA Minipiloti SPRIJINIREA TALUZURILOR ªI A FUNDAtIILOR INDIRECTE ing. Nicolae SIMA – SC Geosond SA, ing. Florin CODIN – SC Euro Construct International in anul 2005, Geosond SA a exe-cutat cateva lucrari speciale, remar- cabile, care merita a fi comentate care a incredintat executia lui Geosond SA, toate societati din Bucuresti. Pe cele 3 laturi ale gropii de fun-datie s-au executat 225 minipiloti, care au totalizat un volum de 1.851 m. pentru a se sublinia capacitatea 1. Incinta de minipiloti executata Minipilotii au fost executati in tehnica de care societatea dispune si varietatea lucrarilor contractate pentru a fi executate. in felul acesta, printr-o prezentare sistematica si con-tinua in literatura tehnica, este si cazul Revistei Constructiilor, nu vom mai asculta din cand in cand la telefonul nostru fraza: „Domnule X, mai sustineti activitatea de lucrari de consolidare?”. Evident, este necesar sa poti gasi la nevoie parteneri competenti si seriosi, cu care merita sa te antrenezi in jud. Sibiu Groapa de fundare a fost destinata pozarii unei prese la adancimea de 5,50 m fata de nivelul pardoselii din beton. Stratificatia care a fost pusa in evi-denta anterior, prin doua santuri de cercetare, arata urmatoarea consti-tutie geologica: zpe primii 2 m, aluviunile raului Sebes alcatuite din elemente rulate, grosiere, in amestec cu nisipuri pra- foase-argiloase; alternanta, cei scurti (6,5 m) cu cei lungi (9 m). Preventiv distanta dintre 2 gauri a fost gandita initial la 4-5 m si, pe masura executiei si intaririi mortarului de ciment, s-a injumatatit succesiv. Aceasta modalitate de executie, cu numeroase deplasari ale utilajelor, a scazut ritmul de lucru, ceea ce a fortat grupa de sondori sa depuna eforturi deosebite pentru a se inscrie in termenul prevazut in graficul sta- bilit cu beneficiarul. Toate aceste in diverse lucrari de constructii. zin intervalul 2–10 m, microcon- manevre sacaitoare au avut totusi un Societatea noastra are aceste atribute si merita sa manifestati totala incre-dere si sa ne solicitati colaborarea la realizarea lucrarilor speciale in constructii. Lucrarile speciale la care ne refeream in introducere sunt doua: una priveste glomerate in diverse stadii de alterare care constituie fundamentul geologic din zona. Apa subterana, cantonata in micro-conglomerate este saraca. Perimetrul excavatiilor necesare a fost de circa 40 m. rezultat remarcabil. Injectiile nu s-au oprit in limita volumului gaurilor, ci au condus la o difuziune activa in afara lor, difu-ziune care s-a dovedit benefica si a consolidat un volum de roca suficient de mare, care sa asigure de-a lungul sprijinirea cu minipiloti a peretilor Beneficiarul a insistat ca spri- fiecarei laturi o rezistenta sporita si o unei gropi cu perimetrul de 40 m, excavata intr-o hala industriala din jud. Sibiu si a doua, consolidarea jinirea peretilor viitoarei sapaturi sa se faca cu ajutorul unor minipiloti φ178 mm, verticali si tangenti. in lipsa etansare. Urmarea, groapa de fun-datie excavata a fost uscata. Minipilotii au fost armati cu car- terenului de fundare din ampriza unui proiect, specialistii societatii case metalice confectionate din 4 bare zidului de sprijin proiectat in curtea noastre au determinat adancimea PC52 φ14 mm si cimentati cu mortar Departamentul National Anticoruptie (DNA) din Bucuresti. Pentru incinta de piloti din jud. Sibiu, SC Geosond SA a fost antre-prenor general si executant. Lucrarile de piloti de la DNA au minipilotilor pe baza de calcule de impingere si de stabilitate rezultand, pentru situatia geotehnica data, mini-piloti de maximum 9–10 m adancime. Ca urmare, stabilitatea temporara a peretilor a fost asigurata prin executia de ciment, preparat in santier, dupa reteta de mai jos: Ciment II A-M 32,5 – 550 kg + nisip (0-3 mm) – 1250 kg + apa – 250 l. Rezistenta la compresiune care a rezultat in urma incercarii epru- fost proiectate de Modular Proiect SRL unor minipiloti de φ178 mm, cu vetelor recoltate din sarjele de mortar si angajate in calitate de antreprenor adancimi de 6,5–9 m, amplasati pe preparate a avut valori de ordinul a general de Euro Construct International un singur sir. 28-30 N/mm2. continuare in pagina 92 ® 90 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 ¬urmare din pagina 90 La cateva zile dupa finalizarea peretilor de minipiloti, excavatiile mecanizate declansate pentru realizarea gropii de fundatie au adus la zi minipilotii construiti, ocazie cu care s-au putut individualiza cu usurinta si s-a constatat o buna executie. De subliniat ca, pe parcursul saparii gropii de fundatie si al mon-tajului utilajului, peretii au ramas stabili. Protectia peretilor cu mini-piloti realizata in 30 de zile a fost un succes. 2. Consolidarea amprizei zidului de sprijin la DNA Proiectul de largire a curtii exis-tente a impus executia unui zid de sprijin, amplasat la limita proprietatii si coborat la nivelul curtii vecine. Ampriza zidului de sprijin masoara circa 5 m latime. Zidul de sprijin proiectat de soci-etatea Modular Proiect SRL din Bucuresti, in forma de „L” transmite incarcarea in adancime prin inter-mediul unor minipiloti de φ178 mm cuprinsi in 63 de sectiuni. Distanta dintre sectiuni a fost de 1,25 m. Minipilotii sunt dispusi pe 3 siruri (a, b, c) (vezi fig. 1) in lungul axului platformei de lucru in care pozitia reper a fost a sirului „a” distantat de zidul de imprejmuire vechi din caramida la 0,5 m. Celelalte 2 siruri au fost fixate, sirul „b” la 1 m de sirul „a” si sirul „c” la 2,5 m de sirul „a”. Minipilotii din sirul „c” sunt verti-cali, iar cei din sirurile „a” si „b” sunt inclinati la 700 spre curtea vecina. Toti minipilotii au adancimea de 8,6 m. Stratificatia terenului de fundare determinata in ampriza pana la adancimea de 9 m este constituita din (vezi fig. 2): zin zona primelor 39 de sectiuni, pamanturi coezive de argilozitate mai redusa pana la 2,5 m adancime si in continuare pana la 9 m din depozite argiloase cu argilozitate pronuntata; zintre sectiunile 39 si 63 in masa pamanturilor coezive apar in inter-valul de adancime 5-8 nisipuri fine purtatoare de apa. in ambele zone, minipilotii strabat depozitele descrise si raman cu var-furile in complexul argilos cu argilo-zitate pronuntata. Carcasele de armatura sunt con-fectionate din 6 bare PC 52 φ16 mm cu sase inele de rigidizare Ph 20 x ¾130 mm si infasurate intr-o freta OB 37 φ8 mm cu pasul de 20 cm. Cimentarea minipilotilor a fost facuta cu mortar de ciment preparat in santier intr-o betoniera electrica dupa reteta indicata in caietul de sarcini (pentru 1 m3): zciment I 42,5 R ≈550 kg + nisip (0-3 mm) ≈1250 kg + apa ≈250 l + aditiv zeta concentrat ≈5,5 kg. Betonarea minipilotilor s-a facut cu o pompa Putzmeister (P5) cu aju-torul unui furtun de cauciuc prevazut cu o teava metalica φ1’’care s-a intro-dus in gauri pana la 1 m de talpa. Compactarea betonului s-a facut cu aer sub presiune (p=5-10 atm) intr-o singura repriza de 5-10 minute, intrucat denivelarile obtinute au avut valori mici, de ordinul a 0,5 m. Consumul mediu de mortar pe un minipilot nu a depasit 0,5 mc, iar rezistenta la compresiune determi-nata pe probe de mortar la 28 de zile a variat intre 29 si 32 N/mm2. Conform caietului de sarcini, s-au testat 3 minipiloti la care tasarea sub sarcina critica a avut valori cuprinse intre 5 si 6,05 mm. Sarcina critica determinata are o variatie mica, 260- Fig. 1: Schita cu platforma de lucru si dispozitia geometrica a minipilotilor φ178mm Fig. 2: Sectiune litologica in axul minipilotilor verticali 325 KN, valoarea mai mare reprezen-tand minipilotul din sectiunea 54 care traverseaza zona cu nisipuri fine. Executia minipilotilor φ178 mm (185 buc., 1591 m) s-a facut cu respectarea proiectului si caietului de sarcini, reusindu-se finalizarea lor intr-un interval de 27 de zile. incarcarea de proba a celor 3 minipiloti (19, 37, 54) a demonstrat ca perfor-manta caracteristica terenului de fundatie dat nu depaseste 300 KN.  92 Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 Str. Gutenberg nr.3 bis, sector 5, Bucuresti Tel.: 315.31.72-75; Fax: 312.43.35, E-mail: metroul@metroul.ro; www.metroul.ro SC METROUL S.A. este certificat de catre AFER pentru toate domeniile de activitate ale societatii, conform standardelor SR EN ISO 9001:2001 Departamentul PROIECTARE Studii de prefezabilitate, de fezabilitate, planuri de urbanism pentru retele de transport urban, subterane si de suprafata. Proiectant general si de specialitate pentru urmatoarele categorii de lucrari: • constructii civile, industriale si social-administrative, supra si subterane; • topometrie si plan general; • retele, drumuri si cai de rulare; • studii si proiecte geotehnice, hidrogeologice si de mediu; • epuismente prin foraje si drenaje; • investigatii penetrometrice si presiometrice, teste de laborator si expertize; • etansari subsoluri si hidroizolatii; • subtraversari speciale pentru canale, galerii, tunele, pasaje pietonale; • sprijinire incinte pentru subsoluri etanse adanci; • documentatii pentru obtinerea certificatului de urbanism si a autorizatiei de construire; • documentatii pentru obtinerea atestarilor de proprietate si de cadastru; • arhitectura pentru orice fel de constructii civile si industriale supra si subterane; • structuri de rezistenta pentru orice fel de constructii (statii, depouri, tunele, parcari, pasaje pietonale s.a); • studii de prefezabilitate si fezabilitate, teme de proiectare pentru lucrari de constructii; • instalatii (electrice, sanitare, de ventilatii si climatizari, termo, tehnologice, alimentari cu apa si canalizare); • instalatii complexe si automatizari (soft conducere procese energetice, automatizare trafic: CF/ metrou/ transport urban, dispecerizare trafic, informare dinamica a calatorilor s.a); • telecomunicatii (telefonie, radiocomunicatii, ceasoficare, sonorizare, TV cu circuit inchis); • detectia incendiului, a efractiei; • taxarea, supravegherea si gestiunea locurilor in parcajele subterane; • proiecte la cheie pentru retele informatice (LAN, WAN s.a) pe suport de cupru sau fibre optice. REtEAUA DE METROU BUCUREªTI Beneficiar: METROREX S.A. MALL BUCUREªTI Beneficiar: BAYINDIR FIBA S.A. Departamentul CONSULTANta Consultanta de specialitate acordata beneficiarilor pentru: • implementarea de proiecte majore pentru investitii cu finantare externa si interna, cu respectarea normelor FIDIC; • organizarea de licitatii interne si internationale; • indrumare si/sau asistenta operationala pentru afaceri (activitati referitoare la planificarea, organizarea, eficienta si controlul informatiei de conducere, consultatii de conducere sau conducere operativa etc.); • analize de cost; • programarea si urmarirea investitiilor, utilizand soft specializat; supravegherea si controlul de calitate al lucrarilor de • constructii prin experti autorizati; • asistenta tehnica pe parcursul lucrarilor de investitii pana la punerea in functiune; • asistenta tehnica de punere in functiune a capacitatilor de productie; • verificarea si negocierea contractelor de executie si de furnizare a echipamentelor si utilajelor functionale; • managementul proiectelor pentru lucrari de constructii si constructii-montaj; • verificari si expertize tehnice de proiecte, constructii si lucrari de investitii prin verificatori si experti atestati; • servicii stiintifice si tehnice de consultanta in inginerie; • intocmirea cartii tehnice; Experienta in conducerea proiectelor de investitii majore, finantate de BEI sau de alte organisme finantatoare interne sau internationale. Echipa noastra multidisciplinara este compusa din specialisti experimentati cu atestari profesionale pe plan national si international. SIMPOZION INTERNAtIONAL Betoane de inalta si foarte inalta rezistenta (materiale, tehnologii, proprietati, structuri, performante) BUCUREªTI 23–25 MAI 2007 Reuniuneaisipropunesaprezinteultimeleprogreseintehnologiabetoanelordeinaltarezistentasiinproiectarea structurilor din betoane de inalta rezistenta (BIR), ca urmare a cererii de constructii inalte in Bucuresti si a programului deautostrazidinRomania.Eleaudeschisuncamplargdeaplicarepentrubetonuldeinaltarezistenta. Simpozionul este organizat de Academia de ªtiinte Tehnice din Romania, Sectia Constructii, Universitatea Tehnica de Constructii, Catedra de Beton Armat, in colaborare cu Asociatia pentru Dezvoltarea ªtiintei si Tehnologiei Betonului (ADSTB) si Metroul SA. Teme principale • Materiale utilizate la proiectarea compozitiilor de BIR, betoane de foarte inalta rezistenta (BFIR) si a betoanelor confinate in tuburi metalice (relatia calitate – material, tehnologie – performanta in domeniul BIR, BFIR etc. lianti, agregate, pulberi minerale fine, aditivi, fibre metalice, tuburi metalice); • Tehnologii adecvate realizarii BIR, BFIR, a betoanelor confinate in tuburi metalice si a struc-turilor de constructii din BIR, BFIR si betoane confi-nate in tuburi metalice; • Performante obtinute in realizarea BIR, BFIR, a betoanelor confinate in tuburi metalice, in labora-tor si in situ. Metode adecvate pentru proiectarea compozitiilor; • Metode de calcul si dimensionare a elemen-telor si structurilor din BIR, BFIR si din betoane con-finate in tuburi metalice, inclusiv elemente si structuri expuse actiunilor seismice; • Elemente si structuri de constructii performante, realizate de BIR, BFIR si/sau confinate in tuburi me-talice si comportarea acestora in diferite conditii de exploatare. Lucrarile simpozionului vor avea loc la Universitatea Tehnica de Constructii (UTCB), Bdul Lacul Tei nr. 124, Bucuresti RO-020396 Romania Limbile oficiale ale simpozionului sunt romana si engleza si se va asigura traducerea simultana. 94 Secretariatul simpozionului dr. ing. Radu Pascu Universitatea Tehnica de Constructii (UTCB), Bd. Lacul Tei nr. 124, Bucuresti RO-020396, Romania Tel./Fax: +(40) 21 242.00.75 E-mail: r_pascu@utcb.ro Date importante 15 martie 2006 – Primirea rezultatelor Rezumatele vor avea maximum 200 de cuvinte si vor contine si: • numele si prenumele autorilor; • institutia, adresa, nr. de telefon/fax, e-mail. 15 mai 2006 – Acceptarea preliminara 31 august 2006 – Primirea lucrarilor 15 octombrie 2006 – Acceptarea lucrarilor 15 decembrie 2006 – Primirea manuscriselor finale pentru publicare in volumele simpozionului Lucrarile sosite dupa 15 decembrie 2006 nu vor mai putea fi incluse in volumele simpozionului. continuare in pagina 96 ® Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 RAPID COMPLEX Fondata in anul 1991, societatea Rapid Complex are ca obiect de activitate forari orizontale pe sub drumuri, cai ferate, cursuri de apa etc. Firma detine ca logistica utilaje de forat orizontal, importate din Germania, dupa cum urmeaza: zutilaje GRUNDOMAT, cu diametrul tubului de protectie din PVC si metalic pana la 114 mm, care se folosesc pentru lucrari de bransamente; zechipamente GRUNDORAM, care pot executa foraje orizontale, cu teava din otel cu diametre pana la 2000 mm, utilizate pentru lucrari de canalizari, alimentari cu apa, gaze etc.; zutilaj DRILL care se foloseste pentru lucrari speciale (cursuri de apa, cai ferate, drenaje etc.). Rapid Complex este autorizata AFER si ISO9001. Firma este dotata cu utilajele necesare pentru inceperea lucrarii, in maximum 48 ore de la semnarea contractului in orice zona a tarii.  ¬urmare din pagina 94 Taxa de participare sponsorizare in lei sau valuta in contul ADSTB nr. RO64BTRL04401205843650XX, deschis la inainte 01.01.2007 Participanti 450 euro Studenti 175 euro Participanti (din tara) sponsorizati 50 euro Persoane insotitoare 175 euro dupa 01.01.2007 550 euro 275 euro 60 euro 275 euro Banca Transilvania – Sucursala Bucur Obor – Bucuresti, Romania, cu mentiunea „sponsorizare simpozion international”. O copie a ordinului de plata, vizat de banca finantatoare, va fi remis si secretariatului sim-pozionului, avand in vedere urmatoarele: • Sponsorizarile primite pana la 30.06.2006 vor fi prezentate in programele preliminar, final si in volu- mul simpozionului; Taxele de participare vor fi achitate in contul ADSTB nr. RO64BTRL04401205843650XX, deschis la Banca Transilvania – Sucursala Bucur Obor – Bucuresti, Romania, cu mentiunea „taxa participare simpozion international” (nume participant). Sponsorizarea simpozionului Institutiile/Societatile din Romania si din alte • Sponsorizarile primite dupa 01.07.2006 vor fi prezentate in programul final si in volumele simpozionului; • Cu ocazia simpozionului pot fi organizate expozitii sau micro expozitii de prezentare de pro-duse, utilaje si tehnologii. Cei interesati in organi-zarea unor astfel de evenimente sunt rugati sa adreseze o cerere la secretariatul simpozionului, cel mai tarziu pana la 15 septembrie 2006, precizand spatiul solicitat si numele delegatului care va trata tari, care sponsorizeaza lucrarile simpozionului, organizarea evenimentului cu reprezentantul sunt rugate sa remita sumele oferite drept comitetului de organizare.  Grupuri sanitare mobile SC Toi Toi & Dixi SRL este o societate romano-ger-mana, infiintata in mai 2000, avand ca obiect principal de activitate inchirierea si vidanjarea cabinelor de toaleta mobile ecologice, a foselor septice. Asociatul majoritar al SC Toi Toi & Dixi SRL este holdingul ADCO International GmbH, care detine 70% din capitalul social. in mai 2000, ADCO International GmbH a hotarat ca, pe langa cele 45 de societati compo-nente ale holdingului, sa infiinteze una si in Romania, societate care a devenit operationala incepand cu luna iunie a anului 2000. ADCO International GmbH este cel mai mare si mai cunoscut operator in domeniu din Europa, care a imple-mentat grupuri sanitare si statii service in tari ca: Germania, Elvetia, Italia, Franta, Austria, Olanda, Polonia, Ungaria, Bosnia, Croatia, Macedonia, Cehia, SUA, Japonia etc. Grupurile sanitare mobile pot fi amplasate in locuri marcate pentru diverse activitati, ca de exemplu: orga-nizari de santiere, manifestari sportive, concerte in aer liber, raliuri auto-moto, piete, targuri, manifestatii, autostrazi, chioscuri, autogari, terase si gradini de vara, cimitire, parcuri. Revista Constructiilor ianuarie - februarie 2006 in prezent, in Romania, amplasarea si dotarea grupurilor sanitare publice si aferente diverselor activitati sunt supuse urmatoarelor reglementari: zOrdinul Ministerului Sanatatii nr. 1957/1995, privind aprobarea „Normelor de Medicina Muncii”; zOrdinul Ministerului Sanatatii nr. 981/1994, privind aprobarea „Normelor de igiena privind mediul de viata al populatiei”; zSTAS nr. 1478/1990 privind „Alimentarea cu apa la constructiile civile si industriale”; zNorma a Ministerului Sanatatii din 23.06.1997, privind igiena si mediul de viata al populatiei. Mentionam ca toaletele mobile ecologice sunt conforme cu standardele de calitate europene: Certificat DIN EN ISO 9001:2000, Certificat de conformitate - managementul in domeniul salubritatii (certificate detinute de toate subsi-diarele Holdingului ADCO) avand totodata si Avizul National de Cercetare Dezvoltare Pentru Protectia Muncii – Organismul de certificare I.C.S.P.M. – C.S / Unitatea de Certificare din Cadrul Ministerului Muncii si Solidaritatii Sociale.  97 s u m a r Constructiilor Editorial 3 Revista Baduc – Furnizor general de materiale pentru constructii si instalatii 8, 9 Ar fi mare pacat daca… 10 Macon – Sistem integrat, produse certificate 12, 13 ARACO – Reglementari europene 14, 16, 32 Generalconstruct – Constructii la cheie 15 Corsarul Rosu – Oferta generoasa 17 Holcim – Reperele profesionalismului 18, 20 Progresul – Prefabricate din beton 19 Anticorosiv – Traditie, calitate, eficienta 21–23 Iridex – Chituri de etansare 24, 25 Doka – Sisteme pentru plansee 26, 27 Professional Group – Structuri metalice 28–30 Isopan – Catalog tehnic pentru panouri termoizolante 31 Isover – Termoizolatii eficiente 33 Hasit – Sisteme de renovare-sanare 34, 35 Actualizarea Legii nr. 10 (calitatea in constructii) 36–38, 40 Baumit – Consolidarea pozitiei pe piata constructiilor 39 Eurocolor – Lacuri Supralux 41–43 Cam Serv – Investitii eficiente 44, 45 Cauze si factori de degradare a betonului (I) 46–48, 50, 51 Constructii din beton usor 54–58 Cefin – Universul echipamentelor „Revista Constructiilor“ este o Caracteristici: publicatie lunara care se distribuie gra- tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele Tiraj: 8.000 de exemplare mai importante societati de: proiectare Frecventa de aparitie: lunara si arhitectura, constructii, productie, Aria de acoperire: intreaga tara import, distributie si comercializare de Format: 210 mm x 282 mm materiale, instalatii, scule si utilaje pen-tru constructii, prestari de servicii, bene- Culori: integral color Suport: ficiari de investitii (banci, societati de asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene hartie LWC 70 g/mp in interior pentru drumuri si poduri etc.), institutii si DCL 170 g/mp la coperte centrale (Parlament, ministere, Compania de investitii, Compania de autostrazi si drumuri nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele de Comert Judetene etc.) aflate in banca noastra de date. Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de difuzare a presei. incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii. in fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentari de materiale si tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri, comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice, programul targurilor si expozitiilor etc. specializate 59–61 Terra – Bilant 2005 62, 63 Genco – Gama variata de utilaje pentru constructii 64, 65 Talon pentru abonament „Revista Constructiilor“ Marcom – Performanta macaralelor POTAIN 66, 67 Industrial Access – Nacele si platforme Am facut un abonament la „Revista Constructiilor“ pentru ......... numere, incepand cu numarul .................. . autoridicatoare 68, 69 Proiectarea constructiilor – 11 numere - 75,00 (750.000) lei criterii tehnico-economice 70, 72 Meconer – inchirieri si montari instalatii pentru constructii 71 AMF – Plafoane Cleanactive 73 Kroll – Centrale termice performante 74–76 Urbis – Totul pentru casa ta 78 Celsius – Superoferta centrale termice 79–81 Reutilizarea maselor plastice din dezafectarea constructiilor 84, 86 Electrocerfruct – Lucrari de constructii 87 Geosond– Sprijinirea taluzurilor si fundatiilor 90, 92 Eurovia – Infrastructura rutiera 91 Metroul – Proiectare, consultanta 93 Simpozion international 94, 96 Nume ........................................................................................................................................ Adresa ...................................................................................................................................... ................................................................................................................................................... persoana fizica persoana juridica Nume firma ............................................................................... Cod fiscal ............................ Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata) nr. .............................................................................................................................................. in contul RO35BTRL04101202812376XX - Banca TRANSILVANIA - Lipscani. Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL - „Revista Constructiilor“, Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. A, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti. * Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. Cititorii din strainatate se pot abona prin SC Rodipet SA, cu sediul in Piata Presei Libere nr. 1, Corp B, Sector 1, Bucuresti, Romania la P.O. Box 33-57, la fax 0040-21-318.70.02, e-mail: abonamente@rodipet.ro, subscriptions@rodipet.ro sau on-line la adresa www.rodipet.ro 